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Wskazówki Bezpiecze� stwa 
Podr� cznik zawiera wskazówki, których przestrzeganie zapewni osobiste bezpiecze� stwo oraz zapobiegnie 
zniszczeniu mienia. Wskazówki odnosz� ce si�  do osobistego bezpiecze� stwa s�  wyszczególnione symbolem 
bezpiecze� stwa. Uwagi odnosz� ce si�  do szkód maj� tkowych nie posiadaj�  symbolu bezpiecze� stwa. Uwagi 
te pokazano poni� ej i u
o� ono wg stopnia zagro� enia. 

 
NIEBEZPIECZE� STWO 

Oznacza � mier�  lub ci� � kie obra� enia w przypadku lekcewa� enia � rodków ostro� no� ci. 

 
OSTRZE� ENIE 

Oznacza mo� liwo� �  � mierci lub ci� � kich obra� e�  w przypadku lekcewa� enia � rodków ostro� no� ci. 
 

OSTRO� NIE 
Oznacza mo� liwo� �  wyst� pienia lekkich obra� e�  w przypadku lekcewa� enia � rodków ostro� no� ci. 

 
OSTRO� NIE 
Bez symbolu bezpiecze� stwa oznacza mo� liwo� �  uszkodzenia mienia w przypadku lekcewa� enia � rodków 
ostro� no� ci. 

 
UWAGA 

Oznacza mo� liwo� �  wyst� pienia nieoczekiwanego rezultatu lub sytuacji w przypadku lekcewa� enia 
informacji. 

 
Je� eli przedstawiony jest wi� cej ni�  jeden stopie�  zagro� enia, ostrze� enie przedstawia najwy� szy stopie�  
zagro� enia podczas u� ytkowania. Ostrze� enia z symbolami bezpiecze� stwa mog�  równie�  zawiera�  ostrze� enia 
odno� nie uszkodze�  mienia. 

 

Wykwalifikowany Personel 
Urz� dzenie b� d	  System mo� e by�  konfigurowane i u� ywane tylko z poni� sz�  dokumentacj� . Odbiór techniczny i 
eksploatacja mo� e by�  wykonywana jedynie przez wykwalifikowany personel. W kontek� cie informacji o 
bezpiecze� stwie, zawartych w tym dokumencie, pod poj� ciem wykwalifikowany personel rozumie si�  osoby 
upowa� nione do uziemiania, pod
� czania sprz� tu i systemów zgodnie z obowi� zuj� cymi normami i standardami 
bezpiecze� stwa. 

 

W
a� ciwe U� ytkowanie 
Nast� puj� ca wskazówka: 

 
 
 
 
 
 
 
 
Znaki 
handlowe 

OSTRZE� ENIE 
Urz� dzenie mo� e by�  u� ywane jedynie do zastosowa�  opisanych w katalogu lub specyfikacji technicznej i tylko 
w po
� czeniu z urz� dzeniami lub komponentami pochodz� cymi od producentów zatwierdzonych lub zalecanych 
przez firm�  Siemens. Poprawne i bezpieczne funkcjonowanie produktu mo� liwe jest tylko i wy
� cznie, je� li jest on 
transportowany, magazynowany, przechowywany oraz instalowany prawid
owo i ostro� nie oraz jest obs
ugiwany 
i serwisowany wed
ug wskaza� . 

 
 
Wszystkie nazwy posiadaj� ce znak ® s�  zastrze� onymi znakami handlowymi Siemens AG. Pozosta
e znaki 
handlowe w tej publikacji mog�  by�  znakami, których u� ycie przez osoby trzecie mo� e narusza�  prawa 
w
a� ciciela znaku. 

 

Wy
� czenia z odpowiedzialno� ci 

Zawarto� �  niniejszej instrukcji zosta
a sprawdzona pod wzgl� dem zgodno� ci z opisanym sprz� tem i 
oprogramowaniem. Poniewa�  wszystkie odchylenia nie mog�  by�  ca
kowicie wykluczone, dlatego ca
kowita 
zgodno� �  nie mo� e by�  gwarantowana. Jednak� e informacje zawarte w niniejszej instrukcji s�  regularnie 
uaktualniane i wszystkie konieczne poprawki s�  zawierane w nast� pnych edycjach. 
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Przeznaczenie podr� cznika 

Informacje w podr� czniku s�  oparte o norm�  DIN 8418 dla in� ynierskiej dokumentacji 
mechanicznej. Informacje odnosz�  si�  do urz� dzenia, jego przeznaczenia, transportu, 
przechowywania, instalacji u� ywania i utrzymywania. 

Instrukcja jest kierowana do: 


    U� ytkowników 


    In� ynierów uruchomieniowych 


    Techników serwisu 


    Techników utrzymania ruchu 

Przeczytaj uwa� nie rozdzia
 "Instrukcje bezpiecze� stwa i ogólne uwagi". 
 

Pomoc zintegrowana w WinCC flexible, WinCC flexible Information System, zawiera 
szczegó
owe informacje. Information System zawiera instrukcje, przyk
ady i odno� niki w 
formie elektronicznej. 

 
 
Wymagana wiedza 

Ogólna wiedza o automatyce i komunikacji procesowej jest wymagana do zrozumienia 
instrukcji. 

 

Przyjmuje si�  równie� , � e u� ytkownicy podr� cznika posiadaj�  do� wiadczenie w u� ywaniu 
komputerów osobistych i znajomo� �  systemów operacyjnych Microsoft. 

 
 
Zakres 

Podr� cznik odnosi si�  do paneli (urz� dze�  HMI) OP 73micro i TP 177micro w powi� zaniu z 
oprogramowaniem WinCC flexible. 
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Umiejscowienie w dokumentacji 

Ta instrukcja jest cz� � ci�  dokumentacji SIMATIC HMI. Poni� ej podano przegl� d 
dokumentacji dotycz� cej SIMATIC HMI. 

Podr� czniki u� ytkownika 


    WinCC flexible Micro: 

Opisuje podstawowe zasady konfiguracji za pomoc�  WinCC flexible Micro Engineering 
System. 


    WinCC flexible Compact/Standard/Advanced: 

Opisuje podstawowe zasady konfiguracji za pomoc�  WinCC flexible Compact 
Engineering System/WinCC flexible Standard/WinCC flexible Advanced 


    WinCC flexible Runtime: 

Opisuje jak uruchamia�  i u� ywa�  projektu w runtime (tryb operatorski) na PC. 


    WinCC flexible Migration: 

–   Opisuje jak konwertowa�  istniej� cy projekt ProTool do WinCC flexible. 

–   Opisuje jak konwertowa�  istniej� cy projekt WinCC do WinCC flexible. 

–   Opisuje jak konwertowa�  istniej� cy projekt ProTool razem ze zmian�  urz� dzenia HMI, 
np. z OP7 na OP 77B lub OP7 na OP 77B. 

 

–   Opisuje jak konwertowa�  istniej� cy projekt ProTool razem ze zmian�  z 
urz� dzenia graficznego na urz� dzenie z Windows CE. 


    Komunikacja: 

–   Komunikacja cz.1 opisuje po
� czenie urz� dzenia HMI ze sterownikami SIMATIC. 

–   Komunikacja cz.2 opisuje po
� czenie urz� dzenia HMI ze sterownikami innych 

producentów.  

Instrukcje obs
ugi 


    Instrukcje obs
ugi urz� dze�  SIMATIC HMI. 

–   OP 73micro, TP 177micro 

–   OP 73, OP 77A, OP 77B 

–   TP 177A 

–   TP 170micro, TP 170A, TP 170B, OP 170B 

–   Mobile Panel 170 

–   TP 270, OP 270 

–   MP 270B 

–   MP 370 


    Instrukcje obs
ugi (kompaktowe) urz� dze�  HMI SIMATIC OP 77B i Mobile 
Panel 170 
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Pierwsze kroki 


    WinCC flexible dla nowicjuszy: 
 

Wprowadzenie krok po kroku do konfigurowania ekranów, alarmów, receptur i 
nawigacji po ekranach w oparciu o przyk
ad. 


    WinCC flexible dla zaawansowanych: 

Wprowadzenie krok po kroku do konfigurowania logów, raportów, skryptów, u� ytkowników, 
projektów wieloj� zycznych i integracji w STEP 7. 


    WinCC flexible opcje: 
Wprowadzenie krok po kroku do konfigurowania WinCC flexible Sm@rtServices, 
Sm@rtAccess i OPC Server options. 

 

 
Dost� pno� �  online 

Dokumentacja techniczna produktów i systemów SIMATIC jest dost� pna w formacie PDF 
w ró� nych j� zykach pod poni� szymi adresami: 


    SIMATIC Guide Technische Dokumentation in Deutsch: 
"http://www.ad.siemens.de/simatic/portal/html_00/techdoku.htm" 


    SIMATIC Guide for Technical Documentation in English: 
"http://www.ad.siemens.de/simatic/portal/html_76/techdoku.htm" 

 
 
Konwencje  

Oprogramowanie konfiguracyjne i operacyjne (runtime) ró� ni�  si�  nazwami: 


    Przyk
adowo "WinCC flexible 2004," oznacza oprogramowanie konfiguracyjne. 

Termin "WinCC flexible" jest u� yty w ogólnym kontek� cie. Pe
na nazwa, np. 
"WinCC flexible 2004" jest zawsze u� ywana w celu rozró� nienia pomi� dzy ró� nymi 
wersjami oprogramowania konfiguracyjnego. 


    "WinCC flexible Runtime" oznacza oprogramowanie operacyjne (runtime), które mo� e 

pracowa�  w urz� dzeniach HMI.  

Pewne fragmenty tekstu zosta
y wyró� nione, aby u
atwi�  czytanie instrukcji: 
 

Notacja Cel 
"Add screen" �  Terminologia pojawiaj� ca si�  w interfejsie u� ytkownika, np. 

nazwy okien, zak
adek, przycisków, menu 
�  Wymagane wprowadzanie danych, np. limity, warto� ci tagów 
�  � cie� ka 

"File > Edit" Sekwencje operacji, np. polecenia menu, polecenia 
kontekstowego menu 

<F1>, <Alt+P> Operacje na klawiaturze 
 

Zwró�  uwag�  na poni� sze fragmenty instrukcji: 
 

Uwaga 

Uwagi zawieraj�  wa� ne informacje odno� nie produktu, jego u� ycia lub okre� lonej cz� � ci 
dokumentacji, na któr�  powiniene�  zwróci�  szczególn�  uwag� . 
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Zarejestrowane znaki handlowe 

Wszystkie nazwy posiadaj� ce znak ® s�  zastrze� onymi znakami handlowymi Siemens AG. 
Pozosta
e znaki handlowe w tej publikacji mog�  by�  znakami, których u� ycie przez osoby 
trzecie mo� e narusza�  prawa w
a� ciciela znaku. 


    HMI® 


    SIMATIC® 


    SIMATIC HMI® 


    SIMATIC ProTool® 


    SIMATIC WinCC® 


    SIMATIC WinCC flexible® 


    SIMATIC OP 73micro® 


    SIMATIC TP 177micro® 

 
 
Przedstawiciele i biura 

Je� li masz pytania na temat produktów opisanych tutaj i nie znajdujesz odpowiedzi w 
podr� czniku, skontaktuj si�  z lokalnym przedstawicielem Siemens. 

Informacje kontaktowe s�  pod adresem:: 

"http://www.siemens.com/automation/partner" 
 
 
Centrum 
szkoleniowe 

 

 
Siemens AG oferuje ró� ne kursy w celu zaznajomienia ci�  z systemami automatyki. 
Skontaktuj si�  z lokalnym centrum szkoleniowym lub centralnym centrum szkoleniowym w 
D-90327 Nuremberg, Germany. 

Tel: +49 (911) 895-3200 

Internet: "http://www.sitrain.com" 
 
 
Service & support w Internecie 

Service & Support oferuje us
ug�  online dostarczaj� c�  wyczerpuj� cych informacji na temat 
produktów SIMATIC pod adresem: 
"http://www.siemens.com/automation/support": 


    Nasz biuletyn zawieraj� cy aktualne informacje o produktach. 


    Odpowiednie dokumentacje poprzez funkcj�  wyszukiwania w Service & Support. 


    Forum, na którym u� ytkownicy i specjali� ci z ca
ego � wiata wymieniaj�  informacje. 


    Twój lokalny kontakt do  Automation & Drives. 


    Informacje o lokalnym serwisie, naprawach i cz� � ciach zamiennych. Wi� cej znajdziesz 
pod has
em "Services" 
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Omówienie 1 
 
 
 
1.1 Przegl� d produktu 

 
 
Mikropanele OP 73micro i TP 177micro – szczególnie odpowiednie dla SIMATIC S7-200 

Nasze nowe mikropanele s�  dostosowane do aplikacji z SIMATIC S7-200 Micro PLC i nadaj�  
si�  � wietnie do ma
ych maszyn i instalacji. G
ówne cechy tych paneli to krótki czas 
konfiguracji i uruchomienia oraz konfigurowanie pod WinCC flexible. Dodatkowo panele 
obs
uguj�  do 32 j� zyków konfiguracyjnych i 5 operacyjnych, w
� czaj� c zestawy znaków 
azjatyckich i cyrylicy. 

 

Wymiary monta� owe panela OP 73micro z wy� wietlaczem 3" s�  kompatybilne z OP3 i TD200. 

Panel dotykowy TP 177micro jest zamiennikiem TP 070/TP 170micro. Mo� e by�  montowany 
pionowo. Ta cecha pozwala na zastosowanie nawet w ograniczonej przestrzeni. 
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Omówienie 
1.2 Konstrukcja urz� dzenia HMI OP 73micro 

 

 
 
1.2 Konstrukcja urz� dzenia HMI OP 73micro 

 
 
Wygl� d urz� dzenia 

 
 

1 

 
2 

 

 
3 

 
 

4 
 
 
 

Rysunek 1-1 Widok z przodu i z boku 
 

�

 Wy� wietlacz 
�

 Klawiatura membranowa 
�

 Otwory na zaczepy 
�

 Uszczelka monta� owa 

 

 
Rysunek 1-2 Widok z do
u 
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Omówienie 
1.3 Konstrukcja urz� dzenia HMI OP 177micro 

 

 
 
1.3 Konstrukcja urz� dzenia HMI OP 177micro 

 
 
Wygl� d urz� dzenia 

 

 
 
 
 
 

 1 
 
 

 2 
 

 
 3 

 
 

    4 
 
 
 

Rysunek 1-3 Widok z przodu i z boku 
 

�

 Otwór konstrukcyjny – nie dla karty pami� ci 
�

 Uszczelka monta� owa 
�

 Wy� wietlacz / Ekran dotykowy 
�

 Otwory na zaczepy 

 

 
 

Rysunek 1-4 Widok z do
u 
 

 
 
 

1.4 Akcesoria 
 

 
 
Zestaw 
akcesoriów 

 
Zestaw akcesoriów zawiera: 


    Listwa zaciskowa do zasilania 


    Cztery zaczepy monta� owe do instalacji TP 177micro 


    Dwa zaczepy monta� owe do instalacji OP 73 

W zestawie mo� e by�  za
� czona dodatkowa dokumentacja. 
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Omówienie 
1.5 Ró� ne 

 

 
 
1.5 Ró� ne 

 

 
 
Adapter PC-PPI  

W celu konwersji z RS 232 do RS 485 zamów adapter PC-PPI z Siemens AG. Nr 
zamówieniowy: 6ES7 901- 3CB30-0XA0. Adapter PC-PPI jest potrzebny, np. do aktualizacji 
systemu operacyjnego lub transferu projektu. 

 
 
Membrana ochronna 

Membrana ochronna jest dost� pna dla TP 177micro, nr zam. 6AV6 671-2XC00-0AX0. 
 

 
 
 

1.6 Zakres funkcji oprogramowania HMI 
 

 
 
Ogólne  

 
Poni� sze tabele przedstawiaj�  obiekty, które mo� na zintegrowa�  w projekcie dla OP 73micro 
i TP 177micro. 
 

 
Uwaga 

Podane warto� ci s�  maksymalnymi warto� ciami dla poszczególnych obiektów. 
Jednoczesne u� ycie wielu obiektów z ich maksymalnymi warto� ciami mo� e powodowa�  
problemy w aktywnym projekcie. 

 
 
 
Alarmy 

 

 
Tabela 1-1 Zakres funkcji dla alarmów 

 

Obiekt Specyfikacja OP 73micro TP 177micro 
Ilo� �  alarmów dyskretnych 250 500 
Ilo� �  alarmów analogowych 5 20 
D
ugo� �  alarmu tekstowego 80 znaków 80 znaków 
Ilo� �  tagów w alarmie Maks. 8 Maks. 8 
Wy� wietlanie Widok alarmu, 

okno alarmu 
Widok alarmu, 
okno alarmu 

Potwierdzenie pojedynczego alarmu Tak Tak 
Potwierdzenie kilku alarmów jednocze� nie 
(potwierdzenie grupowe) 

Tak Tak 

Edycja alarmu Tak Tak 

Alarm 

Wska	 nik alarmu Tak Tak 
Pojemno� �  bufora 100 alarmów 128 alarmów 
Jednoczesne kolejkowanie zdarze�  Maks. 30 Maks. 32 
Widok alarmu Tak Tak 

Zmienny bufor alarmów 

Kasowanie bufora Tak Tak 
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Omówienie 
1.6 Zakres funkcji oprogramowania HMI 

 
 
Tagi, warto� ci i listy 

 

 
Tabela 1-2 Zakres funkcji dla tagów, warto� ci i list 

 

Obiekt Specyfikacja OP 73micro TP 177micro 
Tagi Ilo� �  500 250 
Monitorowanie limitów 
warto� ci 

 Wej� cie Wej� cie/Wyj� cie 

Skalowanie liniowe Wej� cie/Wyj� cie Tak Tak 
Listy tekstowe Ilo� �  150 150 

 
 
Ekrany 

 

 
Tabela 1-3 Zakres funkcji ekranów 

 

Obiekt Specyfikacja OP 73micro TP 177micro 
Ilo� �  250 250 
Pola na ekran 20 20 
Tagi na ekran 20 20 
Z
o� one obiekty na ekran (np. belki) 5 5 

Ekrany 

Szablony Tak Tak 
 
 
Infotekst 

 

 
Tabela 1-4 Zakres funkcji dla infotekstu 

 

Obiekt Specyfikacja OP 73micro TP 177micro 
D
ugo� �  (ilo� �  znaków) 320 320 
Dla alarmów Tak Tak 
Dla ekranów Tak Tak 
Dla obiektów ekranowych(np. pól IO) Tak Tak 

Infotekst 

Wska	 nik pomocy Tak Nie 
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Omówienie 
1.7 Komunikacja z PLC 

 
 
Dodatkowe funkcje 

 

 
Tabela 1-5 Zakres dodatkowych funkcji 

 

Obiekt Specyfikacja OP 73micro TP 177micro 
Ustawienia ekranu Kontrast 

Kalibracja panelu dotykowego 
Tak 
Nie 

Tak 
Tak 

Wygaszacz ekranu - Tak Tak 
Wybór j� zyka Ilo� �  j� zyków 5 5 
Obiekty graficzne  Grafika Grafika/ grafika 

wektorowa 
Widoki trendów Ilo� �  - 25 
Trendy na widok Ilo� �   4 
Obiekty tekstowe Ilo� �  2500 500 
Ochrona has
em Ilo� �  hase
 1 1 

 
 
 
 
1.7 Komunikacja z PLC 

 
 
Ilo� �  po
� cze�  

 
Po
� czenie OP 73micro TP 177micro 
Ilo� �  dla MPI/PROFIBUS DP 1 1 

 
 
Siemens PLC  

Poni� sza tabela pokazuje sterowniki Siemens i protoko
y lub profile mo� liwe do u� ycia. 
 

PLC Protokó
 / profil OP 73micro TP 177micro 
S7-200 MPI1 tak tak 

 
 

1 Je� li wymagana jest pr� dko� �  9.6 Kbps, u� yj profilu "DP" w WinCC flexible. 
 

Urz� dzenie HMI mo� e komunikowa�  si�  tylko z S7-200 w tym momencie. Urz� dzenie HMI 
mo� e by�  pod
� czone do S7-200 przez po
� czenie PtP lub sie� . 

 

 
 
Zobacz równie�   

Komunikacja przez po
� czenie punkt-punkt (str. 57) 

Komunikacja w sieci (str. 58) 
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Instrukcje bezpiecze� stwa i ogólne uwagi 2 
 
 
 
2.1 Instrukcje bezpiecze� stwa 

 
 
Praca w szafie 

 
 

OSTRZE� ENIE 

Otwarty sprz� t 

Urz� dzenie HMI jest sprz� tem otwartym. Oznacza to, � e urz� dzenie HMI mo� e by�  
instalowane tylko w kabinach lub szafkach, gdzie b� dzie u� ywane z przedniego panelu. 

Dost� p do kabiny lub szafy, w której jest zainstalowane urz� dzenie HMI powinno by�  
mo� liwe tylko za pomoc�  klucza lub narz� dzia i tylko dla personelu z odpowiednimi 
kwalifikacjami i uprawnieniami. 
Niebezpiecze� stwo, wysokie napi� cie 

Otwarcie szafy udost� pnia cz� � ci z wysokim napi� ciem. Kontakt z tymi cz� � ciami mo� e by�  

� miertelny. Wy
� cz zasilanie szafy zanim j�  otworzysz. 
 
 
Strefy 
niebezpieczne 

 
Podczas u� ywania urz� dzenia HMI w strefach niebezpiecznych obowi� zuje poni� sze 
ostrze� enie. 

 
 

OSTRZE� ENIE 

Niebezpiecze� stwo wybuchu 

Nie roz
� czaj obwodu pod napi� ciem je� li strefa nie jest bezpieczna. Zast� powanie 
komponentów mo� e naruszy�  dopuszczenie do Klasy I, Dzia
u 2 lub Strefy 2. 

 
 
 
Promieniowanie wysokiej cz� stotliwo� ci 

 

 
UWAGA 

Niezamierzone sytuacje w trakcie pracy 

Promieniowanie wysokiej cz� stotliwo� ci, np. z aparatów komórkowych, mo� e 
spowodowa�  nieoczekiwane sytuacje w trakcie pracy. 
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Instrukcje bezpiecze� stwa i ogólne uwagi 
2.2 Normy, Certyfikaty i Zgodno� ci 

 

 
 
2.2 Normy, Certyfikaty i Zgodno� ci 

 
 
Prawomocne zatwierdzenia 

 
 

OSTRO� NIE 

Prawomocne zatwierdzenia 

Poni� szy przegl� d zawiera informacje o dost� pnych zatwierdzeniach. 

Samo urz� dzenie HMI jest certyfikowane, co mo� na zobaczy�  na etykiecie na tylnej � ciance. 
 
 
 
Zatwierdzenie CE 

 
 
 
 
 
 

System automatyki spe
nia ogólne wymagania i wymagania bezpiecze� stwa nast� puj� cych 
dyrektyw EC i jest zgodny z europejskimi normami (EN) dla sterowników programowalnych 
publikowanymi w oficjalnych broszurach Unii Europejskiej: 


    89/336/EEC "Electromagnetic Compatibility" (dyrektywa EMC) 
 


    94/9/EG "Equipment and protective systems intended for use in potentially explosive 
atmospheres" (ATEX). 

Deklaracja zgodno� ci EC 
 

Deklaracje zgodno� ci EC s�  dost� pne odpowiednich organach pod poni� szym adresem: 

Siemens Aktiengesellschaft 
Automation & Drives 
A&D AS RD ST PLC 
PO Box 1963 
D-92209 Amberg 

 
 
Zatwierdzenie 
UL  

 
 

 
 
Underwriters Laboratories Inc. zgodne z 


    UL 508 (Industrial Control Equipment) 


    CSA C22.2 No. 142, (Process Control Equipment) 

lub 
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Instrukcje bezpiecze� stwa i ogólne uwagi 
2.2 Normy, Certyfikaty i Zgodno� ci 

 
 

 
 

Underwriters Laboratories Inc. zgodne z 


    UL 508 (Industrial Control Equipment) 


    CSA C22.2 No. 142, (Process Control Equipment) 


    UL 1604 (Hazardous Location) 


    CSA-213 (Hazardous Location) 

Dopuszczony do u� ycia w 


    Klasa I, Dzia
 2, Grupa A, B, C, D lub 


    Klasa I, Strefa 2, Grupa IIC lub 


    lokalizacje niezagro� one 
 
 
Zatwierdzenie FM 

 
 

FM 
 

APPROVED 

 
Factory Mutual Research (FM) zgodne z 


    Approval Standard Class Numer 3611, 3600, 3810 

Dopuszczony do u� ycia w 


    Klasa I, Dzia
 2, Grupa A, B, C, D T4 


    Klasa I, Strefa 2, Grupa IIC T4 
 
 
Zatwierdzenie Ex 

 

 
 
 
 

Zgodno� �  z EN 50021 (Aparaty elektryczne dla potencjalnie wybuchowych atmosfer; 
typ ochrony "n") 


    II 3 G/D EEx nA II T4 


    IP65 


    04 ATEX 1297X 
 
 
Znak w Australii  

 
 

N117 
 

Urz� dzenie HMI spe
nia wymagania normy AS/NZS 2064 (Klasa A). 
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Instrukcje bezpiecze� stwa i ogólne uwagi 
2.3 Uwagi na temat eksploatacji 

 
 
IEC 61131  

 
Urz� dzenie HMI spe
nia wymagania i kryteria zgodne z IEC 61131-2, PLC, Cz� � �  
2: Wymagania zasobów operatorskich i testy. 

 
 
 
 
2.3 Uwagi na temat eksploatacji 

 

 
 
U� ycie w 
� rodowisku 
przemys
owym 

 
Urz� dzenie HMI jest przeznaczone do u� ytku przemys
owego. Zachowane s�  poni� sze 
normy: 


    Wymagania dla emisji zak
óce�  EN 61000-6-4: 2001 


    Wymagania dla odporno� ci na zak
ócenia EN 61000-6-2: 2001 
 
 
U� ycie w 
� rodowisku 
mieszkalnym 

 
Je� li urz� dzenie HMI jest u� ywane w � rodowisku mieszkalnym, musisz zastosowa�  � rodki w 
celu osi� gni� cia limitu klasy B zgodnie z  EN 55011 dla zak
óce�  RF. 

Odpowiednie � rodki do osi� gni� cia limitu klasy B dla t
umienia zak
óce�  radiowych: 


    Instalacja urz� dzenia HMI w uziemionej szafie sterowniczej 


    U� ycie filtrów na linii zasilania 
 
 
U� ycie z atmosferach potencjalnie wybuchowych, Strefa 2 

 
 

NIEBEZPIECZE� STWO 

Ryzyko wybuchu 

U� ywaj urz� dzenia HMI tylko w strefie 2 atmosfery wybuchowej je� li zosta
o 
zidentyfikowane jako dopuszczone do pracy w takich warunkach. 

 
 
 
 
 

Rysunek 2-1 Etykieta ochrony przeciwwybuchowej 
 


    II 3 G/D EEx nA II 


    IP65 


    04 ATEX 1297X 
 

 
OSTRZE� ENIE 

Zranienia i zniszczenia mienia 

Zranienia i zniszczenia mienia mog�  wyst� pi� , je� li w strefie zagro� onej wybuchem 
wtyczka elektryczna jest odpi� ta od urz� dzenia HMI podczas pracy systemu. 

 

W strefach zagro� onych wybuchem zawsze wy
� czaj zasilanie urz� dzenia HMI zanim 
roz
� czysz jakiekolwiek z
� cza. 
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Instrukcje bezpiecze� stwa i ogólne uwagi 
2.3 Uwagi na temat eksploatacji 

 
 
Atmosfera potencjalnie wybuchowa, Strefa 2 

Atmosfery potencjalnie wybuchowe s�  podzielone na strefy. Strefy s�  klasyfikowane 
zgodnie z prawdopodobie� stwem obecno� ci atmosfery wybuchowej. 

 
Strefa Ryzyko wybuchu Przyk
ad 
2 Niecz� ste i krótkotrwa
e 

wyst� powanie mieszanin 
wybuchowych 

Obszary wokó
 po
� cze�  ko
nierzowych 
rur z p
askimi uszczelkami w zamkni� tych 
pomieszczeniach 

Strefa bezpieczna nie �  Poza stref�  2 
�  Standardowe aplikacje rozproszonych IO 

 
 
 

OSTRZE� ENIE 

Przestrzegaj stopnia ochrony 

Urz� dzenie HMI musi by�  instalowane w obudowie metalowej lub w szafie. Minimalny  
stopie�  ochrony dla nich wynosi IP54 (zgodnie z EN 60529). Uwzgl� dnij warunki otoczenia 
w których instalujesz urz� dzenie HMI. Obudowa musi mie�  deklaracj�  producenta dla 
Strefy 2 (zgodnie z EN 50021). 

 
 

Specjalne warunki dla pracy w atmosferach potencjalnie wybuchowych Strefy 2 
 


    W sytuacjach, gdy temperatura kabla lub d
awika obudowy przekracza 70° C lub 
temperatura rozga
� zienia przekracza 80° C w trakcie pracy, w
a� ciwo� ci kabli musz�  
zapewnia� , � e wytrzymaj�  one takie temperatury. 


    D
awiki kabli musz�  spe
nia�  wymagany stopie�  ochrony (zgodnie z 
50021.) 

 


    Wszystkie urz� dzenia peryferyjne pod
� czone do urz� dzenia HMI musz�  by�  
certyfikowane na zgodno� �  z typami zabezpiecze�  przeciwwybuchowych EEx nA 
lub EEx nC. 

 


    Nale� y zapobiec wyst� powaniu chwilowych napi� �  powoduj� cych przekroczenie 
nominalnego napi� cia o wi� cej ni�  40%. 


    Zakres temperatur otoczenia: 0° C ... 50° C pionowo 


    Temperatura powierzchni szafy urz� dzenia HMI nie powinna przekracza�  60° C. 


    Urz� dzenie HMI powinno by�  natychmiast wy
� czone i wymienione w 

przypadku uszkodzenia. Te uszkodzenia to np.: 

–   Rozdarcia lub oderwanie poszczególnych membran 

–   Rozdarcie w pobli� u okna widoku 
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Instrukcje bezpiecze� stwa i ogólne uwagi 
2.3 Uwagi na temat eksploatacji 

 
 


    W wn� trzu szafy musi by�  umieszczona dobrze widoczna po otwarciu etykieta 
ostrzegawcza: 

 

 
OSTRZEZENIE 

 
Otwieranie szafy jest dozwolone tylko na krótki czas  

np. w celach diagnostycznych. 
W mi� dzyczasie niedozwolone jest naciskanie 

prze
� czników, wk
adanie/wyci� ganie modu
ów i roz
� czanie 
jakichkolwiek przewodów i z
� czy  

 
Ostrze� enie nie obowi� zuje je� li jest pewno� � , � e nie 
ma niebezpiecze� stwa wybuchu 

 
 

 
Lista zatwierdzonych urz� dze�  HMI 

Lista zatwierdzonych urz� dze�  HMI jest dost� pna w Internecie: 

"http://www4.ad.siemens.de/view/cs" 

wpis: ID 13702947. 
 
 
Dalsze informacje 

Ulotka "Urz� dzenie HMI w atmosferach potencjalnie wybuchowych Strefy 2 i Strefy 22" jest 
cz� � ci�  paczki i nale� y post� powa�  zgodnie z ni� . 

 

Naprawa  

 
Uszkodzone urz� dzenia HMI musz�  wróci�  do producenta w celu naprawy. Napraw�  mo� e 
przeprowadzi�  tylko producent w swojej lokalizacji. 

Lokalizacja producenta: 

Siemens AG 
Automation & Drives 
Werner-von-Siemens-Straße 50 
92224 Amberg 
Germany 

 
Zatwierdzenie 

 

 
Uwaga 

Urz� dzenia HMI z dopuszczeniem II 3 G EEx nA II T4 mog�  by�  u� ywane w systemach 
SIMATIC kategorii 3 urz� dze� . 
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Instrukcje bezpiecze� stwa i ogólne uwagi 
2.4 Kompatybilno� �  elektromagnetyczna 

 

 
 
2.4 Kompatybilno� �  elektromagnetyczna 

 

 
 
Wst� p  

 
Urz� dzenie HMI spe
nia wymagania dyrektywy EMC rynku europejskiego i inne wymagania. 

 

 
 
Instalacja urz� dze�  HMI zgodna z EMC 

Instalacja zgodna z EMC i u� ycie ekranowanych kabli s�  podstaw�  bezproblemowej pracy. 
Podr� czniki "Directives for interference-free installation of PLCs" i "PROFIBUS Networks" 
równie�  dotycz�  instalacji urz� dzenia HMI. 

 
 
Zak
ócenie impulsowe 

Poni� sza tabela przedstawia parametry EMC modu
ów odno� nie zak
óce�  impulsowych. 
Wymogiem dla nich jest zgodno� �  urz� dzenia HMI ze specyfikacjami i dyrektywami dla 
elektrycznej instalacji. 

 

 
Tabela 2-1 Zak
ócenie impulsowe 

 

Zak
ócenie 
impulsowe 

Testowane z Odpowiada 
intensywno� ci testu 

Wy
adowanie 
elektrostatyczne 
zgodnie z 
IEC 61000-4-2 

Wy
adowanie w powietrzu: 8 kV 
Wy
adowanie na styku: 4 kV 

3 

Seria impulsów 
(bardzo szybkie 
przej� ciowe zak
ócenie) 
zgodnie z 
IEC 61000-4-4 

2 KV kabel zasilania 
2 KV kabel sygna
owy, > 30 m 
1 KV kabel sygna
owy, < 30 m 

3 

Impulsy udarowe wysokiej mocy zgodnie z IEC 61000-4-5, wymóg zewn� trznego obwodu ochronnego 
(zobacz S7 300 PLC, Installation, rozdzia
 “Lightning and overvoltage protection”). 
�  Sprz� g asymetryczny 2 kV kabel zasilania 

Napi� cie DC z zabezpieczeniami 
2 KV kabel sygna
/dane, > 30 m, 
z wymaganymi zabezpieczeniami 

3 

�  Sprz� g asymetryczny 1 kV kabel zasilania 
Napi� cie DC z zabezpieczeniami 
1 KV kabel sygna
owy, > 30 m, 
z wymaganymi zabezpieczeniami 

3 
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Instrukcje bezpiecze� stwa i ogólne uwagi 
2.4 Kompatybilno� �  elektromagnetyczna 

 
 
Zak
ócenie sinusoidalne 

Poni� sza tabela przedstawia parametry EMC modu
ów odno� nie zak
óce�  
sinusoidalnych. Wymogiem dla nich jest zgodno� �  urz� dzenia HMI ze specyfikacjami i 
dyrektywami dla elektrycznej instalacji. 

 

 
Tabela 2-2 Zak
ócenie sinusoidalne 

 

Zak
ócenie sinusoidalne Warto� ci testowe Odpowiada 
intensywno� ci 
testu 

Zak
ócenie RF  
(pola 
elektromagnetyczne) 
�  zgodnie z 

IEC 61000-4-3 
 
 
�  zgodnie z 

IEC 61000-4-3 

 
 
 
10 V/m z 80% modulacji amplitudowej 1 kHz w zakresie 
od 80 MHz do 1 GHz i 1.4 GHz do 2 GHz 
10 V/m z 50% modulacji impulsowej 900 MHz 
10 V/m z 50% modulacji impulsowej 1.89 GHz 

3 

Pr� d zak
ócenia RF w 
kablach i ekranach 
kabli zgodnie z IEC 
61000-4-6 

Napi� cie testowe 10 V z 80% modulacji amplitudowej 
1kHz w zakresie od 9 kHz do 80 MHz 

3 

 
 
Emisja zak
óce�  radiowych 

Emisja zak
óce�  elektromagnetycznych zgodnie  55011, klasa 
limitów warto� ci A, grupa 1, mierzony na dystansie 10 m: 

 
Od 30 do 230 MHz < 40 dB (V/m) quasi-szczytowa 
Od 230 do 1000 MHz < 47 dB (V/m) quasi-szczytowa 

 
Dodatkowe � rodki 

Zanim pod
� czysz urz� dzenie HMI do publicznej sieci, upewnij si� , � e jest zgodne z klas�  limitu 
B zgodnie z 55022. 
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Instrukcje bezpiecze� stwa i ogólne uwagi 
2.5 Warunki transportu i przechowywania 

 

 
 
2.5 Warunki transportu i przechowywania 

 
 
Warunki mechaniczne i klimatyczne transportu i przechowywania 

Warunki transportu i przechowywania tego urz� dzenia HMI przewy� szaj�  wymagania zgodne 
z IEC 61131-2. Poni� sze specyfikacje obowi� zuj�  przy transporcie i przechowywaniu 
urz� dzenia HMI w jego oryginalnym opakowaniu. 

Klimatyczne warunki odpowiadaj�  poni� szym normom: 


    IEC 60721-3-3, Klasa 3K7 dla przechowywania 


    IEC 60721-3-2, Klasa 2K4 dla transportu 

Mechaniczne wymagania s�  zgodne z EC 60721-3-2, Klasa 2M2. 
 

 
Tabela 2-3 Warunki transportu i przechowywania 

 

Typ warunku Dopuszczalny zakres 
Test upadku (w opakowaniu transportowym) 
  1 m 
Temperatura od –20° C do +60° C 
Ci� nienie atmosferyczne od 1080 hPa do 660 hPa, 

odpowiada uniesieniu od - 1000 m do 3500 m 
Wzgl� dna wilgotno� �  od 10% do 90% bez kondensacji 
Wibracje sinusoidalne zgodnie z 
IEC 60068-2-6 

5 Hz do 9 Hz: 3.5 mm 
9 Hz do 150 Hz: 9.8 m/s2 

Wstrz� s zgodnie z IEC 60068-2-29 250 m/s2, 6 ms, 1000 uderze�  
 
 
 

UWAGA 
 

Upewnij si� , � e nie ma kondensacji (zraszania) na lub wewn� trz urz� dzenia HMI po jego 
transporcie w niskich temperaturach lub po wystawieniu na dzia
anie du� ych ró� nic 
temperatur. 

Urz� dzenie HMI musi osi� gn� �  temperatur�  pokojow�  zanim b� dzie u� ywane. Nie 
wystawiaj urz� dzenia HMI na bezpo� rednie promieniowanie grzejnika w celu ogrzania. 
Je� li wyst� pi
o zraszanie poczekaj oko
o czterech godzin zanim za
� czysz urz� dzenie HMI. 

 
 

Warunkiem dla bezproblemowej pracy urz� dzenia HMI jest w
a� ciwy transport, przechowanie, 
instalacja, monta�  i obs
uga. 

W przypadku ignorowania tych specyfikacji gwarancja na urz� dzenie HMI jest niewa� na. 
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Instrukcje bezpiecze� stwa i ogólne uwagi 
2.5 Warunki transportu i przechowywania 
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Zastosowanie 3 
 
 
 
3.1 Warunki monta� owe 

 
 
Mechaniczne i klimatyczne warunku eksploatacji 

Urz� dzenie HMI jest przeznaczone do instalacji w lokalizacjach odpornych na wp
ywy 
atmosferyczne. Warunki eksploatacji s�  zgodne z norm�  DIN IEC 60721-3-3: 


    Klasa 3M3 (wymagania mechaniczne) 


    Klasa 3K3 (wymagania klimatyczne) 
 
 
Dodatkowe � rodki 

Przyk
ady aplikacji, gdzie u� ycie urz� dzenia HMI wymaga dodatkowych � rodków: 


    Miejsca z silnym promieniowaniem jonizuj� cym 


    Miejsca o ekstremalnych warunkach pracy w wyniku: 

–   Opary powoduj� ce korozj� , gazy, oleje, chemikalia 

–   Silne pola elektryczne i magnetyczne 


    W instalacjach wymagaj� cych specjalnych mechanizmów monitorowania, np.: 

–   Systemy windowe 

–   Systemy w szczególnie niebezpiecznych warunkach 
 
 
Mechaniczne warunki otoczenia 

Mechaniczne warunki otoczenia urz� dzenia HMI s�  podane poni� ej jako parametry 
sinusoidalnych wibracji. 

 

 
Tabela 3-1 Mechaniczne warunki otoczenia 

 

Zakres 
cz� stotliwo� ci w Hz 

Ci� g
e Sporadyczne 

10 
  f 
  58 Amplituda 0.0375 mm Amplituda 0.075 mm 
58 
  f 
  150 0.5 g sta
ego przyspieszenia Sta
e przyspieszenie 1 g 
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Zastosowanie 
3.1 Warunki monta� owe 

 
 
Redukcja wibracji 

Je� li urz� dzenie HMI jest poddawane silnym uderzeniom lub wibracjom, nale� y 
zastosowa�  odpowiednie � rodki w celu ich redukcji (amplitudy lub si
y). 

 

Zalecamy zamocowanie urz� dzenia HMI na materiale amortyzacyjnym. 
 
 
Test mechanicznych warunków otoczenia 

Poni� sza tabela zawiera informacje o typie i zakresie testów mechanicznych warunków 
otoczenia. 

 

 
Tabela 3-2 Test mechanicznych warunków otoczenia 

 

Test 
obejmuje 

Standard testu Uwagi 

Wibracje Test wibracji zgodnie z 
IEC 60068, cz. 2–6 
(sinusoidalne) 

Typ wibracji: 
Przej� ciowe tempo cz� stotliwo� ci: 
1 oktawa/minut� . 
10 
  f 
  58, 
Sta
a amplituda 0.075 mm 
58 
  f 
  150, 
Sta
e przyspieszenie 1 g 
Czas trwania wibracji: 
10 cykli cz� stotliwo� ci na o�  w ka� dej z trzech 
prostopad
ych do siebie osi 

Wstrz� s Test wstrz� sowy zgodnie z 
IEC 60068, cz. 2–29 

Typ wstrz� su: pó
sinus 
Intensywno� � : 
Szczytowa warto� �  15 g, czas trwania 11 ms 
Kierunek wstrz� su: 
3 wstrz� sy w kierunku �  osi w ka� dej z trzech 
prostopad
ych do siebie osi 
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Zastosowanie 
3.1 Warunki monta� owe 

 
 
Warunki klimatyczne otoczenia 

Urz� dzenie HMI mo� e by�  u� ywane w poni� szych warunkach klimatycznych: 
 

 
Tabela 3-3 Warunki klimatyczne otoczenia 

 

Warunki otoczenia Dopuszczalny zakres Uwagi 
Temperatura 
�  Monta�  pionowy 
�  Monta�  pochy
y 

 

 
od 0° C do 50° C 
od 0 °C do 40 °C 

Zobacz rozdzia
 " Pozycje monta� owe i 
mocowanie " 

Wilgotno� �  wzgl� dna 10% do 90% Bez kondensacji, odpowiada wzgl� dnej 
wilgotno� ci, klasa obci� � enia 2 zgodnie 
z IEC 61131, cz. 2 

Ci� nienie atmosferyczne 1080 hPa do 795 hPa Odpowiada uniesieniu od -1000 do 
2000 m 

Koncentracja 
zanieczyszcze�  

SO2: < 0.5 ppm; 
wilgotno� �  wzgl� dna < 60%, bez 
kondensacji 
H2S: < 0.1 ppm; 
wilgotno� �  wzgl� dna < 60%, bez 
kondensacji 

Test: 10 ppm; 4 dni 
 
 
Test: 1 ppm; 4 dni 
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Zastosowanie 
3.2 Monta�  OP 73micro 

 

 
 
3.2 Monta�  OP 73micro 

 

 
 
 
3.2.1 Pozycje monta� owe i mocowanie 

 
 
Pozycja monta� owa 

Urz� dzenie HMI jest przeznaczone do montowania w rackach, szafach, panelach i 
konsolach. Wszystkie te opcje monta� u w dalszej cz� � ci s�  nazywane ogólnym terminem 
"szafa". 

 

Urz� dzenie HMI jest samo-wentyluj� ce i mo� na je montowa�  pionowo lub pochyle w 
stacjonarnych szafach. 

 
–            +  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rysunek 3-1 Dozwolone pozycje monta� u OP 73micro bez wentylacji pomocniczej 
 

 
 Pozycja monta� owa Odchy
ka od pionu 

�  Pochy
a 
  –80° 
�  Pionowo 0° 
�  Pochy
a 
  80° 

 
OSTRO� NIE 

Niedozwolone temperatury otoczenia 

Nie u� ywaj urz� dzenia HMI bez pomocniczej wentylacji je� li przekroczona jest 
dopuszczalna temperatura otoczenia. W przeciwnym wypadku urz� dzenie HMI mo� e 
ulec uszkodzeniu, a jego gwarancja przepadnie! 
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Zastosowanie 
3.2 Monta�  OP 73micro 

 
 
Typ mocowania  

 
Do monta� u dostarczane s�  zaczepy. W
ó�  zaczepy w odpowiednie otwory w urz� dzeniu 
HMI. Ca
kowite wymiary urz� dzenia HMI pozostaj�  te same. 

 
 

1 
 

2 
 
 

Rysunek 3-2 Zaczep monta� owy 

 
�

 Hak 
�

 � ruba zaczepu 
 

 
 
 
3.2.2 Przygotowanie do monta� u 

 

 
Miejsce monta� u urz� dzenia HMI 

Zwró�  uwag�  na: 


    Ustaw urz� dzenie HMI w miejscu chronionym przed bezpo� rednim s
o� cem. 
 


    Ustaw urz� dzenie HMI tak, aby pozycja by
a ergonomiczna dla operatora na 
odpowiedniej wysoko� ci. 


    Upewnij si� , � e otwory wentylacyjne nie s�  zas
oni� te po monta� u. 


    Przestrzegaj dopuszczalnych pozycji monta� owych dla urz� dzenia HMI. 
 

 
Przygotowanie wyci� cia monta� owego 

Stopnie ochrony s�  zapewnione tylko przy poni� szych warunkach: 


    Grubo� �  materia
u przy wyci� ciu monta� owym: 2 mm do 4 mm 


    Odchy
ka od p
aszczyzny dla wyci� cia monta� owego 
  0.5 mm. 

Ten warunek musi by�  spe
niony dla urz� dzenia HMI. 


    Dopuszczalna chropowato� �  powierzchni w obszarze uszczelki: 
  120 µm (Rz  120) 

Rysunek poni� ej pokazuje wymagane wyci� cie monta� owe: 
 
 

138 +1
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rysunek 3-3 Wyci� cie monta� owe dla OP 73micro 
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Zastosowanie 
3.2 Monta�  OP 73micro 

 
 
Utrzymanie dystansów 

Urz� dzenie HMI musi by�  instalowane z odpowiednimi dystansami: 
 
 
 
 
 
 
 

15 15 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rysunek 3-4 Wolna przestrze�  wokó
 OP 73micro 
 

Odst� p co najmniej 10 mm jest wymagany od ty
u. 
 
 

UWAGA 
 

Upewnij si� , � e dopuszczalna temperatura otoczenia nie jest przekroczona w szafie, 
szczególnie po jej zamkni� ciu. 
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Zastosowanie 
3.3 Monta�  TP 177micro 

 

 
 
3.3 Monta�  TP 177micro 

 

 
 
 
3.3.1 Pozycje monta� owe i mocowanie 

 
 
Pozycja monta� owa 

Urz� dzenie HMI jest przeznaczone do montowania w rackach, szafach, panelach i 
konsolach. Wszystkie te opcje monta� u w dalszej cz� � ci s�  nazywane ogólnym terminem 
"szafa". 

 

Urz� dzenie HMI jest samo-wentyluj� ce i mo� na je montowa�  pionowo lub pochyle w 
stacjonarnych szafach. 

 
–            +  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rysunek 3-5 Dozwolone pozycje monta� u 
 

 
 Pozycja monta� owa Odchy
ka od pionu 

�  Pochy
a 
  –35° 
�  Pionowo 0° 
�  Pochy
a 
  35° 

 
OSTRO� NIE 

Niedozwolone temperatury otoczenia 

Nie u� ywaj urz� dzenia HMI bez pomocniczej wentylacji je� li przekroczona jest 
dopuszczalna temperatura otoczenia. W przeciwnym wypadku urz� dzenie HMI mo� e 
ulec uszkodzeniu, a jego gwarancja przepadnie! 
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Zastosowanie 
3.3 Monta�  TP 177micro 

 
 
Monta�  poziomy 

Przy monta� u poziomym wloty kabli s�  od spodu urz� dzenia. 
 

 
 
 
Monta�  pionowy  

Przy monta� u pionowym wloty kabli s�  z prawej strony urz� dzenia. 
 

 
 
 
Typ mocowania  

 
Do monta� u dostarczane s�  zaczepy. W
ó�  zaczepy w odpowiednie otwory w urz� dzeniu 
HMI. Ca
kowite wymiary urz� dzenia HMI pozostaj�  te same. 

 
 

1 
 

2 
 
 

Rysunek 3-6 Zaczep monta� owy 

 
�

 Hak 
�

 � ruba zaczepu 
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Zastosowanie 
3.3 Monta�  TP 177micro 

 

 
 
3.3.2 Przygotowanie do monta� u 

 
 
Miejsce monta� u urz� dzenia HMI 

Zwró�  uwag�  na: 


    Ustaw urz� dzenie HMI w miejscu chronionym przed bezpo� rednim s
o� cem. 
 


    Ustaw urz� dzenie HMI tak, aby pozycja by
a ergonomiczna dla operatora na 
odpowiedniej wysoko� ci. 


    Upewnij si� , � e otwory wentylacyjne nie s�  zas
oni� te po monta� u. 


    Przestrzegaj dopuszczalnych pozycji monta� owych dla urz� dzenia HMI. 
 
 
Przygotowanie wyci� cia monta� owego 

Stopnie ochrony s�  zapewnione tylko przy poni� szych warunkach: 


    Grubo� �  materia
u przy wyci� ciu monta� owym: 2 mm do 6 mm 


    Odchy
ka od p
aszczyzny dla wyci� cia monta� owego 
  0.5 mm 

Ten warunek musi by�  spe
niony dla urz� dzenia HMI. 


    Dopuszczalna chropowato� �  powierzchni w obszarze uszczelki: 
  120 µm (Rz  120) 

Rysunek poni� ej pokazuje wymagane wyci� cie monta� owe: 
 
 

198 –1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rysunek 3-7 Wyci� cie monta� owe dla urz� dzenie HMI 
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Zastosowanie 
3.3 Monta�  TP 177micro 

 
 
Utrzymanie dystansów 

 Urz� dzenie HMI musi by�  instalowane z odpowiednimi dystansami w celu 
zapewnienia samo-wentylacji: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

15   15 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

15 15 
 
 

Rysunek 3-8 Wolna przestrze�  wokó
 urz� dzenia HMI 
 

Odst� p co najmniej 10 mm jest wymagany od ty
u. 
 
 

UWAGA 
 

Upewnij si� , � e dopuszczalna temperatura otoczenia nie jest przekroczona w szafie, 
szczególnie po jej zamkni� ciu. 
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Zastosowanie 
3.4 Informacje o testach izolacji, klasie ochronno� ci i stopniu ochrony 

 

 
 
3.4 Informacje o testach izolacji, klasie ochronno� ci i stopniu ochrony 

 
 
Napi� cia 
testowe 

 

 
Jako� �  izolacji jest pokazana w te� cie typu z poni� szymi napi� ciami testowymi 
zgodnie z IEC 61131-2: 
 

 
Tabela 3-4 Napi� cia testowe 

 

Obwody z nominalnym napi� ciem Ue do 
innych obwodów lub ziemi 

Napi� cie testowe 

< 50 V 500 V DC 
 
 
Klasa ochronno� ci 

Klasa ochronno� ci I zgodnie IEC 60536, tj. wymagany przewód uziemiaj� cy do szyny! 
 
 
Ochrona przed cia
ami obcymi i wod�  

 
Stopie�  ochrony zgodnie z 
IEC 60529 

Obja� nienie 

Panel przedni 
Panel tylny 

IP65 w stanie zamontowanym 
IP20 
ochrona przed kontaktem ze standardowymi sondami 
testowymi. Brak ochrony przed zalaniem wod� . 

 
Stopie�  ochrony panela przedniego jest zapewniony tylko wtedy, gdy  
uszczelka monta� owa przylega szczelnie do wyci� cia monta� owego. 

 
 

UWAGA 

Stopie�  ochrony IP65 

Stopnie ochrony s�  zapewniane tylko w poni� szych warunkach: 
�     Grubo� �  materia
u w wyci� ciu monta� owym wynosi co najmniej 2 mm. 
�     Odchy
ka od p
aszczyzny wyci� cia monta� owego w zainstalowanym urz� dzeniu HMI  

wynosi 
  0.5 mm. 
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Zastosowanie 
3.5 Nominalne napi� cia 

 

 
 
3.5 Nominalne napi� cia 

 

Poni� sza tabela pokazuje dozwolone nominalne napi� cie i zakres tolerancji. 
 

 
Tabela 3-5 Dozwolone napi� cia nominalne 

 

Nominalne napi� cie Zakres tolerancji 
+24 V DC 20.4 V do 28.8 V (–15%, +20%) 
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Monta�  i pod
� czenie 4 
 
 
 
4.1 Sprawdzenie zawarto� ci paczki 

 

Sprawd	  zawarto� �  paczki pod wzgl� dem widocznych uszkodze�  transportowych i pod 
wzgl� dem kompletno� ci. 

 
 

UWAGA 
 

Nie instaluj cz� � ci uszkodzonych podczas transportu. Odno� nie uszkodzonych cz� � ci 
skontaktuj si�  ze swoim przedstawicielem Siemensa. 

 
 

Dostarczon�  dokumentacj�  trzymaj w bezpiecznym miejscu. Dokumentacja nale� y do 
urz� dzenia HMI i jest potrzebna do uruchomienia. 

 

 
 
 

4.2 Monta�  i pod
� czenie OP 73micro 
 

 
 
 
4.2.1 Monta�  urz� dzenia HMI 

 

 
 
Wymagania  

 
Do instalacji potrzebne s�  dwa zaczepy monta� owe z akcesorii. Uszczelka monta� owa 
musi by�  na urz� dzeniu HMI. Je� li jest uszkodzona zamów uszczelk�  zamienn� . 

 

 
 
Monta�  

 
 

UWAGA 
 

Zawsze montuj urz� dzenie HMI zgodnie z instrukcjami w tym podr� czniku. 
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Monta�  i pod
� czenie 
4.2 Monta�  i pod
� czenie OP 73micro 

 
 

Post� puj wg poni� szych punków: 

1.  Sprawd	 , czy uszczelka monta� owa jest za
o� ona na urz� dzenie HMI. 
 

Nie zak
adaj uszczelki monta� owej odwrotnie (na lew�  stron� ). Mo� e to spowodowa�  
przecieki w wyci� ciu monta� owym. 

2.  W
ó�  urz� dzenie HMI w wyci� cie monta� owe od przodu. 

3.  W
ó�  zaczepy monta� owe w otwory na bokach urz� dzenia. Ustaw je i 

zamocuj. 

 
 

Rysunek 4-1 Wk
adanie zaczepu monta� owego w OP 73micro. 

4.  Zaci� nij zaczepy dokr� caj� c � ruby w zaczepach; dozwolony moment: 0.15 
N/m. 

 
UWAGA 

 

Sprawd	  dopasowanie uszczelki monta� owej do frontu. Uszczelka nie mo� e 
wystawa�  z urz� dzenia HMI. 

W przeciwnym wypadku powtórz kroki 1 do 4. 
 

 
 
 
 
4.2.2 Pod
� czenie urz� dzenia HMI 

 

 
 
Wymagania  

 
Urz� dzenie HMI musi by�  montowane zgodnie ze specyfikacjami w tej instrukcji 
obs
ugi. 

 

 
 
Sekwencja pod
� czania 

Pod
� czaj urz� dzenie HMI w poni� szej kolejno� ci: 

1.  Po
� czenie wyrównawcze 

2.  Zasilanie 

Przeprowad	  test zasilania w celu sprawdzenia w
a� ciwej polaryzacji napi� cia 
zasilaj� cego. 

3.  PLC/komputer konfiguracyjny je� li konieczne. 
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Monta�  i pod
� czenie 
4.2 Monta�  i pod
� czenie OP 73micro 

 
 
 

UWAGA 

Sekwencja pod
� czania 

Zawsze post� puj zgodnie z sekwencj�  pod
� czania urz� dzenia HMI. Dzia
anie niezgodne 
z sekwencj�  mo� e spowodowa�  uszkodzenie urz� dzenia HMI. 

 
 
 
Pod
� czanie kabli 

Pod
� czaj� c kable sprawd	 , czy nie zaginasz pinów w gnie	 dzie. Zabezpiecz 

wtyczki � rubami. 

Zawsze u� ywaj ekranowanych kabli do transmisji danych. Zawsze u� ywaj standardowych kabli. 
Wi� cej informacji znajdziesz w katalogu SIMATIC HMI Catalog ST 80. 

Przyporz� dkowanie pinów w interfejsach opisano w rozdziale Specyfikacje. 
 
 
Zobacz 
równie�  

 
Instrukcje bezpiecze� stwa (str. 17) 

 

 
 
4.2.2.1 Interfejsy 

Zdj� cie poni� ej przedstawia interfejsy urz� dzenia HMI. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 2 3 
 

Rysunek 4-2 Interfejsy urz� dzenia HMI 
 

�

 Gniazdo zasilania 
�

 Interfejs RS485 (IF 1B) 
�

 Styk uziemienia obudowy 
 

 
 
Zobacz 
równie�  

 
Zasilanie (str. 146) 

RS485 (IF 1B) w OP 73micro (str. 146) 
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Monta�  i pod
� czenie 
4.2 Monta�  i pod
� czenie OP 73micro 

 

 
 
4.2.2.2 Wykonywanie po
� czenia wyrównawczego 

 
 
Ró� nice potencja
ów 

Ró� nice potencja
ów mi� dzy oddalonymi cz� � ciami systemu mog�  prowadzi�  do powstania 
du� ych pr� dów wyrównawczych w kablach transmisji danych, tym samym uszkadzaj� c ich 
interfejsy. Tak sytuacja mo� e powsta� , je� eli ekran kabla jest uziemiony na obu ko� cach w 
ró� nych cz� � ciach systemu. 

Ró� nica potencja
ów mo� e powsta� , gdy system jest pod
� czony do ró� nych uziemie� /mas. 
 
 
Ogólne wymagania dla po
� czenia wyrównawczego 

Aby zapewni�  bezproblemowe u� ytkowanie komponentów systemu elektronicznego, ró� nice  
potencja
ów musz�  by�  zredukowane przez zastosowanie po
� czenia wyrównawczego 
pomi� dzy komponentami. Przy instalowaniu po
� czenia wyrównawczego nale� y zwróci�  
uwag�  na: 

 


    Efektywno� �  po
� czenia wyrównawczego ro� nie wraz ze spadkiem impedancji 
przewodu tego po
� czenia lub wraz ze wzrostem jego pola przekroju. 

 


    Je� li dwa elementy systemu s�  po
� czone ze sob�  poprzez ekranowane przewody 
danych  z ekranami pod
� czonymi do uziemienia po obu stronach, impedancja dodatkowo 
zainstalowanego przewodu po
� czenia wyrównawczego nie mo� e przekracza�  10% 
impedancji ekranu. 

 


    Pole przekroju przewodu po
� czenia wyrównawczego musi zapewnia�  przep
yw 
maksymalnego pr� du wyrównawczego. Najlepsze wyniki po
� czenia pomi� dzy dwoma 
szafami daje przewód o przekroju minimum 16 mm2. 

 


    U� ywaj przewodów miedzianych lub z galwanizowanej stali. Powierzchnia styku 
przewodu po
� czenia wyrównawczego i szyny uziemiaj� cej/ochronnej powinna by�  jak 
najwi� ksza, a sam styk zabezpieczony przed korozj� . 

 


    Ekran kabla transmisji danych do urz� dzenia HMI zako� cz na szynie 
wyrównawczej u� ywaj� c odpowiednich klamer. 

 


    U
ó�  przewód po
� czenia wyrównawczego i kable transmisji danych równolegle jak 
najbli� ej siebie. Zobacz schemat pod
� cze� . 

 
UWAGA 

Przewód po
� czenia wyrównawczego 

Ekran kabla nie nadaje si�  do po
� czenia wyrównawczego. Zawsze u� ywaj przewodów 
zalecanych do po
� czenia wyrównawczego. Minimalne pole przekroju przewodu dla 
po
� czenia wyrównawczego to 16 mm². Przy instalacji sieci MPI i PROFIBUS DP 
zawsze u� ywaj kabli z odpowiednim polem przekroju, gdy�  w przeciwnym wypadku 
modu
y interfejsu mog�  by�  uszkodzone lub zniszczone. 
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Monta�  i pod
� czenie 
4.2 Monta�  i pod
� czenie OP 73micro 

 
 
Schemat pod
� cze�  

 
 

    1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 3 
 
 
 

4 
 
 
 

5 6 7 8 
 

Rysunek 4-3 Instalacja po
� czenia wyrównawczego 
 

�

 Zacisk uziemiaj� cy obudowy na urz� dzeniu HMI (przyk
ad) 
�

 Przewód po
� czenia wyrównawczego; pole przekroju: 4 mm2 

�

 Szafa 
�

 Przewód po
� czenia wyrównawczego; pole przekroju: min. 16 mm2 

�

 Zacisk uziemienia 
�

 Obejma na przewód/kabel 
�

 Szyna napi� ciowa 
�

 Równoleg
e u
o� enie przewodu i kabla transmisji danych 
 

 
 
Zobacz 
równie�  

 
Kompatybilno� �  elektromagnetyczna (str. 23) 
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Monta�  i pod
� czenie 
4.2 Monta�  i pod
� czenie OP 73micro 

 

 
 
4.2.2.3 Pod
� czanie PLC 

 

 
 
Schemat 
pod
� czenia 

 
Poni� szy rysunek przedstawia po
� czenie pomi� dzy urz� dzeniem HMI a PLC. 

 
 
 
 

S7-200 
 

 
Rysunek 4-4 Pod
� czenie do PLC 

 
Interfejsy opisano w rozdziale Specyfikacje. 

 
 
Uwaga przy pod
� czaniu 

 

 
UWAGA 

 

Zawsze u� ywaj odpowiednich przewodów do pod
� czania SIMATIC S7 PLC. 
 
 

Do pod
� czenia dost� pne s�  standardowe kable. Wi� cej informacji znajdziesz w katalogu 
SIMATIC HMI Catalog ST 80. 

 
 
Zobacz 
równie�  

 
Komunikacja przez po
� czenie punkt-punkt (str. 57) 

Komunikacja w sieci (str. 58) 

Interfejsy (str. 41) 
 

 
 
4.2.2.4 Pod
� czanie komputera konfiguruj� cego 

 

 
 
Schemat 
pod
� czenia 

 

 
Poni� szy rysunek przedstawia po
� czenie pomi� dzy urz� dzeniem HMI a komputerem 
konfiguracyjnym. 
 

 
 
 
 
 
 
 
Rysunek 4-5 Pod
� czanie komputera konfiguruj� cego 
 
Interfejsy opisano w rozdziale Specyfikacje. 
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Monta�  i pod
� czenie 
4.2 Monta�  i pod
� czenie OP 73micro 

 
 
Zobacz 
równie�  

 
Interfejsy (str. 41) 

 
 
Schemat 
pod
� czenia 

 
Poni� szy rysunek przedstawia po
� czenie pomi� dzy zasilaczem a urz� dzeniem HMI. 

 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

Rysunek 4-6 Pod
� czenie zasilacza 
 

Interfejsy opisano w rozdziale Specyfikacje. 
 
 
Uwaga przy pod
� czaniu 

Wtyczka zasilania jest w zestawie monta� owym i jest przewidziana dla przewodów 
maksymalnie 1.5 mm2. 

 
 
Pod
� czanie wtyczki 

 

 
UWAGA 

Uszkodzenie 

Nacisk na wkr� tak mo� e uszkodzi�  gniazdo urz� dzenia HMI, je� li wtyczka jest w
o� ona 
podczas dokr� cania � rub. 

Zawsze wyjmuj wtyczk�  przed pod
� czeniem przewodów. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

GND 

DC +24 V 

Rysunek 4-7 Pod
� czanie wtyczki 
 

Pod
� cz przewody zasilania do wtyczki, tak jak pokazano powy� ej. Upewnij si� , � e przewody 
nie s�  zamienione. Sprawd	  pod
� czenie z opisem pinów zasilania z ty
u urz� dzenia HMI.  
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Monta�  i pod
� czenie 
4.2 Monta�  i pod
� czenie OP 73micro 

 
 
Ochrona przed odwrotn�  polaryzacj�  

Urz� dzenie HMI jest wyposa� one w obwód ochrony przed odwrotn�  polaryzacj� . 
 
 
Pod
� czenie zasilania 

 

 
OSTRO� NIE 

 

Zapewnij bezpieczn�  izolacj�  zasilania. Zawsze u� ywaj zasilaczy zgodnych z IEC 364-4-
41 lub HD 384.04.41 (VDE 0100, Cz. 410). 

Zawsze u� ywaj zasilaczy zgodnych z normami SELV (Safety Extra-Low Voltage) i  
PELV (Protective Extra Low Voltage). 

 

Warto� �  napi� cia zasilaj� cego musi zawsze by�  w okre� lonym zakresie w celu 
poprawnej pracy urz� dzenia HMI. 
Po
� czenie wyrównawcze 

Po
� cz wyj� cie 24 V zasilacza do obwodu wyrównawczego. 
 
 
 
Zobacz 
równie�  

 
Interfejsy (str. 41) 

 
 
 
 
4.2.3 Za
� czanie i testowanie urz� dzenia HMI 

 
 
Procedura – Za
� czanie i testowanie urz� dzenia HMI 

Post� puj wg poni� szych punktów: 

1.  W
ó�  wtyczk�  zasilania w urz� dzenie HMI. 

2.  Za
� cz zasilacz. 

Po za
� czeniu wy� wietlacz zapala si�  i na krótko pojawia si�  poni� szy ekran: 
 

 
OP 73micro 
bootloader vx.xx 
(2004-xx-xx) 

Rysunek 4-8 Komunikat bootloadera 
 

Je� li urz� dzenie HMI nie startuje, sprawd	  czy przewody zasilania nie s�  zamienione. 
Loader otwiera si�  zaraz po starcie systemu operacyjnego. 

 
Loader 
Transfer  
Start 

 
Rysunek 4-9 Widok loadera 
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Monta�  i pod
� czenie 
4.2 Monta�  i pod
� czenie OP 73micro 

 
 

Urz� dzenie HMI automatycznie przechodzi w tryb transferu podczas startu, je� li nie zawiera 
� adnego projektu. Pojawia si�  poni� sze okno: 

 
Transfer 
Connecting to host. 

 
 

Rysunek 4-10 Okno "Transfer" 
          HELP 

3.  Naci� nij   
ESC

 

 
aby anulowa�  transfer. 

 
 
Wynik 

Loader pojawia si�  ponownie. 

Uwaga 

Podczas restartu systemu projekt mo� e by�  ju�  za
adowany do urz� dzenia HMI. Wtedy system 
pomija tryb transferu i startuje projekt. 

U� yj odpowiednich kontrolek operatora w celu zamkni� cia projektu. 

Wi� cej informacji mo� esz znale	 �  w dokumentacji twojej instalacji. 
 
 
 
Nawigacja w loaderze 

 
Przycisk Akcja 

 
+/– TAB 

lub 
Wci� nij jeden z przycisków kursorów w celu zaznaczenia 
kolejnego wpisu w kierunku strza
ki. 

 
ENTER �  Wprowadzenie jest potwierdzone. 

�  Podmenu lub okno otwiera si� . 
HELP 

ESC �  Cofnij 

Powrót do wy� szego poziomu menu. 
�  Anuluj tryb transferu. 

 
 
Test funkcji  

Przeprowad	  test funkcji po uruchomieniu. Urz� dzenie HMI jest w pe
ni funkcjonalne, je� li 
pokazany zostanie jeden ze stanów: 


    Wy� wietlone okno "Transfer". 


    Wy� wietlony loader. 


    Uruchomiony projekt. 
 
 
Wy
� czanie urz� dzenia HMI 

Opcje wy
� czania urz� dzenia HMI: 


    Wy
� cz zasilacz. 


    Wyjmij wtyczk�  zasilania z urz� dzenia HMI. 
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Monta�  i pod
� czenie 
4.3 Monta�  i pod
� czenie TP 177micro 

 

 
 
4.3 Monta�  i pod
� czenie TP 177micro 

 

 
 
 
4.3.1 Monta�  urz� dzenia HMI 

 

 
 
Wymagania  

 
Do instalacji potrzebne s�  cztery zaczepy monta� owe z akcesorii. Uszczelka monta� owa 
musi by�  na urz� dzeniu HMI. Je� li jest uszkodzona zamów uszczelk�  zamienn� . Uszczelka 
monta� owa jest cz� � ci�  zestawu serwisowego. 

 

 
 
Monta�  

 
 

UWAGA 
 

Zawsze montuj urz� dzenie HMI zgodnie z instrukcjami w tym podr� czniku. 
 
 

Post� puj wg poni� szych punków: 

1.  Sprawd	 , czy uszczelka monta� owa jest za
o� ona na urz� dzenie HMI. 
 

Nie zak
adaj uszczelki monta� owej odwrotnie (na lew�  stron� ). Mo� e to spowodowa�  
przecieki w wyci� ciu monta� owym. 

2.  W
ó�  urz� dzenie HMI w wyci� cie monta� owe od przodu. 

3.  W
ó�  cztery zaczepy monta� owe w otwory na bokach urz� dzenia. Ustaw je i 

zamocuj. 

 
 

Rysunek 4-11 Wk
adanie zaczepu monta� owego w urz� dzenie HMI 

4.  Zaci� nij zaczepy dokr� caj� c � ruby w zaczepach; dozwolony moment: 0.15 
Nm. 
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Monta�  i pod
� czenie 
4.3 Monta�  i pod
� czenie TP 177micro 

 
 
 
 

UWAGA 
 

Sprawd	  dopasowanie uszczelki monta� owej do frontu. Uszczelka nie mo� e 
wystawa�  z urz� dzenia HMI. 

W przeciwnym wypadku powtórz kroki 1 do 4. 
 

 
 
 
 
4.3.2 Pod
� czenie urz� dzenia HMI 

 

 
 
Wymagania  

 
Urz� dzenie HMI musi by�  montowane zgodnie ze specyfikacjami w tej instrukcji 
obs
ugi. 

 

 
 
Sekwencja pod
� czania 

Pod
� czaj urz� dzenie HMI w poni� szej kolejno� ci: 

1.  Po
� czenie wyrównawcze 

2.  Zasilanie 

Przeprowad	  test zasilania w celu sprawdzenia w
a� ciwej polaryzacji napi� cia 
zasilaj� cego. 

3.  PLC/komputer konfiguracyjny je� li konieczne 
 

UWAGA 

Sekwencja pod
� czania 

Zawsze post� puj zgodnie z sekwencj�  pod
� czania urz� dzenia HMI. Dzia
anie niezgodne 
z sekwencj�  mo� e spowodowa�  uszkodzenie urz� dzenia HMI. 

 
 
 
Pod
� czanie kabli 

Pod
� czaj� c kable sprawd	 , czy nie zaginasz pinów w gnie	 dzie. Zabezpiecz 

wtyczki � rubami. 

Zawsze u� ywaj ekranowanych kabli do transmisji danych. Zawsze u� ywaj standardowych kabli. 
Wi� cej informacji znajdziesz w katalogu SIMATIC HMI Catalog ST 80. 

Przyporz� dkowanie pinów w interfejsach opisano w rozdziale Specyfikacje. 
 
 
Zobacz 
równie�  

 
Instrukcje bezpiecze� stwa (str. 17) 
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Monta�  i pod
� czenie 
4.3 Monta�  i pod
� czenie TP 177micro 

 

 
 
4.3.2.1 Interfejsy 

Zdj� cie poni� ej przedstawia interfejsy urz� dzenia HMI. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 2 3 
 

Rysunek 4-12  Interfejsy urz� dzenia HMI 
 

�

 Styk uziemienia obudowy 
�

 Gniazdo zasilania 
�

 Interfejs RS485 (IF 1B) 
 

 
 
Zobacz 
równie�  

 
Zasilanie (str. 146) 

RS485 (IF 1B) w TP 177micro (str. 147) 
 

 
 
4.3.2.2 Wykonywanie po
� czenia wyrównawczego 

 
 
Ró� nice potencja
ów 

Ró� nice potencja
ów mi� dzy oddalonymi cz� � ciami systemu mog�  prowadzi�  do powstania 
du� ych pr� dów wyrównawczych w kablach transmisji danych, tym samym uszkadzaj� c ich 
interfejsy. Tak sytuacja mo� e powsta� , je� eli ekran kabla jest uziemiony na obu ko� cach w 
ró� nych cz� � ciach systemu. 

Ró� nica potencja
ów mo� e powsta� , gdy system jest pod
� czony do ró� nych uziemie� /mas. 
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Monta�  i pod
� czenie 
4.3 Monta�  i pod
� czenie TP 177micro 

 
 
Ogólne wymagania dla po
� czenia wyrównawczego 

Aby zapewni�  bezproblemowe u� ytkowanie komponentów systemu elektronicznego, ró� nice  
potencja
ów musz�  by�  zredukowane przez zastosowanie po
� czenia wyrównawczego 
pomi� dzy komponentami. Przy instalowaniu po
� czenia wyrównawczego nale� y zwróci�  
uwag�  na: 

 


    Efektywno� �  po
� czenia wyrównawczego ro� nie wraz ze spadkiem impedancji 
przewodu tego po
� czenia lub wraz ze wzrostem jego pola przekroju. 

 


    Je� li dwa elementy systemu s�  po
� czone ze sob�  poprzez ekranowane przewody 
danych  z ekranami pod
� czonymi do uziemienia po obu stronach, impedancja dodatkowo 
zainstalowanego przewodu po
� czenia wyrównawczego nie mo� e przekracza�  10% 
impedancji ekranu. 

 


    Pole przekroju przewodu po
� czenia wyrównawczego musi zapewnia�  przep
yw 
maksymalnego pr� du wyrównawczego. Najlepsze wyniki po
� czenia pomi� dzy dwoma 
szafami daje przewód o przekroju minimum 16 mm2. 

 


    U� ywaj przewodów miedzianych lub z galwanizowanej stali. Powierzchnia styku 
przewodu po
� czenia wyrównawczego i szyny uziemiaj� cej/ochronnej powinna by�  jak 
najwi� ksza, a sam styk zabezpieczony przed korozj� . 

 


    Ekran kabla transmisji danych do urz� dzenia HMI zako� cz na szynie 
wyrównawczej u� ywaj� c odpowiednich klamer. 

 


    U
ó�  przewód po
� czenia wyrównawczego i kable transmisji danych równolegle jak 
najbli� ej siebie. Zobacz schemat pod
� cze� . 

 
UWAGA 

Przewód po
� czenia wyrównawczego 

Ekran kabla nie nadaje si�  do po
� czenia wyrównawczego. Zawsze u� ywaj przewodów 
zalecanych do po
� czenia wyrównawczego. Minimalne pole przekroju przewodu dla 
po
� czenia wyrównawczego to 16 mm². Przy instalacji sieci MPI i PROFIBUS DP 
zawsze u� ywaj kabli z odpowiednim polem przekroju, gdy�  w przeciwnym wypadku 
modu
y interfejsu mog�  by�  uszkodzone lub zniszczone. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

OP 73micro, TP 177micro (WinCC flexible) 
Instrukcja obs
ugi, 09/2007, 6AV6691-1DF01-0AB0 51 



 

Monta�  i pod
� czenie 
4.3 Monta�  i pod
� czenie TP 177micro 

 
 
Schemat pod
� cze�  

 
 

    1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 3 
 
 
 

4 
 
 
 

5 6 7 8 
 

Rysunek 4-13  Instalacja po
� czenia wyrównawczego 
 

�

 Zacisk uziemiaj� cy obudowy na urz� dzeniu HMI (przyk
ad) 
�

 Przewód po
� czenia wyrównawczego; pole przekroju: 4 mm2 

�

 Szafa 
�

 Przewód po
� czenia wyrównawczego; pole przekroju: min. 16 mm2 

�

 Zacisk uziemienia 
�

 Obejma na przewód/kabel 
�

 Szyna napi� ciowa 
�

 Równoleg
e u
o� enie przewodu i kabla transmisji danych 
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4.3.2.3 Pod
� czanie PLC 

 
 
Schemat 
pod
� czenia 

 
Poni� szy rysunek przedstawia po
� czenie pomi� dzy urz� dzeniem HMI a PLC. 

 

 
 
 

RS 485 

Rysunek 4-14 Pod
� czanie do PLC 

S7-200 

 
Interfejsy opisano w rozdziale Specyfikacje. 

 
 
Uwaga przy pod
� czaniu 

 

 
UWAGA 

 

Zawsze u� ywaj odpowiednich przewodów do pod
� czania SIMATIC S7 PLC. 
 
 

Do pod
� czenia dost� pne s�  standardowe kable. Wi� cej informacji znajdziesz w katalogu 
SIMATIC HMI Catalog ST 80. 

 
 
Zobacz 
równie�  

 
Komunikacja przez po
� czenie punkt-punkt (str. 57) 

Komunikacja w sieci (str. 58) 

Interfejsy (str. 50) 
 

 
 
4.3.2.4 Pod
� czanie komputera konfiguruj� cego 

 
 
Schemat 
pod
� czenia 

 

 
 Poni� szy rysunek przedstawia po
� czenie pomi� dzy urz� dzeniem HMI a komputerem 
konfiguracyjnym. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rysunek 4-15  Pod
� czanie komputera konfiguruj� cego 
 

Interfejsy opisano w rozdziale Specyfikacje. 
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Zobacz 
równie�  

 
Interfejsy (str. 50) 

 
 
Schemat 
pod
� czenia 

 
Poni� szy rysunek przedstawia po
� czenie pomi� dzy zasilaczem a urz� dzeniem HMI. 

 

 
 
 
 

 
 

 
 
 

Rysunek 4-16 Pod
� czenie zasilacza 
 
 
Uwaga przy pod
� czaniu 

Wtyczka zasilania jest w zestawie monta� owym i jest przewidziana dla przewodów 
maksymalnie 1.5 mm2. 

 

 
Pod
� czanie wtyczki 

 

 
UWAGA 

Uszkodzenie 

Nacisk na wkr� tak mo� e uszkodzi�  gniazdo urz� dzenia HMI, je� li wtyczka jest w
o� ona 
podczas dokr� cania � rub. 

Zawsze wyjmuj wtyczk�  przed pod
� czeniem przewodów. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

GND 

DC +24 V 

Rysunek 4-17  Pod
� czanie wtyczki 
 

Pod
� cz przewody zasilania do wtyczki, tak jak pokazano powy� ej. Upewnij si� , � e przewody 
nie s�  zamienione. Sprawd	  pod
� czenie z opisem pinów zasilania z ty
u urz� dzenia HMI. 

 

 
Ochrona przed odwrotn�  polaryzacj�  

Urz� dzenie HMI jest wyposa� one w obwód ochrony przed odwrotn�  polaryzacj� . 
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Pod
� czenie zasilania 

 

 
OSTRO� NIE 

 

Zapewnij bezpieczn�  izolacj�  zasilania. Zawsze u� ywaj zasilaczy zgodnych z IEC 364-4-
41 lub HD 384.04.41 (VDE 0100, Cz. 410). 

Zawsze u� ywaj zasilaczy zgodnych z normami SELV (Safety Extra-Low Voltage) i  
PELV (Protective Extra Low Voltage). 
Warto� �  napi� cia zasilaj� cego musi zawsze by�  w okre� lonym zakresie w celu 
poprawnej pracy urz� dzenia HMI. 
Po
� czenie wyrównawcze 

Po
� cz wyj� cie 24 V zasilacza do obwodu wyrównawczego. 
 
 
 
Zobacz 
równie�  

 
Interfejsy (str. 50) 

 
 
 
 
4.3.3 Za
� czanie i testowanie urz� dzenia HMI 

 
 
Procedura  

Post� puj wg poni� szych punktów: 

1.  W
ó�  wtyczk�  zasilania w urz� dzenie HMI. 

2.  Za
� cz zasilacz. 

Wy� wietlacz zapala si�  po za
� czeniu. Podczas startu wy� wietlany jest pasek post� pu. 
 

Je� li urz� dzenie HMI nie startuje, sprawd	  czy przewody zasilania nie s�  zamienione. 
Loader otwiera si�  zaraz po starcie systemu operacyjnego. 

 

 
Rysunek 4-18 Widok loadera 
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Urz� dzenie HMI podczas startu automatycznie przechodzi w tryb "Transfer", je� li nie ma 
za
adowane go projektu. Pojawia si�  poni� sze okno: 

 

 
Rysunek 4-19 Okno "Transfer" 

3.  Dotknij "Cancel" w celu anulowania transferu. 
 
 
Wynik 

Loader pojawia si�  ponownie. 

Uwaga 

Podczas restartu systemu projekt mo� e by�  ju�  za
adowany do urz� dzenia HMI. Wtedy system 
pomija tryb transferu i startuje projekt. 

U� yj odpowiednich kontrolek operatora w celu zamkni� cia projektu. 

Wi� cej informacji mo� esz znale	 �  w dokumentacji twojej instalacji. 
 
 
 
Test funkcji  

Przeprowad	  test funkcji po uruchomieniu. Urz� dzenie HMI jest w pe
ni funkcjonalne, je� li 
pokazany zostanie jeden ze stanów: 


    Wy� wietlone okno "Transfer". 


    Wy� wietlony loader. 


    Uruchomiony projekt. 
 
 
Wy
� czanie urz� dzenia HMI 

Opcje wy
� czania urz� dzenia HMI: 


    Wy
� cz zasilacz. 


    Wyjmij wtyczk�  zasilania z urz� dzenia HMI. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

OP 73micro, TP 177micro (WinCC flexible) 
56 Instrukcja obs
ugi, 09/2007, 6AV6691-1DF01-0AB0 



Monta�  i pod
� czenie 
4.4 Komunikacja z S7-200 

 

 
 
4.4 Komunikacja z S7-200 

 

 
 
Wst� p  

Ten rozdzia
 jest kierowany do in� ynierów konfiguruj� cych urz� dzenie 

HMI. Rozdzia
 zawiera informacje niezb� dne do konfiguracji: 


    Po
� cze�  do PLC 


    Komunikacji za przy u� yciu WinCC flexible 
 
 
 
 
4.4.1 Topologie 

 

 
 
Wst� p  

Urz� dzenie HMI i PLC mog�  si�  komunikowa�  za pomoc�  po
� czenia PtP lub w sieci. 

Urz� dzenie HMI mo� e si�  komunikowa�  na dzie�  dzisiejszy tylko z S7-200. 
 
 
4.4.1.1 Komunikacja przez po
� czenie punkt-punkt 

 

W po
� czeniu PtP, urz� dzenie HMI jest jedynym urz� dzeniem po
� czonym bezpo� rednio z 
S7-200. Do pod
� czenia urz� dzenia HMI do PLC potrzebny jest kabel MPI lub PROFIBUS z 
dwoma wtyczkami PROFIBUS. 

 

 
 
 

 
Rysunek 4-20  Po
� czenie punkt-punkt 

 
 
Zobacz 
równie�  

 
Pod
� czanie PLC (str. 44) 

Pod
� czanie PLC (str. 53) 
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4.4.1.2 Komunikacja w sieci 

 

 
Wst� p  

 
Sie�  sk
ada si�  z wielu w� z
ów pod
� czonych do wspólnego kabla magistrali i 
komunikuj� cych si�  ze sob� . Ka� dy w� ze
 posiada unikalny adres sieciowy. Podczas 
konfiguracji urz� dze�  okre� la si� , które w� z
y komunikuj�  si�  ze sob� . 
 

Sie�  musi zawiera�  stacj�  master i aktywne w� z
y oraz mo� e zawiera�  stacje slave i 
pasywne w� z
y. Master przesy
a � � dania do innych urz� dze�  i mo� e odpowiada�  na 
� � dania od innych masterów. Slave jedynie odpowiada na � � dania. 

Do instalacji sieci potrzebny jest kabel PROFIBUS z wtyczkami PROFIBUS. Urz� dzenie 

HMI zawsze pracuje jako stacja master. 

Urz� dzenie HMI mo� e komunikowa�  si�  tylko z S7-200 w sieci. 
 

 
S7-200 jako aktywny lub pasywny w� ze
 

Stacja S7-200 mo� e pracowa�  w sieci w trybie master (PPI/master mode) lub w trybie slave 
(PPI/slave mode). Domy� lne ustawienie stacji S7-200 to tryb PPI/slave. 

 

OP 73micro i TP 177micro mog�  komunikowa�  si�  z SIMATIC S7-200 w trybie PPI/slave 
i z SIMATIC S7-200 w trybie PPI/master. Urz� dzenie HMI mo� e by�  pod
� czone przez 
interfejs CPU w SIMATIC S7-200. 

Przyk
ad konfiguracji: 
 
 

S7-200 -1 S7-200 -2 
 
 
 
 
 

1 
 

2 3 4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rysunek 4-21 Przyk
ad konfiguracji komunikacji w sieci 
 

�

 Aktywny S7-200-1 (w trybie PPI/master) wystawia � � dania do stacji S7-200-2. 
�

 OP 73micro komunikuje si�  z S7-200-1 w trybie PPI/master. 
�

 TP 177micro komunikuje si�  z S7-200-2 w trybie PPI/slave. 
�

 PG do S7-200-1 lub S7-200-2 do konfigurowania. 
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Kilka urz� dze�  HMI na jednym S7-200 

S7-200 PLC obs
uguje po
� czenie maksymalnie trzech urz� dze�  HMI przez interfejs CPU. 
Interfejs DP w CPU215-2DP obs
uguje pod
� czenie maksymalnie pi� ciu urz� dze�  HMI. 

Przyk
ad konfiguracji: 
 

 
Rysunek 4-22  Trzy urz� dzenia HMI na jednym S7-200 

 
 
Zobacz 
równie�  

 
Pod
� czanie PLC (str. 44) 

Pod
� czanie PLC (str. 53) 
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4.4.1.3 Instrukcje konfiguracyjne 

Przestrzegaj poni� szych zalece� : 
 

Uwaga 

Przy sterownikach pierwszej generacji SIMATIC S7-200 (CPU 214, 215, 216), do komunikacji 
przez MPI/PROFIBUS DP, u� yj portu 1. U� ywaj� c CPU 214 ustaw pr� dko� �  transmisji na 
9.6 Kbps. 

 
 

Uwaga 

Kabel musi by�  zako� czony ze swoj�  impedancj�  falow� . W tym celu odblokuj rezystory 
terminuj� ce na pierwszym i ostatnim w� 	 le sieci PROFIBUS/MPI. 

Obydwa w� z
y musz�  by�  zasilone. Na ko� cach sieci PROFIBUS/MPI mo� e by�  tylko jedno 
urz� dzenie HMI! W ko� cowych w� z
ach mo� e by�  tylko jedno urz� dzenie HMI. 

 

Terminal RS485 PROFIBUS i wtyczka PROFIBUS s�  wyposa� one w prze
� cznik ustawiaj� cy 
rezystor terminuj� cy. Pozycje ON i OFF oznaczaj� : 

OFF: Terminator zablokowany, tj. segment magistrali niezaterminowany.  

ON: Terminator odblokowany, tj. segment magistrali zaterminowany. 
 

 
 
 
4.4.2 Konfiguracja komunikacji 

 

 
 
Wymagania  

Do komunikacji potrzebne jest poni� sze oprogramowanie: 


    Pakiet konfiguracyjny WinCC flexible 


    STEP 7 MicroWIN dla sterowników SIMATIC S7-200 
 
 
Driver dla urz� dzenia HMI 

Driver komunikacyjny dla S7-200 jest zawarty w WinCC flexible. 

Nie potrzeba � adnych specjalnych bloków w PLC. 
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4.4.2.1 Konfiguracja parametrów protoko
u 

 
 
Parametry do ustawienia 

W celu ustawienia parametrów kliknij "Communication 	  Connections" w WinCC flexible 
na ekranie projektu urz� dzenia HMI. W kolumnie "Communications driver" wybierz warto� �  
"SIMATIC S7-200." System automatycznie przyjmuje domy� lne warto� ci parametrów 
protoko
u. Mo� esz dostroi�  parametry protoko
u do swojej konfiguracji: 

 

 
Rysunek 4-23  Tworzenie po
� czenia S7-200 

 
 
Parametry urz� dzenia 

Parametry sieciowe dla urz� dzenia HMI s�  w "HMI device". Ustawienia obowi� zuj�  dla 
wszystkich partnerów komunikacyjnych. 


    "Interface" 

Wybierz interfejs IF1 B. 
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    "Baudrate" 

Wybierz pr� dko� �  transmisji dla sieci. Pr� dko� �  transmisji jest okre� lona przez 
najwolniejsze urz� dzenie HMI pod
� czone do sieci. Mo� liwe pr� dko� ci transmisji dla 
urz� dze�  HMI OP 73micro and TP 177micro: 

–   9.6 Kbps 

–   19.2 Kbps 

–   187.5 Kbps 

Ustawienie musi by�  identyczne w ca
ej sieci. 


    "Address" 

Wybierz adres urz� dzenia HMI. Adres musi by�  unikalny w ca
ej sieci. 


    "Only master on the bus" 

na 
 
 
Parametry sieci 

W zak
adce "Network" ustaw parametry sieci, która zawiera urz� dzenie HMI. 


    "Profile" 

Ustaw "MPI". 
Wybierz "DP" je� li potrzebujesz pr� dko� ci transmisji 9.6 Kbps. 


    "Highest station address" 
 

Ustaw najwy� szy adres stacji. Najwy� szy adres stacji musi by�  równy lub wi� kszy od 
najwy� szego obecnie adresu. Parametr musi by�  identyczny w ca
ej sieci. 


    "Numer of masters" 
 

Ustaw ilo� �  masterów pracuj� cych w sieci. Urz� dzenia HMI musz�  pracowa�  w trybie 
master. S7-200 mo� e pracowa�  w trybie master. 

 
 
Partnerzy komunikacyjni 

W zak
adce "PLC" przydziel adres do S7-200, który komunikuje si�  z urz� dzeniem HMI. 


    "Address" 

Ustaw adres modu
u S7 (CPU) pod
� czonego do urz� dzenia HMI. 


    "Slot" 

Ten parametr jest nieistotny. 


    "Rack" 

Ten parametr jest nieistotny. 


    "Cyclic operation" 

Ten parametr jest nieistotny. 
 
 
Adresowanie SIMATIC S7 PLC 

Adres twojego S7-200 PLC jest konfigurowany w STEP 7 MicroWIN. 
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4.4.3 Obszary danych u� ytkownika 

 
 
4.4.3.1 Komunikacja pomi� dzy urz� dzeniem HMI a sterownikiem 

 
 
Zasada komunikacji 

Urz� dzenie HMI i sterownik S7–200 komunikuj�  si�  u� ywaj� c 


    tagów 


    obszarów danych u� ytkownika 
 
 
Tagi  

Sterownik i urz� dzenie HMI wymieniaj�  dane u� ywaj� c warto� ci procesowych. Podczas 
konfiguracji tagi s�  tworzone wskazuj� c na adresy w PLC. Urz� dzenie HMI odczytuje warto� ci 
z okre� lonych adresów i wy� wietla je. Operator mo� e równie�  wprowadzi�  warto� �  do 
urz� dzenia HMI, która jest zapisywana pod adres w sterowniku. 

 
 
Obszary danych 
u� ytkownika 

 

 
W przypadku OP 73micro i TP 177micro obszar danych u� ytkownika s
u� y do przes
ania 
daty i czasu z PLC do urz� dzenia HMI. 

Obszary danych u� ytkownika s�  ustawiane podczas tworzenia projektu w oknie projektu 

urz� dzenia HMI w WinCC flexible wybieraj� c "Communication 	  Connections" w obszarze 
"Area pointers". Fizycznie obszar danych u� ytkownika le� y w PLC. 

 

 
 
4.4.3.2 Dozwolone typy danych 

 
 
Dozwolone typy danych 

Tabela poni� ej zawiera typy danych, które mo� na u� ywa�  przy konfiguracji tagów i 
wska	 ników na obszary. 

 

 
Tabela 4-1 Dozwolone typy danych 

 

Nazwa Obiekt Typ danych 
Tag V CHAR, BYTE, INT, WORD, DINT, DWORD, REAL, BOOL, 

STRINGCHAR 
Input I CHAR, BYTE, INT, WORD, DINT, DWORD, REAL, BOOL, 

STRINGCHAR 
Output Q CHAR, BYTE, INT, WORD, DINT, DWORD, REAL, BOOL, 

STRINGCHAR 
Flag M CHAR, BYTE, INT, WORD, DINT, DWORD, REAL, BOOL, 

STRINGCHAR 
Timer T Timer 
Counter C INT 
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4.4.3.3 Synchronizacja czasu przez wska	 nik na obszar 

 

 
 
Wst� p  

 
Kiedy wska	 nik "Date/Time PLC" jest skonfigurowany, urz� dzenie HMI odczytuje dat�  i czas 
cyklicznie z PLC. Miejsce obszaru danych "Date/Time PLC" jest zdefiniowane we wska	 niku 
na obszar. 

 
 
Procedura  

 
Aby skonfigurowa�  adres wska	 nika obszaru wybierz "Communication 	  Connection", a 
nast� pnie "Area pointer." 
 

 
Rysunek 4-24  Tworzenie wska	 nika obszaru 
 

    Connection 

Nazwa po
� czenia 


    Name 

Domy� lna nazwa wska	 nika ustawiana przez WinCC flexible. 


    Address 

Wprowad	  adres taga wska	 nika na obszar w PLC. 


    Length 

Domy� lna d
ugo� �  wska	 nika ustawiana przez WinCC flexible. 


    Acquisition cycle 
 

Tutaj zdefiniuj cykl akwizycji, aby urz� dzenie HMI mog
o czyta�  wska	 nik 
cyklicznie. Krótki czas akwizycji mo� e mie�  negatywny wp
yw na wydajno� �  
urz� dzenia HMI. 
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    Comment 
 

W tym miejscu mo� esz zapisa�  komentarz np. opisuj� cy u� ycie wska	 nika. 
 

 
 
Funkcja  

 
PLC okre� la obszar danych "Date/Time PLC" wska	 nika. Wszystkie specyfikacje s�  
kodowane w formacie BCD. 
 

Urz� dzenie HMI odczytuje dane cyklicznie bazuj� c na skonfigurowanym cyklu akwizycji i 
samo si�  synchronizuje. 
 

 
Uwaga 

Nie konfiguruj bardzo krótkiego cyklu akwizycji dla wska	 nika na obszar, poniewa�  b� dzie to 
negatywnie wp
ywa�  na wydajno� �  urz� dzenia HMI. 
Zalecenie: cykl akwizycji 1 minuta, je� li pozwala na to proces. 

Czas w urz� dzeniu HMI ma rozdzielczo� �  jednej sekundy niezale� nie od cyklu akwizycji. 
 
 

Obszar daty/czasu posiada nast� puj� c�  struktur� : 
 
 
Format DATE_AND_TIME (w kodzie BCD) 

 
Najwa� niejszy bajt (MSB) Najmniej wa� ny bajt (LSB) S
owo danych 

7 . . . . . . 0 7 . . . . . . 0 
n+0 Rok (80-99/0-29) Miesi� c (1-12) 
n+1 Dzie�  (1-31) Godzina (0-23) 
n+2 Minuta (0-59) Sekunda (0-59) 
n+3 Zarezerwowane Zarezerwowane Dzie�  tygodnia 

(1-7, 1=Niedziela) 
n+4 Zarezerwowane Zarezerwowane 
n+5 Zarezerwowane Zarezerwowane 

 
 
 

Uwaga 

Je� li ustawiasz warto� �  Rok, system ustawia lata od1980 do 1999 je� li wprowadzasz od 80 do 
99 oraz ustawia lata 2000 do 2029 kiedy wprowadzasz od 0 do 29. 
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4.4.3.4 Mechanizm potwierdzania alarmów 

 

 
 
Wst� p  

Alarmy wskazuj�  stany procesu i instalacji na urz� dzeniu HMI. 
 

Alarmy s�  konfigurowane w WinCC flexible. Ka� dy alarm ma przydzielony bit alarmowy w 
PLC. Ka� dy bit alarmowy musi by�  tagiem lub elementem taga, który jest skonfigurowany w 
WinCC flexible. 
 

Dost� pne s�  ró� ne klasy alarmów. Alarmy klasy "Error" musz�  by�  potwierdzane z 
powodu ich wa� no� ci. 

Rozró� niane s�  nast� puj� ce rodzaje potwierdze� : 


    Potwierdzenie na urz� dzeniu HMI 


    Potwierdzenie przez PLC 
 
 
Potwierdzenie przez PLC 

Potwierdzenie alarmu b
� du przez PLC wymaga skonfigurowania funkcji "Write 
acknowledgment tag". 

 

Po ustawieniu "Write acknowledgment tag" w PLC, system automatycznie potwierdza 
odpowiedni alarm b
� du. Ta funkcja jest identyczna jak funkcja na urz� dzeniu HMI, np. 
wyzwalana przyciskiem "ACK". 

Bit "Write acknowledgment tag" i bit alarmu musz�  by�  ustawione w tagu. 
 

Zresetuj bit potwierdzenia zanim bit alarmu b� dzie ponownie ustawiony. Rysunek poni� ej 
pokazuje przebiegi czasowe sygna
ów. 

 
 
 

Alarm b
� du 
 
 
 

Potwierdzenie 
PLC �  urz� dzenie HMI 

 
 

Wyst� pienie      Potwierdzenie Reset Nowy 
alarmu b
� du przez PLC bitu potwierdzenia alarm b
� du 
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Monta�  i pod
� czenie 
4.4 Komunikacja z S7-200 

 
 
Potwierdzenie na urz� dzeniu HMI 

Je� li skonfigurowany jest bit "Read acknowledgment tag", PLC mo� e tylko wykrywa�  
potwierdzenie alarmu b
� du na urz� dzeniu HMI. Urz� dzenie HMI ustawia bit "Read 
acknowledgment tag" w PLC po potwierdzeniu alarmu. 

W celu wygenerowania przej� cia sygna
u za ka� dym razem, gdy bit potwierdzenia jest 
ustawiany, urz� dzenie HMI wst� pnie resetuje odpowiedni bit "Read acknowledgment tag" w 
momencie, gdy bit alarmu b
� du jest ustawiany. Pomi� dzy tymi dwoma operacjami up
ywa 
pewien czas w zwi� zku z czasem przetwarzania w urz� dzeniu HMI. 

Rysunek poni� ej pokazuje przebiegi czasowe sygna
ów. 
 
 

Alarm b
� du 
 
 
 

Potwierdzenie 
urz� dzenie HMI �  PLC 

 
 

 Wyst� pienie 
alarmu b
� du 

Reset bitu 
potwierdzenia 

Potwierdzenie 
przez urz� dzenie 
HMI 

Nowy 
alarm b
� du 

 

 
 
Zobacz 
równie�  

 
Przegl� d (str. 127) 

Potwierdzanie alarmu (str. 134) 

Potwierdzanie alarmu (str. 131) 
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Monta�  i pod
� czenie 
4.4 Komunikacja z S7-200 
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Kontrolki operatora i LEDy 5 
 
 
 
5.1 Kontrolki przednie i wska	 niki na OP 73micro 

 
 
 
 
 
 
 

2 

 
1 

 
 
 
 

Rysunek 5-1 Kontrolki operatora i LEDy 
 

�

 Przyciski programowalne 
�

 Przyciski systemowe– steruj� ce 
 

Standardowym urz� dzeniem wej� ciowym w urz� dzeniu HMI jest klawiatura. Zawiera dwie 
grupy przycisków: 


    Przyciski programowalne 

F1 do F4 

Przyciski programowalne mog�  by�  przypisane tylko w projekcie i nie maj�  � adnej funkcji 
w menu Loadera. 


    Przyciski systemowe 

Zawieraj� , np. przyciski steruj� ce. 
 

UWAGA 

Niezamierzone akcje 

Je� li operator naci� nie kilka przycisków jednocze� nie, mog�  wyst� pi�  niezamierzone 
akcje. 

Nie naciskaj nigdy wi� cej ni�  dwa przyciski jednocze� nie. 
Uszkodzenie klawiatury 

U� ywanie przycisków twardymi, zaostrzonymi lub punktowymi obiektami lub uderzanie 
mo� e prowadzi�  do skrócenia czasu u� ywalno� ci oraz do zniszczenia klawiatury. 

Zawsze u� ywaj palców do naciskania przycisków na urz� dzeniu HMI. 
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Kontrolki operatora i LEDy 
5.2 Kontrolki przednie i LEDy na TP 177micro 

 
 
Zobacz 
równie�  

 
Konstrukcja urz� dzenia HMI OP 73micro (str. 12) 

 
 
 
 
5.2 Kontrolki przednie i LEDy na TP 177micro 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 
 
 
 
 
 
 
 

Rysunek 5-2 Elementy operatorskie 
 

�

 Wy� wietlacz z ekranem dotykowym 
 

Standardowym urz� dzeniem wej� ciowym w urz� dzeniu HMI jest ekran dotykowy. 
Wszystkie kontrolki do wprowadzania danych s�  wy� wietlone na ekranie dotykowym 
zaraz po uruchomieniu urz� dzenia HMI. 

 
 

UWAGA 

 Niezamierzone akcje 

Nigdy nie dotykaj wi� cej ni�  jednego punktu na wy� wietlaczu. Nigdy nie dotykaj wi� cej ni�  
jednego obiektu na ekranie, w przeciwnym wypadku mo� esz uruchomi�  niechciane akcje. 
Uszkodzenie ekranu dotykowego 

U� ywanie ekranu twardymi, zaostrzonymi lub punktowymi obiektami lub uderzanie lub 
wywieranie zbyt du� ego nacisku mo� e prowadzi�  do skrócenia czasu u� ywalno� ci oraz 
do zniszczenia ekranu. 

Zawsze u� ywaj ekranu dotykowego za pomoc�  palców lub pióra dotykowego. 
 
 
 
Zobacz 
równie�  

 
Konstrukcja urz� dzenia HMI OP 177micro (str. 13) 
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Konfiguracja systemu operacyjnego 6 
 
 
 
6.1 Konfiguracja systemu operacyjnego dla OP 73micro 

 

 
 
 
6.1.1 Przegl� d 

 

 
 
Loader  

Rysunek poni� ej pokazuje Loader (program 
aduj� cy). Pojawia si�  on na chwil�  przy starcie 
urz� dzenia HMI. 

 
Loader 
Transfer  
Start 
Info/Settings 

 
Rysunek 6-1 Loader 

 
Polecenia menu Loadera maj�  poni� sze funkcje: 


    "Transfer" 

Polecenie ustawia urz� dzenie HMI w tryb transferu. 


    "Start" 

Polecenie uruchamia projekt zapisany w urz� dzeniu HMI. 


    "Info/Settings" 

Polecenie otwiera konfiguracj�  urz� dzenia HMI.  

Loader pojawia si�  równie�  po zamkni� ciu projektu. 
 
 
Nawigacja w Loaderze 

 
Przycisk Akcja 

 
  

lub 
Przez wci� ni� cie jednego z tych przycisków wybierasz nast� pne 
polecenie w kierunku strza
ki na przycisku. 

 
 

Otwiera dane menu. 

 Powrót do wy� szego poziomu polece� . 
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Konfiguracja systemu operacyjnego 
6.1 Konfiguracja systemu operacyjnego dla OP 73micro 

 
 
Edycja wpisów w oknach 

 
Przycisk Akcja 

 
  

lub 
Wybiera poprzedni lub nast� pny wpis. 

 Wybrany wpis jest akceptowany. 

 
 

Mo� esz cofn� �  wpis pod warunkiem, � e nie potwierdzi
e�  go 
 
 przyciskiem  

 
 
Zobacz 
równie�  

 
Za
� czanie i testowanie urz� dzenia HMI (str. 46) 

 
 
 
 
6.1.2 "Info/Settings" menu 

 
 
6.1.2.1 Przegl� d 

 

 
 
Wymagania  

"Info/Settings" zosta
 wywo
any w Loaderze. 
 
 
"Info/Settings" menu 

 
Info/Settings 
Contrast  
Device Info 
Version Info 
Logon/Settings 

 
Rysunek 6-2 "Info/Settings" menu 

 
"Contrast" Ustawia kontrast 
"Device Info" Informacje o urz� dzeniu HMI 
"Version Info" Informacje o wersji obrazu urz� dzenia HMI 
"Logon/Settings" Polecenie "Logon/Settings" 
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Konfiguracja systemu operacyjnego 
6.1 Konfiguracja systemu operacyjnego dla OP 73micro 

 
 
Ochrona has
em 

Mo� esz chroni�  polecenie "Logon/Settings" przed nieautoryzowanym dost� pem 
poprzez przypisanie has
a. 

 

Zapobiega to nieodpowiedniemu u� ywaniu i zwi� ksza bezpiecze� stwo instalacji lub maszyny, 
poniewa�  dost� p do tych opcji jest zablokowany. Je� li u� ytkownik nie poda has
a, uzyskuje 
dost� p jedynie do opcji "Contrast", "Device Info" i "Version Info". 

 

Je� li has
o jest przypisane, pojawia si�  poni� sze okno przy wyborze polecenia 
"Logon/Settings": 

 

 
Password 

| 
 
 

Rysunek 6-3 Okno has
a 
 

Po wyj� ciu z menu "Logon/Settings" trzeba ponownie wpisa�  has
o przy wchodzeniu do tej 
opcji. 

 
 

UWAGA 

Zagubione has
o 

Je� li has
o Loadera jest niedost� pne, mo� esz wywo
a�  menu "Logon/Settings" tylko po 
aktualizacji systemu operacyjnego. 

Wszystkie dane w urz� dzeniu HMI s�  nadpisywane przy aktualizacji systemu operacyjnego. 
 
 

Uwaga 

Aktywna opcja jest zawsze wskazywana w oknie. 
 
 
 
Zobacz 
równie�  

 
Przydzielanie, edycja i usuwanie hase
 (str. 77) 

Aktualizacja systemu operacyjnego za pomoc�  WinCC flexible (str. 101) 

Aktualizacja systemu operacyjnego za pomoc�  ProSave (str. 102) 
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Konfiguracja systemu operacyjnego 
6.1 Konfiguracja systemu operacyjnego dla OP 73micro 

 

 
 
6.1.2.2 Ustawianie kontrastu ekranu 

 

 
 
Wymagania  

"Info/Settings 	  Contrast" zosta
o wybrane z menu Loadera. 
 
 
Zasada 

 
Contrast 
Press Up/Down to 
change contrast. 

 
Rysunek 6-4 Okno "Contrast" 

 
To okno jest u� ywane do dostrojenia kontrastu i po� rednio jasno� ci ekranu. 

 
 

UWAGA 

Kontrast ekranu 

Kontrast ekranu mo� e by�  zwi� kszany i zmniejszany w szerokim zakresie. Zwró�  uwag� , 
� e mo� e to prowadzi�  do nierozpoznawania tre� ci ekranu przy niekorzystnym o� wietleniu. 

 
 
 

+/–  

zmniejsza kontrast 
TAB  

zwi� ksza kontrast. 
 
 
 
 
6.1.2.3 Wy� wietlanie informacji o urz� dzeniu HMI 

 

 
 
Wymagania  

"Info/Settings 	  Device Info" zosta
o wybrane z menu Loadera. 
 
 
Zasada  

 

 
Rysunek 6-5 Okno "Device Info" 
 
Okno pokazuje nazw�  urz� dzenia HMI ("Device") wielko� �  wewn� trznej pami� ci Flash 
("Flashsize"). Pami� �  Flash jest u� ywana do przechowywania obrazu urz� dzenia HMI i 
projektu. Wielko� �  pami� ci wewn� trznej Flash nie odpowiada dost� pnej pami� ci dla projektu. 
Warto� ci w oknie s�  tylko do odczytu. 
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Konfiguracja systemu operacyjnego 
6.1 Konfiguracja systemu operacyjnego dla OP 73micro 

 

 
 
6.1.2.4 Ogl� danie informacji o wersji obrazu urz� dzenia HMI 

 

 
 
Wymagania  

"Info/Settings 	  Version Info" zosta
o wybrane z menu Loadera. 
 
 
Zasada 

 
Version Info 
01.00.00.00_05.08 
BL 0.17/2004-xx-xx 

 
Rysunek 6-6 Przyk
ad okna "Version Info" 

 
Okno "Version Info" pokazuje informacje na temat Bootloadera i pliku obrazu urz� dzenia HMI 
czyli wersj�  systemu operacyjnego. 

Te informacje s�  wymagane je� li kontaktujesz si�  ze wsparciem technicznym A&D. 
 
 
 
6.1.3 "Settings" menu 

 
 
6.1.3.1 Przegl� d 

 

 
 
Wymagania  

 
"Info/Settings 	  Logon/Settings" zosta
o wybrane z menu Loadera. Wpisa
e�  has
o do menu 
"Settings". 

 

 
 
Menu "Settings" 

 
Settings 
 Startup Delay  

Screensaver 

--------------- 
 

Rysunek 6-7 Menu "Settings" 
 

"Startup Delay" Polecenie do ustawiania opó	 nienia startu urz� dzenia HMI 
"Screen Saver" Ustawia wygaszacz ekranu 
"Password" Ustawia has
o 
"Transfer Settings" Przes
anie ustawie�  

Wybierz menu "Settings" w celu edycji ustawie�  systemu w urz� dzeniu HMI. 

Dost� p do tych opcji mo� e by�  chroniony has
em. 
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Konfiguracja systemu operacyjnego 
6.1 Konfiguracja systemu operacyjnego dla OP 73micro 

 
 
Procedura  

Post� puj wg punktów: 

1.  Zamknij projekt. 

2.  Otwórz menu "Logon/Settings". 

3.  Zmie�  ustawienia. 

4.  Zamknij menu "Logon/Settings". 
 

 
 
6.1.3.2 Ustawianie opó	 nienia 

 

 
 
Wymagania  

"Info/Settings 	  Logon/Settings 	  Startup Delay" zosta
o wybrane z menu Loadera. 
 
 
Zasada 

 
Startup Delay 
Value: 3 Sec. 
 

 
Rysunek 6-8 Okno "Startup Delay" 

 
Opó	 nienie okre� la czas o jaki urz� dzenie HMI automatycznie opó	 nia uruchomienie 
projektu. 

 

Je� li ustawiona jest warto� �  "0", projekt startuje natychmiast. W tym wypadku nie jest mo� liwe 
wywo
anie Loadera po za
� czeniu urz� dzenia HMI. Nale� y skonfigurowa�  w projekcie 
kontrolki operatora, którymi mo� na zamkn� �  projekt. 

Zakres warto� ci: 0 s do 60 s. 
 
 
6.1.3.3 Ustawianie wygaszacza ekranu 

 

 
 
Wymagania  

"Info/Settings 	  Logon/Settings 	  Screen saver" zosta
o wybrane z menu Loadera. 
 
 
Zasada 

 
Screensaver 
Value: 0 Min. 

 
 

Rysunek 6-9 Okno "Screen saver" 
 

Okno s
u� y do ustawienia opó	 nienia dla wygaszacza ekranu. 

Zakres warto� ci: 5 min do 360 min. Wygaszacz ekranu jest wy
� czony je� li ustawisz 0. 
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Konfiguracja systemu operacyjnego 
6.1 Konfiguracja systemu operacyjnego dla OP 73micro 

 

 
 
6.1.3.4 Przydzielanie, edycja i usuwanie hase
 

 

 
 
Wst� p  

 
Aby ograniczy�  dost� p do opcji "Settings" zdefiniuj has
o w oknie "Password". 

 

 
 
Wymagania  


    "Info/Settings 	  Logon/Settings 	  Password" zosta
o wybrane z menu Loadera. 


    Otwiera si�  okno "Password". 
 

Password 
| 

 
 

Rysunek 6-10 Okno "Password" 
 
 
Procedura – Przydzielanie i edycja has
a 

Post� puj wg punktów: 

1.  Wprowad	  has
o. 
 

Wybierz pierwszy znak przyciskiem lub   . Naci� nij         aby wprowadzi�  
dodatkowe znaki 

 
Uwaga 
Wpisywanie has
a 

Ostatni znak wpisywanego has
a jest pokazany jako zwyk
y tekst. Pozosta
e znaki 
s�  pokazane jako znak � �. 

 
 

2.  Naci� nij ENTER
 

 

Wprowadzi
e�  has
o. Pojawia si�  okno "Confirm Password". 
 

Confirm Password 
| 

 
 

Rysunek 6-11 Okno "Confirm Password" 

Wpisz has
o drugi raz, aby je potwierdzi� . 

1.  Wpisz has
o ponownie. 
 

2.  Naci� nij ENTER  , 
 

Potwierdzi
e�  has
o. Has
o jest akceptowane, je� li obydwa wpisy s�  identyczne. W 
przeciwnym wypadku pojawia si�  komunikat b
� du. Otwiera si�  okno "Settings". Powtórz 
wpis has
a. 
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Konfiguracja systemu operacyjnego 
6.1 Konfiguracja systemu operacyjnego dla OP 73micro 

 
 
Wynik  


    Otwiera si�  menu "Settings". 


    Menu "Settings" jest chronione has
em. 
 
 
Procedura – Usuwanie has
a 

Post� puj wg punktów: 
 

1.  Naci� nij 
ENTER – nie wpisuj znaków. 

 

Otwiera si�  okno "Confirmation". 
 

2.  Naci� nij ENTER                   – nie wpisuj znaków. 

System potwierdza usuni� cie. 

 
 
Wynik  


    Otwiera si�  menu "Settings". 


    Usun� 
e�  ochron�  has
em z menu "Settings". 
 
 
Zobacz 
równie�  

 
Przegl� d (str. 72) 
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Konfiguracja systemu operacyjnego 
6.1 Konfiguracja systemu operacyjnego dla OP 73micro 

 

 
 
6.1.3.5 Konfiguracja kana
u danych 

 

 
 
Wst� p  

 
Poprzez zablokowanie kana
u danych mo� esz chroni�  urz� dzenie HMI przed niezamierzonym 
nadpisaniem projektu i obrazu urz� dzenia HMI. 

 

 
 
Wymagania  

"Info/Settings 	  Logon/Settings 	  Transfer Settings" zosta
o wybrane z menu Loadera. 

 
Transfer Settings 
Channel1: Serial  
 

 
Rysunek 6-12  Okno "Transfer Settings" 

 
 
Procedura 

 
1.  Naci� nij 

ENTER 

. 
 

Otwiera si�  okno "Channel1: Serial". 
 

Channel 1: serial 
Value: Enable 

 
 

Rysunek 6-13 Okno "Channel1: Serial" 

Okno s
u� y do konfigurowania portu RS485 do transmisji szeregowej. 
 

1.  Wybierz odpowiednie ustawienia przyciskami         i         . 
 

–   "Disable" 

Transmisja szeregowa jest zablokowana. 

–   "Enable" 

Transmisja szeregowa jest odblokowana. 
 

2.  Zaakceptuj odpowiedni�  warto� �  przyciskiem  ENTER  . 
 

 
Uwaga 
Ustawienia transmisji 

Kana
 danych musi by�  odblokowany w celu wgrania projektu z komputera do 
urz� dzenia HMI. 
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Konfiguracja systemu operacyjnego 
6.2 Konfiguracja systemu operacyjnego dla TP 177micro 

 

 
 
6.2 Konfiguracja systemu operacyjnego dla TP 177micro 

 

 
 
 
6.2.1 Przegl� d 

 
 
Loader  

Rysunek poni� ej pokazuje Loader (program 
aduj� cy). Pojawia si�  on na chwil�  przy starcie 
urz� dzenia HMI. 
 

 
Rysunek 6-14 Loader urz� dzenia HMI 
 
Przyciski Loadera maj�  poni� sze funkcje: 


    Przycisk "Transfer" ustawia tryb "Transfer" urz� dzenia HMI. 


    Przycisk "Start" otwiera projekt w urz� dzeniu HMI. 


    Przycisk "Control Panel" otwiera panel sterowania urz� dzenia HMI. 

Control Panel (panel sterowania) jest u� ywany do konfigurowania ró� nych ustawie� , 

np. ustawie�  transferu.  

Loader pojawia si�  równie�  po zamkni� ciu projektu. 
 
 
Has
o do ochrony panelu sterowania 

Mo� esz chroni�  Control Panel (panel sterowania) przed nieautoryzowanym dost� pem. 
Mo� esz czyta�  ustawienia w panelu sterowania bez wpisania has
a, ale nie mo� esz nic 
zmodyfikowa� . 

 

Zapobiega to nieodpowiedniemu u� ywaniu i zwi� ksza bezpiecze� stwo instalacji lub 
maszyny, poniewa�  dost� p do tych opcji jest zablokowany. 

 
 

UWAGA 
 

Je� li has
o do panelu sterowania jest niedost� pne, nie mo� esz zmieni�  ustawie�  w panelu 
sterowania dopóki nie zaktualizujesz systemu operacyjnego. 

Wszystkie dane w urz� dzeniu HMI s�  nadpisywane przy aktualizacji systemu operacyjnego. 
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Konfiguracja systemu operacyjnego 
6.2 Konfiguracja systemu operacyjnego dla TP 177micro 

 
 
Zobacz 
równie�  

 
Za
� czanie i testowanie urz� dzenia HMI  (str. 55) 

 
 
 
 
6.2.2 Panel sterowania 

 
 
6.2.2.1 Przegl� d 

 
 
Panel sterowania urz� dzenia HMI 

Panel sterowania urz� dzenia HMI s
u� y do edytowania nast� puj� cych ustawie� : 


    Ustawienia ekranu 


    Ustawienia transferu 
 
 
Otwieranie panelu sterowania 

Panel sterowania otwiera si�  z Loadera urz� dzenia HMI. 

Loader otwiera si�  w dwóch sytuacjach: 


    Loader pojawia si�  na chwil�  po starcie urz� dzenia HMI. 


    Podczas runtime (pracy): 
 

Je� li skonfigurowano, dotknij odpowiedni�  kontrolk� , aby zatrzyma�  projekt. Wy� wietlany 
jest Loader. Dalsze informacje mog�  by�  w dokumentacji twojej instalacji. 

Dotknij przycisk "Control Panel" w Loaderze, aby otworzy�  panel sterowania urz� dzenia HMI. 
 

 
Rysunek 6-15  Panel sterowania urz� dzenia HMI  

 
"OP" Zmiana ustawie�  ekranu, informacje o urz� dzeniu HMI, kalibracja ekranu 

dotykowego 
"Password" Ustawienie has
a dost� pu do panelu sterowania 
"Screen Saver" Konfiguracja wygaszacza ekranu 
"Transfer" Konfiguracja kana
u danych 
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Konfiguracja systemu operacyjnego 
6.2 Konfiguracja systemu operacyjnego dla TP 177micro 

 
 
Ogólna procedura 

Aby zmienia�  ustawienia w panelu sterowania, post� puj wg punktów: 
 

1.  Przed edycj�  parametrów w panelu sterowania musisz wyj� �  z projektu. U� yj odpowiedniej 
kontrolki operatora w projekcie. 

2.  Otwórz panel sterowania zgodnie z opisem powy� ej. 
 

3.  Aby zmieni�  parametr, dotknij odpowiednie pole wej� ciowe i u� yj wy� wietlonej klawiatury 
w razie potrzeby. Wprowad	  wymagane has
o je� li panel sterowania ma skonfigurowan�  
ochron� . Zmie�  ustawienia urz� dzenia HMI w panelu sterowania. 

 
Zamknij panel sterowania: Dotknij przycisk . 

 

4.  Uruchom projekt za pomoc�  Loadera. 
 
 
6.2.2.2 Zmiana ustawie�  ekranu 

 
 
Wymagania 

 
Dotkni� ta zosta
a ikonka "OP" w panelu sterowania. 

 

 
 
Procedura  

Post� puj wg punktów: 

1.  W oknie "OP Properties" wybierz zak
adk�  "Wy� wietlacz". 
 

 
 
 
 
 

1 
 
 

2 
 
 
 

3 
 

 
 
 

4 
 
 

Rysunek 6-16 Okno "OP Properties", zak
adka "Wy� wietlacz" 
 

 
�

 Przycisk do zwi� kszania kontrastu 
�

 Przycisk do zmniejszania kontrastu 
�

 Orientacja ekranu 
�

 Pole do wprowadzania czasu opó	 nienia startu urz� dzenia HMI 
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Konfiguracja systemu operacyjnego 
6.2 Konfiguracja systemu operacyjnego dla TP 177micro 

 
 

2.  Grupa "Contrast" zawiera przyciski "UP" i "DOWN". Aby zmieni�  kontrast wy� wietlacza: 

–   Dotknij przycisk "UP", aby zwi� kszy�  kontrast. 

–   Dotknij przycisk "DOWN", aby zmniejszy�  kontrast. 
 

3.  Grupa "Orientation" zawiera przyciski "Landscape" i "Portrait". Aby zmieni�  orientacj�  
ekranu: 

–   Zaznacz opcj�  "Landscape", aby ustawi�  wy� wietlanie poziome w urz� dzeniu HMI. 

–   Zaznacz opcj�  "Portrait", aby ustawi�  wy� wietlanie pionowe w urz� dzeniu HMI. 
 

4.  Grupa "Startup Delay" zawiera pole "Delay time", które s
u� y do wprowadzenia opó	 nienia 
startu urz� dzenia HMI. Opó	 nienie jest w sekundach i okre� la czas pomi� dzy pojawieniem 
si�  Loadera a startem projektu. 

 

Je� li ustawiona jest warto� �  "0", projekt startuje natychmiast. W tym wypadku nie jest 
mo� liwe wywo
anie Loadera po za
� czeniu urz� dzenia HMI. Nale� y skonfigurowa�  w 
projekcie kontrolki operatora, którymi mo� na zamkn� �  projekt. 

Zakres warto� ci: 0 s do 60 s. 
 

5.  Zamknij okno i zapisz zmiany przyciskiem . Dotknij , aby anulowa�  zmiany. 
 

 
 
Wynik  

Ustawi
e�  parametry ekranu urz� dzenia HMI. 
 
 
Orientacja ekranu 

Orientacja ekranu jest okre� lana przez in� yniera podczas tworzenia projektu. W trakcie 
przesy
ania projektu do urz� dzenia HMI odpowiednia orientacja ekranu jest ustawiana 
automatycznie. 

 
 

UWAGA 
 

Je� li w urz� dzeniu HMI jest projekt, nie zmieniaj orientacji ekranu. 
 
 

Mo� esz zmieni�  orientacj�  ekranu w panelu sterowania, je� li np. u� ywasz Loadera w panelu 
zamontowanym pionowo bez wgranego projektu. 
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Konfiguracja systemu operacyjnego 
6.2 Konfiguracja systemu operacyjnego dla TP 177micro 

 

 
 
6.2.2.3 Wy� wietlanie informacji o urz� dzeniu HMI 

 

 
 
Wymagania  

Dotkn� 
e�  ikonk�  "OP" w panelu sterowania. 
 
 
Procedura  

Post� puj wg punktów: 

1.  Otwórz okno "OP Properties" i wybierz zak
adk�  "Device". 
 
 
 
 
 
 

1 
 

2 
 

3 
 

4 
 

5 
 

 
 
 
 
 
 

Rysunek 6-17 Okno "OP Properties", zak
adka "Device" 
 

�

 Nazwa urz� dzenia HMI 
�

 Wersja obrazu urz� dzenia HMI 
�

 Wersja boot loadera 
�

 Data wypuszczenia boot loadera 
�

 Pami� �  flash do przechowywania obrazu urz� dzenia HMI i projektu. 

 
2.  Zak
adka "Device" wy� wietla informacje o urz� dzeniu HMI. Nie ma pól do wprowadzania 

danych. 

Informacje te s�  wymagane podczas kontaktu ze wsparciem technicznym A&D. 

3.  U� yj  lub  , aby zamkn� �  okno. 

Uwaga 

 Wielko� �  pami� ci wewn� trznej Flash nie odpowiada dost� pnej pami� ci dla projektu. 
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Konfiguracja systemu operacyjnego 
6.2 Konfiguracja systemu operacyjnego dla TP 177micro 

 

 
 
6.2.2.4 Kalibracja ekranu dotykowego 

 

 
 
Wst� p  

 
Zale� nie od zamontowania i k� ta patrzenia, mo� liwe jest wyst� pienie paralaksy podczas 
u� ywania urz� dzenia HMI. W celu unikni� cia b
� dów operatorów skalibruj ekran ponownie 
podczas uruchamiania lub pracy (runtime) projektu. 

 

 
 
Wymagania 

 
 
 
 
 
Procedura 

 
 

Dotkni� ta zosta
a ikonka "OP"  w panelu sterowania. 
 
 
 
 
Post� puj wg punktów: 

1.  Otwórz okno "OP Properties" i wybierz zak
adk�  "Touch". 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 
 
 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 

Rysunek 6-18 Okno "OP Properties", zak
adka "Touch" 
 

 
�

 Je� li urz� dzenie HMI nie reaguje precyzyjnie na dotkni� cia, ekran mo� e wymaga�  
kalibracji. 

�

 Przycisk do kalibracji ekranu dotykowego 
 

2.  Dotknij przycisk "Recalibrate". 

3.  Post� puj wg polece�  na ekranie urz� dzenia HMI. 
 

4.  Zamknij okno przyciskiem       . 
 

 
 
Wynik  

Ekran dotykowy urz� dzenia HMI jest skalibrowany. 
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6.2 Konfiguracja systemu operacyjnego dla TP 177micro 

 

 
 
6.2.2.5 Zmiana ustawie�  has
a dla panelu sterowania 

 
 
Wymagania 

 

Ikona  "Password" zosta
a dotkni� ta w panelu sterowania. 
 

Pojawia si�  okno "Password Properties". 
 
 
 
 
 
 
 

1 
 

 
 

2 
 

 
 
 

Rysunek 6-19  Okno "Password Properties" 
 

�

 Pole do wprowadzenia has
a 
�

 Pole do wprowadzenia has
a w celu potwierdzenia 
 
 
Procedura – Wprowadzanie has
a 

Post� puj wg punktów: 

1.  Wprowad	  has
o w pole "Password". 

Dotknij pola wej� ciowego. Pojawia si�  klawiatura alfanumeryczna. 

2.  Powtórz has
o w polu "Confirm Password". 
 

3.  Zamknij okno przyciskiem . 
 

UWAGA 
 

Has
o nie mo� e zawiera�  bia
ych znaków i znaków specjalnych * ? . % / \ ' ". 
 
 
 
Wynik  

 
Panel sterowania jest chroniony przed niepowo
anym dost� pem. Bez wpisania has
a mo� esz 
czyta�  ustawienia, ale nie mo� esz ich zmienia� . 
 
 

UWAGA 
 

Je� li has
o do panelu sterowania jest niedost� pne, nie mo� esz zmieni�  ustawie�  w panelu 
sterowania dopóki nie zaktualizujesz systemu operacyjnego. 

Wszystkie dane w urz� dzeniu HMI s�  nadpisywane przy aktualizacji systemu operacyjnego. 
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Konfiguracja systemu operacyjnego 
6.2 Konfiguracja systemu operacyjnego dla TP 177micro 

 
 
Procedura – Usuwanie has
a 

Post� puj wg punktów: 

1.  Usu�  wpisy w polach "Password" i "Confirm Password". 
 

2.  Zamknij okno przyciskiem . 
 

 
 
Wynik  

Ochrona has
em panelu sterowania zosta
a usuni� ta. 
 
 
Zobacz 
równie�  

 
Przegl� d (str. 80) 

 

 
 
6.2.2.6 Ustawianie wygaszacza ekranu 

 

 
 
Wst� p  

 
Mo� esz ustawi�  okres czasu do automatycznej aktywacji wygaszacza ekranu w urz� dzeniu 
HMI. Wygaszacz ekranu jest automatycznie uruchamiany, je� li urz� dzenie HMI jest 
nieu� ywane w okre� lonym czasie. 

Wygaszacz ekranu znika w poni� szych sytuacjach: 


    Je� li dotkniesz ekranu dotykowego. 


    Wy� wietlony jest komunikat. 
 
 
Wymagania  

 

Okno "Screen Saver" zosta
o otwarte ikonk�  "Screen Saver" . 
 

 
Rysunek 6-20  Okno "Screen saver" 

 
 
Procedura  

Post� puj wg punktów: 

1.  Wpisz ilo� �  minut do uruchomienia wygaszacza ekranu. 

Dotknij pola wej� ciowego. Mo� esz wpisa�  warto� �  pomi� dzy 5 a 360 minut. Wpisanie "0" 
wy
� cza wygaszacz ekranu. 

 
2.  Zamknij okno i zapisz zmiany ikonk�         . Dotknij , aby anulowa�  zmiany. 
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Konfiguracja systemu operacyjnego 
6.2 Konfiguracja systemu operacyjnego dla TP 177micro 

 
 
 

UWAGA 

Aktywacja wygaszacza ekranu 

Zawsze powiniene�  aktywowa�  wygaszacz ekranu. W przeciwnym wypadku zawarto� �  
ekranu mo� e zostawia�  efekt wypalenia na wy� wietlaczu. 

Jakkolwiek efekt jest odwracalny. 
 

 
 
Wynik  

Wygaszacz ekranu dla urz� dzenia HMI zosta
 ustawiony. 
 

 
 
6.2.2.7 Konfiguracja kana
u danych 

 
 
Wst� p  

 
Poprzez zablokowanie kana
u danych mo� esz chroni�  urz� dzenie HMI przed niezamierzonym 
nadpisaniem projektu i obrazu urz� dzenia HMI. 

 
 
Wymagania  

Dotkn� 
e�  ikon�  "Transfer" w panelu sterowania. Pojawia si�  

okno "Transfer Settings". 
 
 
 
 
 
 
 

1 
 
 
 

Rysunek 6-21  Okno "Transfer Settings" 
 

Okno s
u� y do konfigurowania portu RS495 do transmisji szeregowej. 
 

 
�

 Kana
 danych 1 (Channel 1) 
 
 
Procedura  

Odblokuj kana
 "Channel 1" przez ustawienie opcji "Enable Channel": 


    Ustaw opcj�  "Enable Channel", aby odblokowa�  transmisj�  szeregow� . 


    Wyczy� �  "Enable Channel", aby zablokowa�  transmisj�  szeregow� . 
 

Uwaga 

Ustawienia transmisji 

Kana
 danych musi by�  odblokowany w celu wgrania projektu z komputera do 
urz� dzenia HMI. 

 
 
 
 

OP 73micro, TP 177micro (WinCC flexible) 
88 Instrukcja obs
ugi, 09/2007, 6AV6691-1DF01-0AB0 



 
 
 
 
 
 
 

Przygotowanie i kopia bezpiecze� stwa projektu 7 
 
 
 
7.1 Przegl� d 

 
 
Konfiguracja i zarz� dzanie procesem 

Urz� dzenia HMI s�  przeznaczone do sterowania i monitorowania zada�  w systemach 
automatyki procesu i produkcji. Ekrany procesowe w urz� dzeniach HMI zapewniaj�  
przejrzyst�  prezentacj�  aktywnych procesów. Projekt dla urz� dzenia HMI, który zawiera 
ekrany instalacji, jest tworzony podczas konfiguracji. 

Zaraz po przes
aniu projektu do urz� dzenia HMI i pod
� czenia urz� dzenia HMI do PLC 
w systemie automatyki, procesy mo� na monitorowa�  i sterowa�  zarz� dzaj� c procesem. 

 
 

Faza konfiguracji 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Faza sterowania procesem 

 

Komputer 
 
 
 
 
 
 
 

Transfer projektu 

 
Tworzenie projektu 
Testowanie projektu 
Symulacja projektu 

(zale� nie od urz. HMI) 
Zapisanie projektu 

 
Urz� dzenie HMI U� ywanie projektu 

 
 
 

Po
� czenie z PLC 
 
 
 

PLC 
 

 
Rysunek 7-1 Faza konfiguracji i zarz� dzania procesem 
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Przygotowanie i kopia bezpiecze� stwa projektu 
7.1 Przegl� d 

 
 
Przesy
anie projektu do urz� dzenia HMI 

Projekt mo� na przes
a�  do urz� dzenia HMI na dwa sposoby: 


    Transfer projektu z komputera konfiguracyjnego 


    Przywrócenie projektu z PC za pomoc�  ProSave 
 

W tym wypadku zarchiwizowany projekt jest przes
any z PC do urz� dzenia HMI. 
Oprogramowanie in� ynierskie nie jest potrzebne na tym PC. 

Te procedury mo� na wykorzysta�  przy pierwszym uruchamianiu i przy kolejnych. 
 
 
Uruchomienie i kolejne uruchomienie 


    Gdy uruchamiamy urz� dzenie HMI, nie posiada ono � adnego projektu. 

Urz� dzenie HMI równie�  jest w tym stanie, gdy system operacyjny zosta
 zaktualizowany. 


    Przy ponownym uruchomieniu, projekt w urz� dzeniu HMI jest zast� piony. 
 
 
 
7.1.1 Ustawianie trybu pracy 

 

 
 
Tryby pracy  

Tryby pracy urz� dzenia HMI: 


    Offline 


    Online 


    Transfer 

"Offline mode" i "Online mode" mo� e by�  ustawiony przez komputer konfiguracyjny i w 
urz� dzeniu HMI. Aby ustawi�  te tryby w urz� dzeniu HMI u� yj odpowiednich kontrolek 
operatorskich w projekcie. 

 
 
Zmian trybu pracy 

In� ynier konfiguruj� cy musi skonfigurowa�  odpowiednie kontrolki operatorskie, aby mo� liwa 
by
a zmian trybu pracy urz� dzenia HMI podczas pracy projektu. 

Dalsze informacje mog�  by�  zawarte w dokumentacji twojej instalacji. 
 
 
Tryb "Offline"  

W tym trybie nie ma komunikacji pomi� dzy urz� dzeniem HMI a PLC. Mimo, � e  
urz� dzenie HMI mo� na u� ywa� , nie wymienia ono danych z PLC. 

 
 
Tryb "Online"  

W tym trybie urz� dzenie HMI i PLC komunikuj�  si� . Mo� esz sterowa�  instalacj�  w urz� dzeniu 
HMI zgodnie z konfiguracj�  twojego systemu. 
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Przygotowanie i kopia bezpiecze� stwa projektu 
7.1 Przegl� d 

 
 
Tryb "Transfer"  

 
W tym trybie mo� esz przes
a�  projekt z komputera konfiguracyjnego do urz� dzenia HMI lub 
zapisa�  kopi�  bezpiecze� stwa i przywróci�  dane z urz� dzenia HMI. 

Tryb "Transfer" mo� na ustawi�  w poni� szy sposób: 


    Przy starcie urz� dzenia HMI 

Uruchom tryb "Transfer" r� cznie w Loaderze urz� dzenia HMI. 


    Podczas pracy 

Uruchom tryb r� cznie za pomoc�  skonfigurowanej kontrolki operatorskiej. 
 
 
 
 
7.1.2 Ponowne u� ycie istniej� cych projektów 

Mo� esz wykorzysta�  istniej� ce projekty na urz� dzeniach HMI. 

Mo� liwe s�  poni� sze przypadki: 

1.  Ponowne wykorzystanie projektów na OP 73micro 

Istniej� ce projekty OP3 mog�  by�  u� yte na OP 73micro. 

Zmigruj projekt OP3 do WinCC flexible (compact, standard, advanced) do projektu OP 73, 
a nast� pnie wymie�  urz� dzenie HMI na OP 73micro. 

2.  Ponowne u� ycie istniej� cych projektów na TP 177micro 

–   Projekt TP 170A dost� pny w ProTool 
 

Zmigruj projekt TP 170A do WinCC flexible (compact, standard, advanced) i zast� p 
urz� dzenia HMI urz� dzeniem TP 177micro. 

–   Projekt TP 170A dost� pny w WinCC 

W WinCC flexible (Compact, Standard, Advanced) zamie�  urz� dzenie HMI na 
TP 177micro. 

–   Projekt TP 170micro dost� pny w WinCC flexible 

W WinCC flexible (Compact, Standard, Advanced) zamie�  urz� dzenie HMI na 
TP 177micro. 

 
Uwaga 

Projekty dla TP 070 nie mog�  by�  wykorzystane. 
 

Wi� cej informacji zawarto w pomocy online WinCC flexible i podr� czniku "WinCC flexible 
Migration". 
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Przygotowanie i kopia bezpiecze� stwa projektu 
7.2 Transfer 

 

 
 
7.1.3 Opcje transferu danych 

 

 
 
Przegl� d  

 
Poni� sza tabela zawiera opcje przesy
u danych pomi� dzy komputerem 
konfiguracyjnym a OP 73micro lub TP 177micro. 

 
Typ Typ OP 73micro TP 177micro 

Szeregowo (z powrotem do 
ustawie�  fabrycznych) 

Nie Nie Backup (kopia 
bezpiecze� stwa) 

Szeregowo Tak Tak 
Szeregowo (z powrotem do ustawie�  
fabrycznych) 

Tak 1) / Nie 2) Tak 1) / Nie 2) Restore (przywrócenie) 

Szeregowo Nie 1) / Tak 2) Nie 1) / Tak 2) 
Szeregowo (z powrotem do ustawie�  
fabrycznych) 

Tak Tak Aktualizacja systemu 
operacyjnego 

Szeregowo Nie Nie 
Szeregowo (z powrotem do ustawie�  
fabrycznych) 

Nie Nie Transfer projektu 

Szeregowo Tak Tak 
 
 

1) Ca
kowite przywrócenie 
2) Przywrócenie listy hase
 

 
 
Transmisja szeregowa 

Poni� sze adaptery s
u� �  do transmisji szeregowej do PC: 


    RS 232/PPI cable MM Multimaster 


    USB/PPI cable MM Multimaster (wersja 05) 
 

 
 
 

7.2 Transfer 
 

 
 
 
7.2.1 Przegl� d 

 

 
 
Transfer  

Podczas transferu projekt jest wgrywany do urz� dzenia HMI z komputera konfiguracyjnego. 

Tryb "Transfer" mo� e by�  uruchomiony na urz� dzeniu HMI. 
 

Przesy
ane dane s�  zapisywane bezpo� rednio do pami� ci flash w urz� dzeniu HMI. Kana
 
danych musi by�  skonfigurowany zanim uruchomisz transfer. 
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Przygotowanie i kopia 
bezpiecze� stwa projektu 

7.2 Transfer 
 

 
 
7.2.2 Uruchamianie transferu 

 

 
 
Wst� p  

 
Tryb "Transfer" mo� na uruchomi�  r� cznie na urz� dzeniu HMI podczas pracy. 

 

 
 
Wymagania  


    Projekt *.hmi jest otwarty w WinCC flexible. 


    Urz� dzenie HMI jest pod
� czone do komputera konfiguracyjnego. 


    Kana
 danych jest skonfigurowany w urz� dzeniu HMI. 


    Otwarty jest Loader w urz� dzeniu HMI. 
 
 
Procedura  

Post� puj wg punktów: 

1.  Prze
� cz urz� dzenie HMI w tryb "Transfer". 

2.  W komputerze konfiguracyjnym: 

–   Wybierz polecenie "Project 	 Transfer 	 Transfer Settings" w WinCC flexible. 

–   Wybierz urz� dzenie HMI i zdefiniuj parametry po
� czenia. 

–   Uruchom wgranie za pomoc�  "Transfer". 
 

Komputer konfiguracyjny sprawdza po
� czenie z urz� dzeniem HMI. Je� li po
� czenie nie 
jest dost� pne lub jest wadliwe, komputer wy� wietla alarm. Je� li nie ma b
� dów 
komunikacyjnych, projekt jest przesy
any do urz� dzenia HMI. 

 
 
Wynik  

 
Je� li transfer zako� czy
 si�  powodzeniem, dane znajduj�  si�  na urz� dzeniu HMI. Nast� pnie 
projekt jest automatycznie uruchamiany. 

 

 
 
Zobacz 
równie�  

 
Konfiguracja kana
u danych (str. 88) 

Konfiguracja kana
u danych (str. 79) 

Ustawianie trybu pracy (str. 90)  

Opcje transferu danych (str. 92) 
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Przygotowanie i kopia bezpiecze� stwa projektu 
7.2 Transfer 

 

 
 
7.2.3 Testowanie projektu 

 
Wst� p  

S�  dwie mo� liwo� ci testowania projektu w urz� dzeniu HMI: 


    Testowanie Offline 
 

Testowanie offline polega na tym, � e w trakcie testu nie ma komunikacji mi� dzy  
urz� dzeniem HMI a PLC. 


    Testowanie Online 
 

Testowanie online polega na tym, � e w trakcie testu urz� dzenie HMI i PLC komunikuj�  
si� . 

Przeprowad	  obydwa testy zaczynaj� c od "Offline test", a nast� pnie "Online test". 
 
Uwaga 

Zawsze powiniene�  testowa�  projekt na urz� dzeniu HMI, na którym b� dzie u� ywany. 
 

 
Sprawd	 : 

1.  Poprawny uk
ad ekranów. 

2.  Struktur�  ekranu. 

3.  Obiekty wej� ciowe. 

4.  Wprowad	  warto� ci tagów. 

Test zwi� ksza pewno� � , � e projekt b� dzie bezproblemowo pracowa
 w urz� dzeniu HMI. 
 
Wymagania do testu offline 


    Projekt zosta
 przes
any do urz� dzenia HMI. 


    Urz� dzenie HMI jest w trybie "Offline". 
 
Procedura  

 
W trybie "Offline" mo� esz testowa�  ró� ne funkcje projektu w urz� dzeniu HMI bez wp
ywania 
na PLC. Tagi PLC nie s�  od� wie� ane. 
 

Przetestuj poprawn�  prac�  kontrolek operatorskich i wizualizacji maksymalnie obszernie 
bez pod
� czania PLC. 

 
Wymagania do testu online 


    Projekt zosta
 przes
any do urz� dzenia HMI. 


    Urz� dzenie HMI jest w trybie "Online". 
 
Procedura  

 
W trybie "Offline" mo� esz testowa�  ró� ne funkcje projektu w urz� dzeniu HMI bez wp
ywania 
na PLC. Tagi PLC nie s�  od� wie� ane. 

Przetestuj poprawn�  prac�  kontrolek operatorskich i widoki projektu. 
 
Zobacz 
równie�  

 
Ustawianie trybu pracy (str. 90) 
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7.3 Kopia bezpiecze� stwa i przywracanie 

 

 
 
 
7.3.1 Omówienie kopii bezpiecze� stwa (backup) i przywracania 

 

 
 
Wst� p  

 
Dane umieszczone w urz� dzeniu HMI mog�  by�  zachowane w zewn� trznym komputerze 
PC, a nast� pnie mog�  by�  z niego przywrócone. 

Poni� sze dane z wewn� trznej pami� ci Flash mog�  by�  zachowane i przywrócone: 


    Projekt i obraz urz� dzenia HMI 


    Lista hase
 

Kopia bezpiecze� stwa i przywracanie mog�  by�  wykonane za pomoc� : 


    WinCC flexible 


    ProSave 
 
 
Ogólne uwagi 

 
 

UWAGA 

Awaria zasilania 

Je� li proces przywracania danych jest przerwany w wyniku awarii zasilania w urz� dzeniu 
HMI, system operacyjny urz� dzenia HMI mo� e ulec skasowaniu! W tym wypadku system 
operacyjny musi zosta�  zaktualizowany. 
Konflikt kompatybilno� ci 

Je� li na urz� dzeniu HMI wy� wietlone jest ostrze� enie o konflikcie kompatybilno� ci 
podczas procesu przywracania, system operacyjny musi zosta�  zaktualizowany. 
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7.3.2 Resetowanie do ustawie�  fabrycznych 

 
 
Resetowanie do ustawie�  fabrycznych 

W ProSave lub WinCC flexible mo� esz wykona�  przywrócenie z lub bez resetu do ustawie�  
fabrycznych. 


    Przywrócenie listy hase
 bez resetu do ustawie�  fabrycznych 

Najpierw ustaw tryb "Transfer" w urz� dzeniu HMI. Potem uruchom przywracanie w 
ProSave lub WinCC flexible. 


    Przywrócenie ca
ego projektu i obrazu urz� dzenia HMI z resetem do ustawie�  fabrycznych 

Najpierw uruchom przywracanie w ProSave lub WinCC flexible, a potem wy
� cz i za
� cz 
zasilanie urz� dzenia HMI. 

 
Uwaga 

Przywracanie z resetem do ustawie�  fabrycznych jest równie�  mo� liwe, gdy system 
operacyjny urz� dzenia HMI jest uszkodzony i nie mo� na uruchomi�  Loadera na urz� dzeniu 
HMI. 

 
U� yj opcji "Reset to factor state" w ProSave, aby okre� li�  procedur�  przywracania. 

 
 
 
7.3.3 Kopia bezpiecze� stwa i przywracanie w WinCC flexible 

 

 
 
Wst� p  

Operacje kopii bezpiecze� stwa i przywracania przesy
aj�  dane pomi� dzy pami� ci�  flash w 
urz� dzeniu HMI a komputerem konfiguracyjnym. 

 
 
Wymagania  


    Urz� dzenie HMI jest pod
� czone do komputera konfiguracyjnego. 


    Projekt nie jest otwarty w WinCC flexible. 


    Tylko przy przywracaniu listy hase
 lub przy kopii bezpiecze� stwa: 

Kana
 danych jest skonfigurowany w urz� dzeniu HMI. 
 
 
Procedura – kopia bezpiecze� stwa 

Post� puj wg punktów: 

1.  Wybierz polecenie "Project 	  Transfer 	  Communication Settings" w WinCC 
flexible w komputerze. 

Otwiera si�  okno "Communication Settings". 

2.  Wybierz typ urz� dzenia HMI. 
 

3.  Wybierz typ po
� czenia pomi� dzy urz� dzeniem HMI a komputerem. Ustaw parametry 
komunikacyjne. 

4.  Zamknij okno przyciskiem "OK". 
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5.  W WinCC flexible wybierz polecenie "Project 	  Transfer 	  Backup". 

Otwiera si�  okno "Backup Settings". 

6.  Wybierz dane do kopii bezpiecze� stwa. 

7.  Wybierz katalog docelowy i nazw�  dla pliku *.psb kopii bezpiecze� stwa. 

8.  Ustaw tryb "Transfer" w urz� dzeniu HMI. 

9.  Uruchom operacj�  kopiowania w WinCC flexible przyciskiem "OK". Wykonuj polecenia 

w WinCC flexible. 

Otwiera si�  widok statusu pokazuj� cy post� p operacji. 
 
 
Wynik  

System wy� wietla komunikat po zako� czeniu kopiowania. 

Odpowiednie dane s�  zapisane w komputerze konfiguracyjnym jako kopia bezpiecze� stwa. 
 
 
Procedura - przywracanie 

Post� puj wg punktów: 

1.  Tylko przy przywracaniu z resetem do ustawie�  fabrycznych: 

Wy
� cz zasilanie urz� dzenia HMI. 

2.  Wybierz polecenie "Project 	  Transfer 	  Communication Settings" w WinCC 
flexible. 

Otwiera si�  okno "Communication Settings". 

3.  Wybierz typ urz� dzenia HMI. 

4.  Ustaw parametry po
� czenia. 

5.  Zamknij okno przyciskiem "OK". 

6.  W WinCC flexible wybierz polecenie "Project 	  Transfer 	  Restore". 

Otwiera si�  okno "Restore Settings". 

7.  W oknie "Open" wybierz plik *.psb kopii bezpiecze� stwa do przywrócenia. 
 

Widok pokazuje, z którego urz� dzenia HMI pochodzi kopia i typ danych, które zawiera. 

8.  Aby przywróci�  list�  hase
: 

Ustaw tryb "Transfer" w urz� dzeniu HMI. 

9.  Uruchom operacj�  przywracania w WinCC flexible przyciskiem "OK". Wykonuj 

polecenia w WinCC flexible. 

Otwiera si�  widok statusu pokazuj� cy post� p operacji. 
 
 
Wynik  

Transfer jest zako� czony, kiedy dane kopii s�  przywrócone z komputera konfiguracyjnego do 
urz� dzenia HMI. 
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Zobacz 
równie�  

 
Konfiguracja kana
u danych (str. 88) 

Konfiguracja kana
u danych (str. 79) 

Ustawianie trybu pracy (str. 90) 

Omówienie kopii bezpiecze� stwa i przywracania (str. 95) 

Opcje transferu danych (str. 92) 
 
 
 
7.3.4 Kopia bezpiecze� stwa i przywracanie w ProSave 

 

 
 
Wst� p  

Operacje kopii bezpiecze� stwa i przywracania przesy
aj�  dane pomi� dzy pami� ci�  flash w 
urz� dzeniu HMI a komputerem konfiguracyjnym. 

 
 
Wymagania  


    Urz� dzenie HMI jest pod
� czone do komputera PC z zainstalowanym ProSave. 


    Tylko przy przywracaniu listy hase
 lub przy kopii bezpiecze� stwa: 

Kana
 danych jest skonfigurowany w urz� dzeniu HMI. 
 
 
Procedura – kopia bezpiecze� stwa 

Post� puj wg punktów: 

1.  Z Windows Start menu uruchom ProSave w PC. 

2.  Wybierz typ urz� dzenia HMI z zak
adki "General". 

3.  Ustaw parametry po
� czenia w zak
adce "General". 

4.  W zak
adce "Backup" wybierz odpowiednie dane. 

5.  Wybierz katalog docelowy i nazw�  dla pliku *.psb kopii bezpiecze� stwa. 

6.  Ustaw tryb "Transfer" w urz� dzeniu HMI. 

7.  Uruchom kopiowanie w ProSave przyciskiem "Start Backup". 

Wykonuj polecenia w ProSave. 

Otwiera si�  widok statusu pokazuj� cy post� p operacji. 
 
 
Wynik  

System wy� wietla komunikat po zako� czeniu kopiowania. 
Odpowiednie dane s�  zapisane w komputerze jako kopia bezpiecze� stwa. 
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Procedura - przywracanie 

Post� puj wg punktów: 

1.  Tylko przy przywracaniu z resetem do ustawie�  fabrycznych: 

Wy
� cz zasilanie urz� dzenia HMI. 

2.  Z Windows Start menu uruchom ProSave w PC. 

3.  Wybierz typ urz� dzenia HMI z zak
adki "General". 

4.  Ustaw parametry po
� czenia w zak
adce "General". 

5.  Wybierz plik kopii bezpiecze� stwa *.psb z zak
adki "Restore". 
 

Widok pokazuje, z którego urz� dzenia HMI pochodzi kopia i typ danych, które zawiera. 

6.  Aby przywróci�  list�  hase
: 

Ustaw tryb "Transfer" w urz� dzeniu HMI. 

7.  Uruchom przywracanie w ProSave przyciskiem "Start Restore". 

Wykonuj polecenia w ProSave. 

Otwiera si�  widok statusu pokazuj� cy post� p operacji. 
 
 
Wynik  

Transfer jest zako� czony, kiedy dane kopii s�  przywrócone z komputera PC do 
urz� dzenia HMI. 

 
 
Zobacz 
równie�  

 
Konfiguracja kana
u danych (str. 88) 

Konfiguracja kana
u danych (str. 79) 

Ustawianie trybu pracy (str. 90) 

Omówienie kopii bezpiecze� stwa i przywracania (str. 95) 

Opcje transferu danych (str. 92) 
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7.4 Aktualizacja systemu operacyjnego 

 

 
 
 
7.4.1 Przegl� d 

 

 
 
Przegl� d  

 
W czasie przesy
ania projektu do urz� dzenia HMI mo� e wyst� pi�  konflikt kompatybilno� ci. 
Spowodowane jest to ró� nymi wersjami oprogramowania in� ynierskiego i obrazu 
urz� dzenia HMI. Komputer konfiguracyjny anuluje transfer i wy� wietla komunikat o 
konflikcie. Musisz zaktualizowa�  system operacyjny urz� dzenia HMI. 
 
 
UWAGA 

Utrata danych 

Aktualizacja systemu operacyjnego usuwa wszystkie dane z urz� dzenia HMI. W tym 
projekty i has
a. 
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7.4.2 Aktualizacja systemu operacyjnego za pomoc�  WinCC flexible 

 

 
 
Wymagania  


    Urz� dzenie HMI jest pod
� czone do komputera konfiguracyjnego. 


    Projekt nie jest otwarty w WinCC flexible. 
 
 
Procedura  

Post� puj wg punktów: 

1.  Wy
� cz zasilanie urz� dzenia HMI. 

2.  Wybierz polecenie "Project 	  Transfer 	  Communication Settings" w WinCC 
flexible. 
Otwiera si�  okno "Communication Settings". 

3.  Wybierz typ urz� dzenia HMI. 

4.  Ustaw parametry po
� czenia. 

5.  Zamknij okno przyciskiem "OK". 
 

6.  W WinCC flexible wybierz polecenie "Project 	  Transfer 	  Update operating system". 

7.  W "Image path," wybierz katalog zawieraj� cy plik obrazu urz� dzenia HMI, *.img. 

Pliki obrazów urz� dzenia HMI s�  dost� pne w "WinCC flexible Images" w katalogu 
instalacyjnym WinCC flexible na p
ycie instalacyjnej WinCC flexible. 

8.  Wybierz "Open". 
 

Po otwarciu pliku wy� wietlane s�  informacje o wersji pliku obrazu urz� dzenia HMI. 

9.  W WinCC flexible wybierz "Update OS", aby zaktualizowa�  system operacyjny. 

Wykonuj polecenia w WinCC flexible. 

Otwiera si�  widok statusu pokazuj� cy post� p operacji. 
 
 
Wynik  

System wy� wietla komunikat po zako� czeniu aktualizacji systemu operacyjnego. 

Operacja usun� 
a projekt z urz� dzenia HMI. 
 
 
Zobacz 
równie�  

 
Przegl� d (str. 100) 

Opcje transferu danych (str. 92) 
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7.4.3 Aktualizacja systemu operacyjnego za pomoc�  ProSave 

 

 
 
Wymagania  


    Urz� dzenie HMI jest pod
� czone do komputera PC z zainstalowanym ProSave. 
 
 
Procedura  

Post� puj wg punktów: 

1.  Wy
� cz zasilanie urz� dzenia HMI. 

2.  Uruchom ProSave w komputerze PC. 

3.  Wybierz typ urz� dzenia HMI w zak
adce "General". 

4.  Ustaw parametry po
� czenia. 

5.  Wybierz zak
adk�  "OS Update". 

6.  W "Image path," wybierz katalog zawieraj� cy plik obrazu urz� dzenia HMI, *.img. 

Pliki obrazów urz� dzenia HMI s�  dost� pne na p
ytce instalacyjnej CD WinCC flexible. 

7.  Wybierz "Open". 
 

Po otwarciu pliku wy� wietlane s�  informacje o wersji pliku obrazu urz� dzenia HMI. 

8.  Wybierz "Update OS", aby zaktualizowa�  system operacyjny. 

Wykonuj polecenia w ProSave. 

Otwiera si�  widok statusu pokazuj� cy post� p operacji. 
 
 
Wynik  

System wy� wietla komunikat po zako� czeniu aktualizacji systemu operacyjnego. 

Operacja usun� 
a projekt z urz� dzenia HMI. 
 
 
Zobacz 
równie�  

 
Przegl� d (str. 100) 

Opcje transferu danych (str. 92) 
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Praca z projektem 8 
 
 
 
8.1 Praca z projektem w OP 73micro 

 

 
 
 
8.1.1 Przegl� d 

 
 
Przyciski programowalne z przypisan�  globaln�  funkcj�  

Przycisk programowalny z globaln�  funkcj�  wyzwala zawsze t�  sam�  akcj�  w urz� dzeniu HMI 
lub PLC, niezale� nie od aktualnego ekranu. Przyk
adem mo� e by�  aktywacja ekranu. 

 

Przyciski programowalne mog�  mie�  przypisane funkcje globalne lub lokalne. Funkcja 
lokalna ma wy� szy priorytet ni�  funkcja globalna. 

 
 
Przyciski programowalne z przypisan�  lokaln�  funkcj�  

Funkcja lokalna przypisana do przycisku jest zale� na od aktualnego ekranu i dzia
a tyko 
dla danego ekranu. 

Zatem funkcja przycisku mo� e si�  zmienia�  dla ró� nych ekranów. 
 
 
Operacje z kombinacj�  przycisków 

Je� li operator przypadkowo naci� nie kilka przycisków jednocze� nie, mo� e to 
wywo
a�  niezamierzone akcje. 

 
 

OSTRO� NIE 

Niezamierzone akcje 

W trybie "Online", jednoczesne naci� ni� cie kilku przycisków mo� e wywo
a�  niezamierzone 
akcje w instalacji. 

Nigdy nie naciskaj wi� cej ni�  dwa przyciski jednocze� nie. 
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Przyciski 
systemowe

 
Przyciski systemowe (sterowania) s�  u� ywane do wprowadzania informacji do urz� dzenia 
HMI. 
 

 
Tabela 8-1 Przegl� d przycisków sterowania 

 

Funkcja Akcja 
Poruszanie kursorem 

 
DEL INS 

, 

Aktywuje nast� pne pole w kierunku poziomym 

 
TAB +/– 

, 
Aktywuje nast� pne pole w kierunku pionowym 

Aktywacja pola 
 

TAB 

SHIFT   + 

Aktywuje kolejne pole w porz� dku zdefiniowanym w projekcie 

 
SHIFT Odblokowuje drug�  funkcj�  przycisku 

Infotekst 
 

HELP 

SHIFT   +   
ESC 

Otwiera okno zawieraj� ce infotekst wybranego obiektu 
 

ENTER 
Mo� esz u� y�   do prze
� czania pomi� dzy infotekstem a obiektem, 

np. polem IO (IO field). 
Anuluj akcj� . 

 
HELP 

ESC 

�  Cofnij 
 

Mo� esz cofn� �  wpis dopóki nie zosta
 on potwierdzony przyciskiem 
 

ENTER 
. 

�  Zamknij okno alarmów- je� li skonfigurowano. 
�  Anuluj wy� wietlanie infotekstu i powrót do poprzedniego widoku. 

Potwierd	  alarm 
 

ACK 
Potwierdza aktualne lub zaznaczone alarmy lub wszystkie alarmy z grupy 
kwitowania zale� nie od konfiguracji. 

 
ENTER 

 
                                  TAB         +/– 

�  Tryb edycji – inicjuje wprowadzanie przyciskami     i 
�  Wyj� cie z trybu edycji i potwierdzenie wpisu 

 
 
Nawigacja w listach 

 

 
Tabela 8-2 Przyciski do nawigacji w listach 

 

Przycisk Akcja 
 

TAB +/– 

lub 
Wybiera poprzedni�  lub nast� pn�  pozycj�  w li� cie 
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8.1.2 Ustawianie j� zyka projektu 

 
 
Wst� p  

Urz� dzenie HMI obs
uguje projekty wieloj� zyczne. Musisz skonfigurowa�  odpowiedni�  
kontrolk�  operatorsk�  pozwalaj� c�  na zmian�  j� zyka w urz� dzeniu HMI podczas pracy 
(runtime). 

Projekt zawsze startuje z j� zykiem ustawionym w poprzedniej sesji. 
 

 
Wymagania  


    Odpowiedni j� zyk projektu musi by�  dost� pny w urz� dzeniu HMI. 
 


    Funkcja zmiany j� zyka musi by�  logicznie pod
� czona do kontrolki operatorskiej, np. 
przycisku. 

 

 
Wybór j� zyka 

J� zyki projektu mo� esz zmienia�  w dowolnej chwili. Obiekty natychmiast pojawiaj�  si�  na 
ekranie w wersji z wybranym j� zykiem. 

S�  dwie opcje zmiany j� zyka: 
 

1.  Skonfigurowana kontrolka prze
� cza j� zyk wybrany z listy. 

2.  Skonfigurowana kontrolka bezpo� rednio ustawia � � dany j� zyk.  

Dalsze informacje mog�  by�  zawarte w dokumentacji twojej instalacji. 
 
 
 
8.1.3 Wprowadzanie danych i pomoc w projekcie 

 
 
8.1.3.1 Przegl� d 

 
 
Procedura  

Warto� ci s�  wprowadzane w pola wej� ciowe projektu (input fields). Warto� ci s�  przesy
ane z 
pól wej� ciowych do PLC. 

Post� puj wg punktów: 

1.  Wybierz odpowiednie pole wej� ciowe na ekranie. 

Zale� nie od konfiguracji mo� esz wprowadzi�  poni� sze typy warto� ci do pola wej� ciowego: 

–   Numeryczne 

–   Alfanumeryczne 

–   Symboliczne 

–   Data/czas 

2.  Ustaw warto� � . 
 

HELP 

3.  Potwierd	  warto� ci           ENTER    lub anuluj wpisy                    
ESC    

. 
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Warto� ci numeryczne 

 
Znaki numeryczne s�  wprowadzane za pomoc�  klawiatury systemowej. Naci� nij   ENTER     

w celu edycji znaku przyciskami kursora. 
 

Mo� esz usun� �  warto� �  z pola naciskaj� c             SHIFT   + 
DEL 

. 
 

 
 
Formaty wy� wietlania warto� ci numerycznych 

Mo� esz wprowadza�  warto� ci w polach bazuj� c na poni� szych formatach: 


    Dziesi� tny 


    Szesnastkowy 


    Binarny 

Wpis mo� e by�  wyrównany do prawej lub lewej strony zale� nie od konfiguracji. 
 
 
Sprawdzanie limitów warto� ci 

Tagi mog�  mie�  przypisane limity. Je� li skonfigurowano okno alarmów, ka� de naruszenie 
limitu warto� ci jest wy� wietlane jako komunikat, np. 80>78. Wpisana warto� �  jest odrzucona. 
W polu pojawia si�  poprzednia warto� � . 

 
 
Miejsca dziesi� tne 

Je� li pole numeryczne jest skonfigurowane na dan�  ilo� �  miejsc dziesi� tnych, pozosta
e 
miejsca s�  ignorowane. Puste miejsca s�  wype
niane zerami po potwierdzeniu wpisu. 

 
 
Warto� ci alfanumeryczne 

 

 Znaki alfanumeryczne (cyfry i litery) s�  wprowadzane za pomoc�  klawiatury systemowej. 

Naci� nij ENTER    w celu edycji znaku przyciskami kursora. 

 
 Mo� esz usun� �  warto� �  z pola naciskaj� c            SHIFT   + 

DEL 

. 
 

Dla pól z formatem "String" dost� pny jest rozszerzony zestaw znaków. 
 
 
Warto� ci 
symboliczne 

 

 
Warto� ci symboliczne s�  wprowadzane przez wybór skonfigurowanych wpisów bez 
u� ycia klawiatury. Wpisy s�  przechowywane w symbolicznych polach IO. 

 
 
Data i czas  

Data i czas s�  wprowadzane w formacie alfanumerycznym. 
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8.1.3.2 Wprowadzanie i edycja warto� ci numerycznych i alfanumerycznych 

 
Wymagania 

 
Pole IO odblokowane za pomoc�    SHIFT   + 

 
TAB  

lub przycisków kursora. 
 
Nawigacja w polach 

 

 
Tabela 8-3 Przegl� d przycisków do nawigacji w polach 

 

Przycisk Akcja 
 

DEL INS 

lub 
Zaznaczony poprzedni lub nast� pny znak. 

 

 
Wprowadzanie znaków 

 

 
Tabela 8-4 Przegl� d przycisków do wprowadzania znaków 

 

Przycisk Akcja 
Zmienia znak warto� ci numerycznej.  

+/– 

SHIFT 

+ 
 

 
SHIFT 

+/– 

+ prze
� cza dwa znaki. 
 

SHIFT Prze
� cza du� e i ma
e znaki. 

 
TAB +/– 

lub 
Wywo
uje wszystkie znaki dost� pne w rozszerzonym zestawie. 

 
ENTER Potwierdza wpis 

HELP 

ESC Kasuje wpis 
Przywraca poprzedni�  warto� �  

 

Opcje wprowadzania znaków: 


    Wprowadzenie warto� ci, czyli zamiana istniej� cej warto� ci 


    Edycja znaku w istniej� cej warto� ci 
 
Procedura – wprowadzanie warto� ci 

Aby wprowadzi�  now�  warto� � , zamiast edytowa�  znak, mo� esz wykasowa�  ca
�  zawarto� �  
pola wej� ciowego. 

Post� puj wg punktów: 
 

DEL 

1. 

 

 
naci� nij, aby zaznaczy�  ca
�  zawarto� �  pola 

 

2.  Wprowad	  warto� ci przyciskami 
   TAB 

lub 
+/– 

. 
 

3.  Naci� nij ENTER  . 
 

To potwierdzi twój wpis. Aby anulowa� , naci� nij  ESC  . 
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Procedura – edycja znaków w warto� ci 

Post� puj wg punktów: 
 

1.  Naci� nij 
ENTER 

. 
 

2.  Wybierz odpowiedni znak 
INS 

lub 
DEL 

. 
 

3.  Zamie�  znak za pomoc�  
TAB 

lub 
+/– 

. 
 

4.  Naci� nij ENTER  . 
 

 To potwierdzi twój wpis. Aby anulowa� , naci� nij   ESC  .  

Wywo
anie sekwencji znaków 

Przy wpisywaniu znaków w pole alfanumeryczne naciskaj� c  
 

          ENTER    lub 
INS  

, pierwsza litera to "A". To samo dotyczy, gdy dodajesz znaki. 
 

 

Poni� sze dotyczy dalszych wpisów: 
 


    Naci� nij          , aby wprowadzi�  litery. 
 
Du� e i ma
e znaki s�  pokazywane pierwsze, potem znaki specjalne i cyfry. 

 

Aby prze
� czy�  mi� dzy ma
�  a du� �  liter� , naci� nij                SHIFT . 
 


    Naci� nij           , aby wprowadzi�  cyfry. 
 
 

Otwiera si�  lista z ró� nymi specjalnymi znakami i cyframi na ko� cu. 
 

Naci� nij          lub           , aby podejrze�  nast� pn�  warto� � , je� li ju�  wprowadzi
e�  warto� � . 
 
 
Procedura – kasowanie znaku 

 
1.  Naci� nij 

ENTER 

. 
 

2.  Ustaw kursor na znaku, który chcesz usun� � . 
 

3.  Naci� nij  SHIFT   + 

 
DEL 

. 
 

Zaznaczony znak b� dzie usuni� ty. Pozosta
e znaki z prawej strony kursora przesun�  si�  o 
jedn�  pozycj�  w lewo. 

Je� li znaki s�  u
o� one prawostronnie: 
 

Zaznaczony znak b� dzie usuni� ty. Pozosta
e znaki z lewej strony kursora przesun�  si�  o 
jedn�  pozycj�  w prawo. 
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Procedura – wprowadzanie znaków 

 
1.  Naci� nij 

ENTER 

. 
 

2.  Ustaw kursor na wymaganej pozycji. 
 

3.  Naci� nij           +          , aby wstawi�  znak spacji 
 

Znaki ju�  wprowadzone przesun�  si�  o jedn�  pozycj�  w prawo od kursora. 

Je� li znaki s�  u
o� one prawostronnie: 

Znaki ju�  wprowadzone przesun�  si�  o jedn�  pozycj�  w lewo od kursora. 
 
 
Przyk
ad wprowadzania warto� ci numerycznej 

 

Aktywuj pole wej� ciowe. Poni� sza tabela zawiera sekwencj�  przycisków do wprowadzenia 
warto� ci "–12.34": 
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Przycisk Instrukcja Wy� wietlacz 

Naci� nij 1x w celu rozpocz� cia wprowadzania 

Naci� nij 5x, aby przesun� �  zaznaczenie 5 pozycji w 
lewo 

Trzymaj naci� ni� ty, dopóki pojawi si�  „-” 

Naci� nij 1x, aby przesun� �  zaznaczenie 1 pozycj�  w 
prawo 
 
Trzymaj naci� ni� ty, dopóki pojawi si�  „1” 

 

Naci� nij 1x, aby przesun� �  zaznaczenie 1 pozycj�  w 
prawo 
 
Trzymaj naci� ni� ty, dopóki pojawi si�  „2” 

 

Naci� nij 1x, aby przesun� �  zaznaczenie 1 pozycj�  w 
prawo 
 
Trzymaj naci� ni� ty, dopóki pojawi si�  „3” 

 

Naci� nij 1x, aby przesun� �  zaznaczenie 1 pozycj�  w 
prawo 
 
Trzymaj naci� ni� ty, dopóki pojawi si�  „4” 

 

Naci� nij 1x w celu zako� czenia wprowadzania 
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Przyk
ad wprowadzania warto� ci alfanumerycznej 

 Aktywuj pole wej� ciowe. Poni� sza tabela zawiera sekwencj�  przycisków do wprowadzenia 
warto� ci "OP 73": 

 
 

 
 
8.1.3.3 Wprowadzanie i edycja warto� ci symbolicznych 

 
 
Wymagania 

 
Zaznaczone pole symboliczne IO  SHIFT   + 

 
TAB  

lub kursorami. 
 
 
Przyciski do wprowadzania znaków 

 
Przycisk Akcja 

 
TAB +/– 

, 
Przesuwa linie listy w celu znalezienia w
a� ciwego wpisu 

 
ENTER Potwierdza wybrany wpis 

Blokuje tryb edycji 
HELP 

ESC Przywraca poprzedni�  warto� �  
Blokuje tryb edycji 
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Przycisk Instrukcja Wy� wietlacz 

Naci� nij 1x w celu rozpocz� cia wprowadzania 

Trzymaj naci� ni� ty, dopóki pojawi si�  „O” 

Naci� nij 1x, aby przesun� �  zaznaczenie 1 
pozycj�  w prawo 
 
Trzymaj naci� ni� ty, dopóki pojawi si�  „P” 

Naci� nij obydwa przyciski jednocze� nie, aby 
wprowadzi�  spacj�  
 
Naci� nij 1x, aby przesun� �  zaznaczenie 1 
pozycj�  w prawo 
 
Trzymaj naci� ni� ty, dopóki pojawi si�  „7” 

Naci� nij 1x, aby przesun� �  zaznaczenie 1 
pozycj�  w prawo 
 
Trzymaj naci� ni� ty, dopóki pojawi si�  „3” 

Naci� nij 1x w celu zako� czenia wprowadzania 
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Procedura  

Post� puj wg punktów: 
 
1.  Wywo
aj list�  wyboru przyciskiem  

 

Otwiera list�  zawieraj� c�  skonfigurowane wpisy symboliczne. 
 

2.  Wybierz wpis  

 
TAB 

lub 

 
+/– 

. 
 

3.  Zapisz lub anuluj wpis. 
 
 
8.1.3.4 Wprowadzanie i edycja daty i czasu 

 
 
Wymagania 

 
Odblokowane pole daty/czasu przyciskami      SHIFT   + 

 
TAB  

lub kursorami. 
 

 
 
Wprowadzanie daty i czasu 

U� yj warto� ci numerycznych i alfanumerycznych do ustawienia daty i czasu. 
 

Uwaga 

Podczas wprowadzania daty i czasu, format jest okre� lony przez skonfigurowany 
j� zyk projektu. 

 
 
 
Zobacz 
równie�  

 
Wprowadzanie i edycja warto� ci numerycznych i alfanumerycznych (str. 107) 

Ustawianie j� zyka projektu (str. 105) 
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8.1.3.5 Infotekst 

 

 
 
Wst� p  

 
In� ynier konfiguruj� cy u� ywa infotekstu do pokazania dodatkowych informacji w 
odniesieniu do ekranów i obiektów operatorskich na ekranie. 

Infotekst mo� e np. pokaza�  informacje o warto� ci, któr�  trzeba wprowadzi�  w pole IO. 
 

 
Enter temperature 
setpoint for Tank_1 
(Range 40 to 80 °C) 

 
Rysunek 8-1 Infotekst dla pola IO. 

 
Skonfigurowana jest te�  ikona pomocy. 

 

 
Rysunek 8-2 Ikonka pomocy 

 
Je� li dost� pny jest infoteks dla aktywnego ekranu, wy� wietlana jest ikonka pomocy. Je� li 
dost� pny jest infoteks dla obiektu na ekranie, ikonka pomocy jest wy� wietlana, gdy kursor 
znajdzie si�  nad tym obiektem. Je� li nie ma infotekstu dla ekranu lub obiektu, ikonka pomocy 
jest ukryta. 

 
 
Procedura 

 

Aby zobaczy�  infotekst w urz� dzeniu HMI, naci� nij             +             . S�  dwie opcje ogl� dania: 

 

    Je� li kursor znajduje si�  w polu, dla którego dost� pny jest infotekst, naci� nij          SHIFT   + 

HELP 

ESC 
 
, aby zobaczy�  infotekst. 

 

    Je� li naci� ni� to         +           i infotekst jest niedost� pny dla pola, wy� wietlany jest infotekst   

dla aktywnego ekranu. 
 

Je� li  infotekst jest niedost� pny dla tego ekranu, system wy� wietla poni� sze okno: 
 

No info text available! 
 
 
 
 

W tym oknie mo� esz przegl� da�  list�  przyciskami          lub         . Naci� nij           , aby zamkn� �  
okno. 

 
Je� li skonfigurowa
e�  infotekst dla pól IO i ekranu, mo� esz je prze
� cza�  przyciskiem   ENTER  . 

 
 
 
 
 
 

OP 73micro, TP 177micro (WinCC flexible) 
112 Instrukcja obs
ugi, 09/2007, 6AV6691-1DF01-0AB0 



Praca z projektem 
8.1 Praca z projektem w OP 73micro 

 

 
 
8.1.4 Ochrona projektu 

 

 
 
Przegl� d  

 
U� ywanie projektu mo� e by�  zabezpieczone przez in� yniera konfiguruj� cego. 
 

Je� li kontrolki operatorskie zabezpieczone has
em s�  u� ywane, urz� dzenie HMI wymaga 
wpisania has
a. Okno logowania otwiera si�  w celu wpisania has
a. 

 
User: Admin 
Password:  

OK  Cancel 
 

Rysunek 8-3 Okno logowania 
 

Wprowad	  has
o w pole "Password" okna logowania.  

Post� puj wg punktów: 
 

1.  Naci� nij 
 
ENTER 

. 
 

2.  Naci� nij i trzymaj           lub           dopóki pojawi si�  w
a� ciwy znak. 
3.  Aby uzyska�  dodatkowe znaki naci� nij          i wybierz znak przyciskiem          lub         . 

 

4.  Po sko� czeniu wprowadzania odblokuj przycisk "OK" za pomoc�          +         i naci� nij         . 

Wybierz "Cancel", aby anulowa�  operacj� . 
 

Po zako� czeniu logowania mo� esz u� ywa�  zabezpieczonych kontrolek. 
 

Okno logowania mo� e by�  ustawione przez in� yniera konfiguruj� cego dla 
poszczególnych obiektów. 

 

W ten sam sposób in� ynier mo� e ustawi�  wylogowanie dla ka� dego obiektu. Po 
wylogowaniu, obiekt chroniony has
em nie jest dost� pny do u� ytku; musisz zalogowa�  si�  
ponownie. 

Dalsze informacje mog�  by�  dost� pne w dokumentacji twojej instalacji. 
 
 
Czas 
wylogowania 

 

 
Czas wylogowania u� ytkownika mo� e by�  ustawiony w systemie. Je� li czas pomi� dzy dwoma 
akcjami operatora, np. wprowadzanie warto� ci lub zmiana ekranów, przekracza czas 
wylogowania, u� ytkownik jest automatycznie wylogowywany.  
Aby pracowa�  dalej, u� ytkownik musi si�  zalogowa�  ponownie. 
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Has
o  

 
Has
o i czas wylogowania s�  szyfrowane i zapisane w li� cie w nieulotnej pami� ci w 
urz� dzeniu HMI. 
 

 
Uwaga 

Zale� nie od ustawie�  transferu, zmiany w li� cie hase
 s�  nadpisywane przy transferze 
projektu. 

 
 
 
 
Kopia bezpiecze� stwa i przywracanie 

Mo� esz zachowa�  has
o i przywróci�  je u� ywaj� c ProSave lub WinCC flexible. 
 
 

UWAGA 
 

Przy przywracaniu obecne has
o jest nadpisywane. Przywrócone has
o jest 
natychmiast wa� ne. 

 
 
 
 
8.1.5 Zamykanie projektu. 

 

 
 
Procedura  

Post� puj wg punktów: 

1.  U� yj odpowiednich kontrolek operatorskich do zamkni� cia projektu. 

Poczeka, a�  pojawi si�  Loader po zamkni� ciu projektu. 

2.  Wy
� cz zasilanie urz� dzenia HMI. 
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8.2 Praca z projektem w TP 177micro 

 

 
 
 
8.2.1 Przegl� d 

 

 
U� ywanie obiektów dotykowych 

Obiekty dotykowe reprezentuj�  kontrolki operatorskie reaguj� ce na dotyk na ekranach w 
urz� dzeniu HMI, takie jak przyciski, pola IO i okna alarmów. Obiekty dotykowe s�  u� ywane 
zasadniczo tak samo jak normalne przyciski. U� ywa si�  ich przez dotykanie palcem. 

 

Projekt mo� e obejmowa�  operacje wymagaj� ce dog
� bnej, specyficznej wiedzy operatora 
na temat instalacji i nale� y je przeprowadza�  ze szczególn�  ostro� no� ci� , np. symulacja 
trybu jog. 
Dalsze informacje na ten temat mog�  by�  zawarte w dokumentacji twojej instalacji. 

 
 

OSTRO� NIE 
 

Nigdy nie dotykaj wi� cej ni�  jednego obiektu na ekranie. Nigdy nie dotykaj wi� cej ni�  
jednego obiektu dotykowego na raz. W przeciwnym wypadku mo� esz wywo
a�  
niezamierzone akcje. 

 
 

OSTRO� NIE 
 

Nie u� ywaj ekranu dotykowego punktowymi lub ostrymi obiektami w celu unikni� cia 
uszkodzenia plastikowej membrany wy� wietlacza. 

 
 
 
Informacja zwrotna 

Urz� dzenie HMI dostarcza optycznej informacji zwrotnej w momencie wykrycia dotkni� cia 
obiektu. 
Informacja ta jest niezale� na od komunikacji z PLC. Dlatego te�  ta informacja zwrotna nie 
wskazuje, czy odpowiednia akcja jest wykonywana, czy nie. 

 

In� ynier konfiguruj� cy mo� e równie�  skonfigurowa�  sprz� � enie w inny sposób. Dalsze 
informacje mog�  by�  dost� pne w dokumentacji twojej instalacji. 

 
 
Optyczne 
sprz� � enie 

 
Sprz� � enie optyczne zale� y od rodzaju obiektu: 


    Przyciski 
 

Urz� dzenie HMI wy� wietla ró� ne widoki stanów "Dotkni� ty" i "Niedotkni� ty", je� li 
in� ynier konfiguruj� cy skonfigurowa
 efekt 3D: 

–   Stan "Dotkni� ty": 
 

 
–   Stan "Niedotkni� ty": 
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In� ynier konfiguruj� cy okre� la wygl� d zaznaczonego pola, np. grubo� �  linii i kolor 
zaznaczenia. 


    Niewidzialne przyciski 

Wybór niewidzialnego przycisku nie jest domy� lnie pokazywany. 
 

Jakkolwiek in� ynier konfiguruj� cy mo� e tak skonfigurowa�  niewidzialne przyciski, aby ich 
kontury by
y widoczne po zaznaczeniu. Kontur pozostaje widoczny dopóki nie 
wybierzesz innej kontrolki. 


    Pola IO 

Po dotkni� ciu pola IO pokazuje si�  klawiatura ekranowa. 
 
 
 
8.2.2 Ustawianie j� zyka projektu 

 

 
 
Wst� p  

Urz� dzenie HMI obs
uguje projekty wieloj� zyczne. Musisz skonfigurowa�  odpowiedni�  
kontrolk�  operatorsk�  pozwalaj� c�  na zmian�  j� zyka w urz� dzeniu HMI podczas pracy 
(runtime). 
Projekt zawsze startuje z j� zykiem ustawionym w poprzedniej sesji. 

 
 
Wymagania  


    Odpowiedni j� zyk projektu musi by�  dost� pny w urz� dzeniu HMI. 
 


    Funkcja zmiany j� zyka musi by�  logicznie pod
� czona do kontrolki operatorskiej, np. 
przycisku. 

 

 
 
Wybór j� zyka 

J� zyki projektu mo� esz zmienia�  w dowolnej chwili. Obiekty natychmiast pojawiaj�  si�  na 
ekranie w wersji z wybranym j� zykiem. 

S�  dwie opcje zmiany j� zyka: 
 

1.  Skonfigurowana kontrolka prze
� cza j� zyk wybrany z listy. 

2.  Skonfigurowana kontrolka bezpo� rednio ustawia � � dany j� zyk.  

Dalsze informacje mog�  by�  zawarte w dokumentacji twojej instalacji. 
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8.2.3 Wprowadzanie danych i pomoc w projekcie 

 
 
8.2.3.1 Przegl� d 

 

 
 
Procedura  

Warto� ci s�  wprowadzane w pola wej� ciowe projektu (input fields). Warto� ci s�  przesy
ane z 
pól wej� ciowych do PLC. 

Post� puj wg punktów: 

1.  Dotknij odpowiednie pole wej� ciowe na ekranie. 

Otwiera si�  klawiatura ekranowa. 

Zale� nie od konfiguracji mo� esz wprowadzi�  poni� sze typy warto� ci do pola wej� ciowego: 

–   Numeryczne 

–   Alfanumeryczne 

–   Symboliczne 

–   Data/czas 

2.  Ustaw warto� � . 

3.  Potwierd	  wpis. 
 
 
Klawiatura 
ekranowa 

 
Je� li dotykasz obiekt wej� ciowy, np. pole IO na ekranie urz� dzenia HMI, pojawia si�  
klawiatura ekranowa. Klawiatura ta pojawia si�  równie� , gdy zachodzi potrzeba wprowadzenia 
has
a dost� pu do chronionych funkcji. Klawiatura jest automatycznie chowana, kiedy 
wprowadzanie jest zako� czone. 
 
 

Zale� nie od konfiguracji obiektu wej� ciowego, system otwiera klawiatur�  ekranow�  do 
wprowadzania warto� ci numerycznych, alfanumerycznych lub symbolicznych. 
 

 
Uwaga 

Wygl� d klawiatury ekranowej jest niezale� ny od skonfigurowanego j� zyka projektu. 
 
 
 
Warto� ci 
numeryczne 

 

 
Warto� ci numeryczne s�  wprowadzane znak po znaku za pomoc�  numerycznej 
klawiatury ekranowej. 

 

 
 
Formaty warto� ci numerycznych 

Mo� esz wprowadza�  warto� ci w polach bazuj� c na poni� szych formatach: 


    Dziesi� tny 


    Szesnastkowy 


    Binarny 
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Sprawdzanie limitów warto� ci 

Tagi mog�  mie�  przypisane limity. Aktualne warto� ci limitów s�  pokazane w numerycznej 
klawiaturze ekranowej. Je� li skonfigurowano okno alarmów, ka� de naruszenie limitu warto� ci 
jest wy� wietlane jako komunikat, np. 80>78. Wpisana warto� �  jest odrzucona. W polu pojawia 
si�  poprzednia warto� � . 

 

 
Miejsca dziesi� tne 

Je� li pole numeryczne jest skonfigurowane na dan�  ilo� �  miejsc dziesi� tnych, pozosta
e 
miejsca s�  ignorowane. Puste miejsca s�  wype
niane zerami po potwierdzeniu wpisu. 

 

 
Warto� ci alfanumeryczne 

Warto� ci alfanumeryczne (cyfry i litery) s�  wprowadzane znak po znaku za pomoc�  
alfanumerycznej klawiatury ekranowej. 

 
 
Warto� ci 
symboliczne 

 

 
Warto� ci symboliczne s�  wprowadzane przez wybór z listy skonfigurowanych wpisów za 
pomoc�  symbolicznej klawiatury ekranowej. 

 
 
Data i czas  

 
Data i czas s�  wprowadzane znak po znaku za pomoc�  alfanumerycznej klawiatury 
ekranowej. 

 

 
 
8.2.3.2 Wprowadzanie i edytowanie warto� ci numerycznych 

 

 
Numeryczna klawiatura ekranowa 

Je� li dotykasz pole IO na ekranie urz� dzenia HMI, pojawia si�  numeryczna klawiatura 
ekranowa. Klawiatura jest automatycznie chowana, kiedy wprowadzanie jest zako� czone. 

 

 
Rysunek 8-4 Numeryczna klawiatura ekranowa 

 
Wygl� d klawiatury dla urz� dzenia HMI zamontowanego pionowo ró� ni si�  nieco od tego 
powy� ej. 
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Procedura  

 
Warto� ci numeryczne i szesnastkowe s�  wprowadzane znak po znaku za pomoc�  
numerycznej klawiatury ekranowej. 

Post� puj wg punktów: 

1.  Dotknij odpowiednie pole IO na ekranie. 

Otwiera si�  numeryczna klawiatura ekranowa i wy� wietla aktualn�  warto� � . 

2.  Ustaw warto� � . 
 

Mo� esz u� ywa�  tylko przycisków wy� wietlonych w formacie 3D. Typ warto� ci do 
wpisania jest okre� lony przez aktywne przyciski. 

Dost� pne s�  poni� sze opcje do wprowadzania warto� ci: 

–   Aktualna warto� �  jest kasowana gdy wpisujesz pierwszy znak. Wprowad	  warto� �  
ponownie. 

 

–   U� yj przycisków  i  , aby przesun� �  kursor w bie� � cej warto� ci. Mo� esz 
edytowa�  lub dodawa�  cyfry w warto� ci. 

 

U� yj przycisku  , aby wykasowa�  znak na lewo od kursora. 
 

–   U� yj przycisku  aby zmieni�  znak warto� ci. 
 

–   Wybierz przycisk  , aby zobaczy�  infotekst dla pola IO. 
 

Przycisk jest aktywny je� li infotekst jest skonfigurowany dla pól IO. 
 

3.  Wybierz  , aby potwierdzi�  wpisy. Wybierz  , aby anulowa�  wpisy. Obydwie 
akcje zamykaj�  klawiatur�  ekranow� . 

 
Uwaga 

Numeryczne pola IO mog�  mie�  przypisane limity warto� ci. W tym wypadku warto� �  jest 
akceptowana, je� li mie� ci si�  w tych limitach. Je� li wprowadzisz warto� �  przekraczaj� c�  te 
limity, system odrzuca warto� �  i przywraca warto� �  oryginaln� . Urz� dzenie HMI wy� wietla 
alarm systemowy wskazuj� c na tak�  sytuacj� . 

 

Je� li skonfigurowano limity, s�  one wy� wietlane na klawiaturze ekranowej. 
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8.2.3.3 Wprowadzanie i edytowanie warto� ci alfanumerycznych 

 
 
Alfanumeryczna klawiatura ekranowa 

Je� li dotykasz pole IO na ekranie urz� dzenia HMI, pojawia si�  alfanumeryczna klawiatura 
ekranowa. Klawiatura jest automatycznie chowana, kiedy wprowadzanie jest zako� czone. 

 

 
Rysunek 8-5 Alfanumeryczna klawiatura ekranowa, warstwa standardowa 

 
Wygl� d klawiatury dla urz� dzenia HMI zamontowanego pionowo ró� ni si�  nieco od tego 
powy� ej. 

 

 
 
Warstwy 
klawiatury 

 
Klawiatura alfanumeryczna jest zorganizowana w kilka warstw: 


    Warstwa standardowa 


    Warstwa shift 
 
 
Procedura  

 
Warto� ci alfanumeryczne s�  wprowadzane znak po znaku za pomoc�  alfanumerycznej 
klawiatury ekranowej. 

Post� puj wg punktów: 

1.  Dotknij odpowiednie pole IO na ekranie. 

Otwiera si�  alfanumeryczna klawiatura ekranowa i wy� wietla aktualn�  warto� � . 

2.  Ustaw warto� � . 

Dost� pne s�  poni� sze opcje do wprowadzania warto� ci: 

–   Aktualna warto� �  jest kasowana, kiedy wprowadzasz pierwszy znak. Wprowad	  
warto� �  ponownie. 

 

–   U� yj przycisków  i  , aby przesun� �  kursor w bie� � cej warto� ci. Mo� esz 
edytowa�  lub dodawa�  znaki w warto� ci. 

 

 

 U� yj przycisku  , aby wykasowa�  znak na lewo od kursora. 
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–   U� yj przycisku prze
� czania mi� dzy warstw�  shift a standardow�  klawiatury. 
Przy prze
� czeniu warstwy, opisy przycisków klawiatury zmieniaj�  si� . 

 

–   Wybierz przycisk  , aby zobaczy�  infotekst dla pola IO. 
 

Przycisk jest aktywny je� li infotekst jest skonfigurowany dla pól IO. 
 

3.  Wybierz  , aby potwierdzi�  wpisy. Wybierz  , aby anulowa�  wpisy. Obydwie 
akcje zamykaj�  klawiatur�  ekranow� . 

 
 
8.2.3.4 Wprowadzanie i edycja warto� ci symbolicznych 

 
 
Symboliczna klawiatura ekranowa 

Je� li dotykasz symboliczne pole IO na ekranie urz� dzenia HMI, pojawia si�  symboliczna 
klawiatura ekranowa. Klawiatura jest automatycznie chowana, kiedy wprowadzanie jest 
zako� czone. 

 

 
Rysunek 8-6 Symboliczna klawiatura ekranowa 

 
Wygl� d klawiatury dla urz� dzenia HMI zamontowanego pionowo ró� ni si�  nieco od tego 
powy� ej. 
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Procedura  

Ustaw warto� ci symboliczne za pomoc�  symbolicznej klawiatury ekranowej. 

Post� puj wg punktów: 

1.  Dotknij odpowiednie pole IO na ekranie. 
Otwiera si�  symboliczna klawiatura ekranowa i wy� wietla aktualn�  warto� � . 

2.  Wybierz wpis z listy wybieranej. 

Do wyboru wpisu dost� pne s�  poni� sze opcje: 

–   Ustaw kursor na elemencie w li� cie poprzez dotkni� cie tego elementu. 
 

–   Przesu�  kursor na element w li� cie za pomoc�  przycisków , ,  lub 

. 
 

–   Wybierz przycisk  , aby zobaczy�  infotekst dla symbolicznego pola IO. 
 

Przycisk jest aktywny je� li infotekst jest skonfigurowany dla symbolicznych pól IO. 
 

3.  Wybierz  , aby potwierdzi�  wpisy. Wybierz  , aby anulowa�  wpisy. Obydwie 
akcje zamykaj�  klawiatur�  ekranow� . 

 

 
 
8.2.3.5 Wprowadzanie i edycja daty i czasu 

 
 
Wprowadzanie daty i czasu 

Wprowad	  dat�  i czas w ten sam sposób co warto� ci alfanumeryczne. 
 

Uwaga 

Format wprowadzanej daty i czasu zale� y od skonfigurowanego j� zyka projektu. 
 
 
 
Zobacz 
równie�  

 
Wprowadzanie i edytowanie warto� ci alfanumerycznych (str. 120) 

Ustawianie j� zyka projektu (str. 116) 
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8.2.3.6 Infotekst 

 

 
 
Cel  

 
In� ynier konfiguruj� cy u� ywa infotekstu do pokazania dodatkowych informacji w 
odniesieniu do ekranów i obiektów operatorskich na ekranie. 

Infotekst mo� e np. pokaza�  informacje o warto� ci, któr�  trzeba wprowadzi�  w pole IO. 
 

 
Rysunek 8-7 Infotekst dla pola IO. 

 
 
Infotekst dla obiektów wej� ciowych 

 

Dotknij przycisku  na klawiaturze ekranowej. Przycisk jest aktywny tylko wtedy, gdy 
infotekst zosta
 skonfigurowany dla obiektu wej� ciowego. 

 
 
Infotekst dla aktualnego ekranu 

Dost� pny jest te�  infotekst dla ekranów, jednak� e infotekst dla aktualnego ekranu jest 
wywo
ywany przez kontrolk�  przypisan�  do niego. Konfiguruje to in� ynier tworz� cy projekt. 

Dalsze informacje mog�  by�  dost� pne w dokumentacji twojej instalacji. 
 
 
Zamykanie infotekstu 

 

Zamknij infotekst za pomoc�  . 
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8.2.4 Ochrona projektu 

 
 
Przegl� d  

 
U� ywanie projektu mo� e by�  zabezpieczone przez in� yniera konfiguruj� cego. 
 

Je� li kontrolki operatorskie zabezpieczone has
em s�  u� ywane, urz� dzenie HMI wymaga 
wpisania has
a. Okno logowania otwiera si�  w celu wpisania has
a. 
 

 
Rysunek 8-8 Okno logowania 
 
Po zako� czeniu logowania mo� esz u� ywa�  zabezpieczonych kontrolek. 
 

Okno logowania mo� e by�  ustawione przez in� yniera konfiguruj� cego dla 
poszczególnych obiektów. 
 

W ten sam sposób in� ynier mo� e ustawi�  wylogowanie dla ka� dego obiektu. Po 
wylogowaniu, obiekt chroniony has
em nie jest dost� pny do u� ytku; musisz zalogowa�  si�  
ponownie. 

Dalsze informacje mog�  by�  dost� pne w dokumentacji twojej instalacji. 
 
Czas 
wylogowania 

 

 
Czas wylogowania u� ytkownika mo� e by�  ustawiony w systemie. Je� li czas pomi� dzy dwoma 
akcjami operatora, np. wprowadzanie warto� ci lub zmiana ekranów, przekracza czas 
wylogowania, u� ytkownik jest automatycznie wylogowywany.  
Aby pracowa�  dalej, u� ytkownik musi si�  zalogowa�  ponownie. 

 
Has
o  

 
 Has
o i czas wylogowania s�  szyfrowane i zapisane w li� cie w nieulotnej pami� ci w 
urz� dzeniu HMI. 
 

 
Uwaga 

 Zale� nie od ustawie�  transferu, zmiany w li� cie hase
 s�  nadpisywane przy transferze 
projektu. 

 
 
Kopia bezpiecze� stwa i przywracanie 

Mo� esz zachowa�  has
o i przywróci�  je u� ywaj� c ProSave lub WinCC flexible. 
 
 

UWAGA 
 

Przy przywracaniu obecne has
o jest nadpisywane. Przywrócone has
o jest 
natychmiast wa� ne. 
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8.2.5 Zamykanie projektu. 

 

 
 
Procedura  

Post� puj wg punktów: 

1.  U� yj odpowiednich kontrolek operatorskich do zamkni� cia projektu. 

Poczeka, a�  pojawi si�  Loader po zamkni� ciu projektu. 

2.  Wy
� cz zasilanie urz� dzenia HMI. 
 
 
 
 
8.2.6 U� ywanie widoku trendu 

 
 
8.2.6.1 Przegl� d 

 

 
 
Trendy  

Trendy wy� wietlaj�  w sposób ci� g
y aktualne dane procesowe. 
 
 
Widok trendu  

 
Trendy s�  wy� wietlane w widoku trendu. W widoku trendu mo� na wy� wietli�  do 4 
trendów jednocze� nie. NA rysunku poni� ej pokazano przyk
ad widoku trendu: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

�

 Linijka 
�

 Warto� �  z trendu w tabeli warto� ci 

 
Wygl� d, osie, zakres warto� ci i opisy w widoku trendu mog�  by�  ustawione przez 
in� yniera konfiguruj� cego. 

 

In� ynier konfiguruj� cy mo� e skonfigurowa�  limity dla warto� ci trendu. Zmiana koloru 
mo� e by�  skonfigurowana przy przekroczeniu tych limitów. 

Dalsze informacje mog�  by�  dost� pne w dokumentacji twojej instalacji. 
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Tabela 
warto� ci 

 
Je� li skonfigurowano, warto� ci z trendu mog�  by�  odczytane z tabeli warto� ci. 

 
 
Linijka  

Dok
adne warto� ci mog�  by�  odczytane z linijki, je� li skonfigurowano. 
 

 
 
8.2.6.2 U� ywanie widoku trendu 

 

 
 
Tabela 
warto� ci 

 

 
Warto� ci z trendu s�  wy� wietlane w tabeli warto� ci. Je� li wy� wietlona jest linijka, warto� ci s�  
pokazane z pozycji linijki. Je� li linijka jest schowana, wy� wietlone s�  ostatnie warto� ci. 

 

 
 
Linijka  

Je� li skonfigurowano, linijka pojawia si�  dostarczaj� c dok
adnego odczytu pojedynczych 

warto� ci z trendu. Pozycja linijki mo� e by�  zmieniona przez dotkni� cie i przeci� gni� cie jej po 

ekranie dotykowym. 

In� ynier konfiguracyjny mo� e skonfigurowa�  nast� puj� ce akcje w kontrolkach poza widokiem 
trendu: 


    Wy� wietlanie lub ukrywanie linijki 


    Przesuwanie linijki w przód 


    Przesuwanie linijki w ty
 

Dalsze informacje mog�  by�  dost� pne w dokumentacji twojej instalacji. 
 
 
Inne akcje operatora 

In� ynier konfiguracyjny mo� e skonfigurowa�  nast� puj� ce akcje w kontrolkach poza widokiem 
trendu: 


    Powi� kszanie wy� wietlania okresów czasu 


    Pomniejszanie wy� wietlania okresów czasu 


    Przewini� cie w ty
 jednej szeroko� ci wy� wietlacza 


    Przewini� cie w przód jednej szeroko� ci wy� wietlacza 


    Stop or wznowienie rejestrowania trendu 

Dalsze informacje mog�  by�  dost� pne w dokumentacji twojej instalacji. 
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U� ywanie alarmów 9 
 
 
 
9.1 Przegl� d 

 

 
 
Alarmy  

 
Alarmy pokazuj�  zdarzenia i stany na urz� dzeniu HMI, które zaistnia
y w systemie, w 
procesie lub w urz� dzeniu HMI. Status jest raportowany w momencie odebrania. 

Alarm mo� e wyzwoli�  jedno z poni� szych zdarze�  alarmowych: 


    Aktywacja 


    Dezaktywacja 


    Potwierdzenie 

In� ynier konfiguruj� cy definiuje, który alarm musi by�  potwierdzony przez u� ytkownika. 

Alarm mo� e zawiera�  nast� puj� ce informacje: 


    Data 


    Czas 


    Tekst alarmu 


    Lokacj�  uszkodzenia 


    Status 


    Klas�  alarmu 


    Numer alarmu 


    Grup�  potwierdze�  
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Klasy alarmu  

Alarmy s�  przypisane do ró� nych klas: 


    B
� d (Error) 
 

Alarm tej klasy musi by�  potwierdzony. Alarmy zwykle wskazuj�  na krytyczne b
� dy w 
instalacji, np. "Temperatura silnika za wysoka ". 


    Ostrze� enie (Warning) 

Ostrze� enia zwykle wskazuj�  na stany instalacji, np. "Silnik za
� czony ". 


    System 

Alarmy systemowe wskazuj�  na stany lub zdarzenia zaistnia
e w urz� dzeniu HMI. 


    Klasy u� ytkownika 

W
a� ciwo� ci s�  takich klas definiowane w konfiguracji. 

Dalsze informacje mog�  by�  dost� pne w dokumentacji twojej instalacji. 
 

 
Bufor 
alarmów 

 

 
Alarmy s�  zapisywane w wewn� trznym, ulotnym buforze. Wielko� �  buforu zale� y od typu 
urz� dzenia HMI. 

 
 
 
 
9.2 U� ywanie alarmów w OP 73micro 

 

 
 
 
9.2.1 Wy� wietlanie alarmów 

 

 
Widok alarmu i okno alarmu 

Alarmy s�  wy� wietlane w widoku alarmów lub w oknie alarmów w urz� dzeniu HMI. 
 

156 12:05:49 Alarm 
Engine 23 too hot 

 
 

Rysunek 9-1 Widok alarmu 

 

 
Rysunek 9-2 Okno alarmu 

 
Wygl� d i praca okna alarmu jest podobna do widoku alarmu. 
 
Okno alarmu jest niezale� ne od ekranów procesu. W zale� no� ci od konfiguracji, okno 
alarmu mo� e pojawi�  si�  automatycznie w momencie nadej� cia niepotwierdzonego 
alarmu. Okno alarmu mo� e by�  skonfigurowane tak, aby zamkn� 
o si�  tylko po potwierdzeniu 
wszystkich alarmów. 

Dalsze informacje mog�  by�  dost� pne w dokumentacji twojej instalacji. 
 
 
 

OP 73micro, TP 177micro (WinCC flexible) 
128 Instrukcja obs
ugi, 09/2007, 6AV6691-1DF01-0AB0 



U� ywanie alarmów 
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Kontrolki operatorskie 

Funkcje przycisków urz� dzenia HMI w widoku alarmu: 
 

Przycisk Funkcja 
 

        + 
Poka�  infotekst alarmu 

 
 

Edycja alarmu 

 Potwierdzenie alarmu 

 Poka�  pe
ny tekst wybranego alarmu w oddzielnym oknie. Mo� esz przewija�  
to okno za pomoc�  przycisków kursora. 

  ,  
 

Wybierz nast� pny lub poprzedni alarm w widoku alarmu 

 
 
Wygl� d klasy alarmu 

Ró� ne klasy alarmów posiadaj�  identyfikatory w celu rozró� nienia ich w widoku alarmu. 
 

Symbol Klasa alarmu 
! B
� d 
(puste) Ostrze� enie 
(zale� ny od 
konfiguracji) 

Klasa u� ytkownika 

$ System 
 

In� ynier konfiguruj� cy mo� e edytowa�  symbole klas alarmów. Dalsze informacje mog�  by�  
dost� pne w dokumentacji twojej instalacji. 

 
 
Wy� wietlanie infotekstu 

Do alarmu mo� e by�  przypisany infotekst. 

Post� puj wg punktów: 

1.  Wybierz odpowiedni alarm w widoku alarmu za pomoc�  przycisków kursora. 
 

HELP 

2.  Naci� nij   SHIFT    i   
ESC    

. 
 

Przypisany do tego alarmu infotekst jest pokazany. 
 

       HELP 

3.  Naci� nij  
ESC

 

 
, , aby zamkn� �  infotekst. 
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Ogl� danie d
ugiego tekstu alarmu 

Okno tekstowe alarmu mo� e by�  u� yte do ogl� dania infotekstów, które nie mieszcz�  si�  w 
widoku alarmu. 

1.  Wybierz alarm u� ywaj� c przycisków kursora. 
 

2.  Naci� nij 

 
INS 

. 
 

Otwiera si�  okno tekstowe alarmu pokazane poni� ej. 
 

502 15:05:49 Alarm 
switch off unit 4, 
disconnect main linkage, 
close by-pass stop valve 2, 
start cooling unit 23 and 
open pipes 12 and 53, 
acknowledge buttom ACK 

 

 

3.  Naci� nij          lub          , aby zobaczy�  pe
ny tekst alarmu. 

 
          HELP 

4.  Naci� nij   
ESC    

. 
 

Okno tekstowe alarmu zamyka si� . 
 
 
Ikonka alarmu  

Ikonka alarmu jest graficznym symbolem, który pokazuje alarmy do potwierdzenia. 

Ikonk�  pokazano poni� ej: 
 

 
 
Ikonka miga tak d
ugo, jak d
ugo alarmy oczekuj�  na potwierdzenie. Ikonka jest 
wy� wietlona i nie miga je� li alarmy s�  potwierdzone. Je� li nie ma alarmów, ikonka jest 
ukryta. 
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9.2 U� ywanie alarmów w OP 73micro 

 

 
 
9.2.2 Potwierdzanie alarmu 

 

 
 
Wymagania  


    Alarm do potwierdzenia jest wy� wietlony w oknie alarmu lub widoku alarmu. 


    Okno alarmu lub widok alarmu s�  aktywne. 


    Alarm musi by�  potwierdzony. 
 
 
Procedura  

Post� puj wg punktów, aby potwierdzi�  alarm: 

1.  W oknie alarmu lub widoku alarmu wybierz odpowiedni alarm u� ywaj� c przycisków 
kursora. 

 
2.  Naci� nij  

ACK    
. 

 

 
 
Wynik  

Alarm lub wszystkie alarmy z danej grupy potwierdze�  s�  potwierdzone. Dalsze informacje 

na temat grup potwierdze�  mo� esz znale	 �  w dokumentacji twojej instalacji. 
 
 
Zobacz 
równie�  

 
Wy� wietlanie alarmów (str. 128) 

 
 
 
 
9.2.3 Edycja alarmu 

 

 
 
Wst� p  

 
In� ynier konfiguruj� cy mo� e przypisa�  dodatkowe funkcje  do ka� dego alarmu. Te funkcje 
s�  wykonywane kiedy alarm jest obs
ugiwany. 

 

 
 
Wymagania  


    Alarm do edycji jest wy� wietlony w oknie alarmu lub widoku alarmu. 


    Okno alarmu lub widok alarmu s�  aktywne. 
 
 
Procedura  

Post� puj wg punktów: 

1.  W widoku alarmu wybierz odpowiedni alarm do edycji u� ywaj� c przycisków kursora. 
 
2.  Naci� nij  ENTER  . 
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U� ywanie alarmów 
9.3 U� ywanie alarmów w TP 177micro 

 
 
Wynik  

 
System wykonuje dodatkowe funkcje alarmu. Dalsze informacje na ten temat 
mo� esz znale	 �  w dokumentacji twojej instalacji. 
 

 
Uwaga 

Je� li edytujesz niepotwierdzony alarm, jest on automatycznie potwierdzany. 
 
 
 
Zobacz 
równie�  

 
Wy� wietlanie alarmów (str. 128) 

 
 
 
 
9.3 U� ywanie alarmów w TP 177micro 

 

 
 
 
9.3.1 Wy� wietlanie alarmów 

 
 
Widok alarmu i okno alarmu 

Alarmy s�  wy� wietlane w widoku alarmów lub w oknie alarmów w urz� dzeniu HMI. 
 

 
 
 

Wygl� d i praca okna alarmu jest podobna do widoku alarmu. 
 
Okno alarmu jest niezale� ne od ekranów procesu. W zale� no� ci od konfiguracji, okno 
alarmu mo� e pojawi�  si�  automatycznie w momencie nadej� cia niepotwierdzonego 
alarmu. Okno alarmu mo� e by�  skonfigurowane tak, aby zamkn� 
o si�  tylko po potwierdzeniu 
wszystkich alarmów. 

Dalsze informacje mog�  by�  dost� pne w dokumentacji twojej instalacji. 
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U� ywanie alarmów 
9.3 U� ywanie alarmów w TP 177micro 

 
 
Kontrolki operatorskie 

Funkcje przycisków w widoku alarmu: 
 

 
Przycisk Funkcja 

Poka�  infotekst alarmu 
 

Edycja alarmu 
 

Potwierdzenie alarmu 
 

                        Poka�  pe
ny tekst wybranego alarmu w oddzielnym oknie. Mo� esz przewija�   
tekst w oknie. 

 

W oknie tekstowym alarmu mo� esz ogl� da�  tekst alarmu nie 

mieszcz� cy si�  w widoku alarmu.  Zamknij okno przyciskiem . 

Wybierz nast� pny lub poprzedni alarm w widoku alarmu. 
 

Przewija jedn�  stron�  w dó
 lub w gór�   
 
 
 
Wygl� d klasy alarmu 

Ró� ne klasy alarmów posiadaj�  identyfikatory w celu rozró� nienia ich w widoku alarmu. 
 

Symbol Klasa alarmu 
! Error 
(puste) Ostrze� enie 
(zale� ny od konfiguracji) Klasa u� ytkownika 
$ System 

 

In� ynier konfiguruj� cy mo� e edytowa�  symbole klas alarmów. Dalsze informacje mog�  by�  
dost� pne w dokumentacji twojej instalacji. 

 
 
Infotekst  

Do alarmu mo� e by�  przypisany infotekst.  

Aby zobaczy�  infotekst alarmu: 

1.  Wybierz odpowiedni alarm w widoku alarmu. 
 

2.  Dotknij  . 
 

Przypisany do tego alarmu infotekst jest pokazany. 
 
3.  Zamknij infotekst przyciskiem . 
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U� ywanie alarmów 
9.3 U� ywanie alarmów w TP 177micro 

 
 
Ikonka alarmu  

 
Ikonka alarmu jest graficznym symbolem, który pokazuje obecne alarmy lub alarmy do 
potwierdzenia, zale� nie od konfiguracji. 
 

 
Rysunek 9-3 Ikonka alarmu z trzema alarmami 
 
Ikonka miga tak d
ugo, jak d
ugo alarmy oczekuj�  na potwierdzenie. Numer oznacza ilo� �  
alarmów w kolejce. In� ynier konfiguruj� cy mo� e przypisa�  funkcje do wykonania w momencie 
dotkni� cia ikonki. 
 

Zazwyczaj ikonka alarmu jest u� ywana tylko do alarmów o b
� dach. Dalsze informacje na ten 
temat mo� esz znale	 �  w dokumentacji twojej instalacji. 

 
 
 
 
9.3.2 Potwierdzanie alarmu 

 

 
 
Wymagania  


    Alarm do potwierdzenia jest wy� wietlony w oknie alarmu lub widoku alarmu. 


    Okno alarmu lub widok alarmu s�  aktywne. 


    Alarm musi by�  potwierdzony. 
 
 
Procedura 

 
 
 
 
 
 
 
 
Wynik 

 
Post� puj wg punktów, aby potwierdzi�  alarm: 

1.  Wybierz alarm dotykaj� c go w widoku alarmu lub oknie alarmu. 
 

2.  Dotknij  . 
 
 
 
 
Alarm lub wszystkie alarmy z danej grupy potwierdze�  s�  potwierdzone.  
Dalsze informacje na temat grup potwierdze�  mo� esz znale	 �  w dokumentacji twojej 
instalacji. 

 
 
Zobacz 
równie�  

 
Wy� wietlanie alarmów (str. 132) 
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U� ywanie alarmów 
9.3 U� ywanie alarmów w TP 177micro 

 

 
 
9.3.3 Edycja alarmu 

 

 
 
Wst� p  

 
In� ynier konfiguruj� cy mo� e przypisa�  dodatkowe funkcje  do ka� dego alarmu. Te funkcje 
s�  wykonywane kiedy alarm jest obs
ugiwany. 

 

 
 
Wymagania  


    Alarm do edycji jest wy� wietlony w oknie alarmu lub widoku alarmu. 


    Okno alarmu lub widok alarmu s�  aktywne. 
 
 
Procedura 

 
 
 
 
 
 
 
 
Wynik 

 
Post� puj wg punktów: 

1.  Wybierz alarm dotykaj� c go w widoku alarmu lub oknie alarmu. 
 

2.  Dotknij  . 
 
 
 
 
 System wykonuje dodatkowe funkcje alarmu. Dalsze informacje na ten temat mo� esz 
znale	 �  w dokumentacji twojej instalacji. 
 

 
Uwaga 

 Je� li edytujesz niepotwierdzony alarm, jest on automatycznie potwierdzany. 
 
 
 
Zobacz 
równie�  

 
Wy� wietlanie alarmów (str. 132) 
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U� ywanie alarmów 
9.3 U� ywanie alarmów w TP 177micro 
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Konserwacja i serwis 10 
 
 
 
10.1 Konserwacja i serwis 

 
 
Zakres konserwacji 

Urz� dzenie HMI jest zaprojektowane do pracy bez konserwacji. Mimo to, ekran dotykowy lub 
membrana klawiatury i wy� wietlacz musz�  by�  czyszczone regularnie. 

 
 
Przygotowanie 

 
 

OSTRO� NIE 

B
� dne operacje 

Zawsze wy
� czaj urz� dzenie HMI przed czyszczeniem. Dzi� ki temu nie uruchomisz 
niezamierzonych akcji dotykaj� c przycisków. 

 
 

U� ywaj � ciereczki ze � rodkiem do czyszczenia. U� ywaj tylko wody z myd
em w p
ynie lub 
pianki do czyszczenia ekranów. 

 
 
Procedura  

 
Nie rozpylaj � rodka do czyszczenia bezpo� rednio na urz� dzenie HMI. Nanie�  go na 
szmatk� . Nie u� ywaj agresywnych rozpuszczalników lub proszków do szorowania. 
 
 
OSTRO� NIE 

 

Nie czy� �  urz� dzenia HMI skompresowanym powietrzem lub par� . 
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Konserwacja i serwis 
10.1 Konserwacja i serwis 

 

 
 
10.1.1 Czyszczenie ekranu 

 

 
 
Czyszczenie 
ekranu 

 
Dotyczy tylko urz� dze�  HMI z ekranem dotykowym. 
 

Ekran dotykowy urz� dzenia HMI mo� e by�  czyszczony podczas pracy urz� dzenia i projektu. 
In� ynier musi skonfigurowa�  kontrolk�  operatorsk�  do wywo
ania ekranu czyszcz� cego. W 
momencie aktywacji ekranu czyszcz� cego, ekran dotykowy jest zablokowany na pewien czas. 
In� ynier mo� e zablokowa�  ekran dotykowy na okres od 5 do 30 sekund. Czas pozosta
y do 
odblokowania jest pokazany na pasku post� pu. 

 
 

OSTRZE� ENIE 

Blokowanie kontrolek operatorskich 

Zawsze otwieraj ekran czyszcz� cy lub wy
� czaj urz� dzenie HMI, przed czyszczeniem 
ekranu podczas pracy systemu! 

 

Uwa� aj na zako� czenie blokady ekranu czyszcz� cego. Ignorowanie tego mo� e prowadzi�  
do niezamierzonych, b
� dnych operacji. 

 
 
 
 
10.1.2 Membrana ochronna 

 
 
Membrana ochronna 

Membrana ochronna jest dost� pna dla ekranów dotykowych urz� dze�  HMI. Informacje 
zamówieniowe s�  dost� pne w katalogu Siemensa ST 80. Membrana ochronna nie jest cz� � ci�  
dostawy urz� dzenia HMI. 

 

Samoprzylepna membrana chroni ekran przed zadrapaniami i zabrudzeniami. Matowa 
powierzchnia membrany redukuje refleksy przy niekorzystnym o� wietleniu. 

 

Membrana ochronna mo� e by�  zdj� ta bez zostawiania � ladów kleju na ekranie. 
 
 

OSTRO� NIE 

Zdejmowanie membrany ochronnej 

Nie u� ywaj ostrych, punktowych narz� dzi, np. no� y, do zdejmowania membrany ochronnej. 
Mo� e to uszkodzi�  ekran dotykowy. 
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Konserwacja i serwis 
10.2 Serwisowanie i cz� � ci zapasowe 

 

 
 
10.2 Serwisowanie i cz� � ci zapasowe 

 

 
 
Naprawy  

 
Uszkodzone urz� dzenie musi by�  zwrócone do producenta w celu naprawy. Urz� dzenie 
HMI mo� e by�  naprawiane tylko u producenta. 

 

 
 
Zestaw 
serwisowy 

 
W celach serwisowych, mo� na zamówi�  zestaw serwisowy. Zawiera on poni� sze cz� � ci 
zapasowe: 


    Uszczelka monta� owa 


    Zaczepy monta� owe 


    Listwa zaciskowa (dwupinowa) 

Zestaw serwisowy mo� na zamówi�  od przedstawicieli Siemensa. 
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Konserwacja i serwis 
10.2 Serwisowanie i cz� � ci zapasowe 
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Specyfikacje 11 
 
 
 
11.1 Rysunki wymiarowane 

 

 
 
 
11.1.1 Rysunki wymiarowane, OP 73micro 

 

 

 
 

Rysunek 11-1  Wymiary gabarytowe urz� dzenia HMI 
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Specyfikacje 
11.1 Rysunki wymiarowane 

 

 
 
11.1.2 Rysunki wymiarowane, TP 177micro 

 

 
 

Rysunek 11-2  Wymiary gabarytowe urz� dzenia HMI 
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Specyfikacje 
11.2 Specyfikacje 

 

 
 
11.2 Specyfikacje 

 

 
 
 
11.2.1 Specyfikacje OP 73micro 

 
 
Obudowa 

 
Waga bez opakowania ok. 250 g 

 
 
Wy� wietlacz 

 
Typ LCD STN 
Aktywne pole wy� wietlacza 79.98 mm x 23.98 mm (3") 
Rozdzielczo� �  160 x 48 pikseli 
Kolory 2 
Regulacja kontrastu tak 
Pod� wietlanie 
Half Brightness Life, typowo 

LED zielona 
100 000 h 

 
 
Jednostka wej� ciowa 

 
Typ Klawiatura membranowa 
Przyciski systemowe z dedykowanymi funkcjami 8 
Przyciski programowalne 
w tym swobodnie konfigurowalne 

4 
4 

 
 
Pami� �  

 
Pami� �  robocza 128 KB 

 
 
Zasilanie 

 
Napi� cie nominalne 
Zakres, dozwolony 

+24 V DC 
20.4 V do 28.8 V (–15%, +20%) 

Przej� ciowo, maksymalne dopuszczalne 35 V (500 msec) 
Czas pomi� dzy szpilkami, minimalny 50 s 
Pobór pr� du przy nominalnej mocy 
�  Typowo 
�  Sta
y pr� d, maksymalny 
�  Moc udaru pr� dowego I2t 

 
�  ok. 80 mA 
�  ok. 210 mA 
�  ok. 0.5 A2s 

Bezpiecznik, wewn� trzny Elektroniczny 
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Specyfikacje 
11.2 Specyfikacje 

 
 
Zobacz 
równie�  

 
Normy, Certyfikaty i Zgodno� ci (str. 18) 

Kompatybilno� �  elektromagnetyczna (str. 23) 

Warunki transportu i przechowywania (str. 25) 

Warunki monta� owe (str. 27) 

Pozycje monta� owe i mocowanie (str. 30) 

Informacje o testach izolacji, klasie ochronno� ci i stopniu ochrony (str. 37) 
 
 
 
 
11.2.2 Specyfikacje TP 177micro 

 
 
Obudowa 

 
Waga bez opakowania ok. 750 g 

 

 
 
Wy� wietlacz 

 
Typ LCD-STN, niebieski 
Aktywne pole wy� wietlacza 115.18 mm x 86.38 mm (5.7") 
Rozdzielczo� �  320 x 240 pikseli, 

240 x 320 przy monta� u pionowym 
Kolory 4 stopnie niebieskiego 
Regulacja kontrastu Tak 
Pod� wietlanie 
Half Brightness Life, typowo 

CCFL 
50,000 h 

 
 
Jednostka wej� ciowa 

 
Typ Ekran dotykowy, rezystancyjny 

 

 
 
Pami� �  

 
Pami� �  robocza 256 KB 
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Specyfikacje 
11.2 Specyfikacje 

 
 
Zasilanie 

 
Napi� cie nominalne 
Zakres, dozwolony 

+24 V DC 
20.4 V do 28.8 V (–15%, +20%) 

Przej� ciowo, maksymalne dopuszczalne 35 V (500 msec) 
Czas pomi� dzy szpilkami, minimalny 50 s 
Pobór pr� du przy nominalnej mocy 
�  Typowo 
�  Sta
y pr� d, maksymalny 
�  Moc udaru pr� dowego I2t 

 
�  ok. 240 mA 
�  ok. 300 mA 
�  ok. 0.5 A2s 

Bezpiecznik, wewn� trzny Elektroniczny 
 
 
Zobacz 
równie�  

 
Normy, Certyfikaty i Zgodno� ci (str. 18) 

Kompatybilno� �  elektromagnetyczna (str. 23) 

Warunki transportu i przechowywania (str. 25) 

Warunki monta� owe (str. 27) 

Pozycje monta� owe i mocowanie (str. 33) 

Informacje o testach izolacji, klasie ochronno� ci i stopniu ochrony (str. 37) 
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Specyfikacje 
11.3 Opis interfejsów 

 

 
 
11.3 Opis interfejsów 

 

 
 
 
11.3.1 Zasilanie 

Z
� cze wtykowe, 2 piny 
 

1    2 
 
 
 

Rysunek 11-3 Funkcje pinów zasilania 

 
PIN Funkcja 

1 +24 V DC 

2 GND 24 V 
 
 
 
 
11.3.2 RS485 (IF 1B) w OP 73micro 

Gniazdo sub-d, 9 pinów, z blokad�  � rubow�  
 

5 1 
 
 
 
 

9          6  
 

Rysunek 11-4 Opis pinów interfejsu RS485 

 
PIN Funkcja 

1 n. c. 

2 GND 24 V 

3 Kana
 danych B (+) 

4 RTS 

5 GND 5 V 

6 +5 V DC 

7 24 V DC, wyj. (maks. 100 mA) lub 24 V DC in1 

8 Kana
 danych A (–) 

9 n. c. 
 
 

1 Dotyczy, gdy zasilanie jest dostarczane z CPU 
 
 

OSTRO� NIE 

� ród
o zasilania 

Je� li urz� dzenie HMI jest zasilanie z CPU, nie pod
� czaj do niego zewn� trznego 	 ród
a 
zasilania. 
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Specyfikacje 
11.3 Opis interfejsów 

 

 
 
11.3.3 RS485 (IF 1B) w TP 177micro 

Gniazdo sub-d, 9 pinów, z blokad�  � rubow�  
 

 
5 1 

 
 
 
 

9          6  
 

Rysunek 11-5 Opis pinów interfejsu RS485 

 
PIN Funkcja 

1 n. c. 

2 GND 24 V 

3 Kana
 danych B (+) 

4 RTS 

5 GND 5 V 

6 +5 V DC 

7 +24 V DC, out (max. 100 mA) 

8 Kana
 danych A (–) 

9 n. c. 
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Specyfikacje 
11.3 Opis interfejsów 
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Dodatek A 
 
 
 

A.1 Dyrektywy ESD 
 
 
Co oznacza ESD? 

Wszystkie modu
y elektroniczne wyposa� one s�  w modu
y i komponenty o wysokiej skali 
integracji. Elektroniczne komponenty s�  niezwykle czu
e na przepi� cia, a przez to i na 
wy
adowania elektrostatyczne. Dlatego te�  takie komponenty elektroniczne s�  nazywane  
ESD. 

 
 
Skróty  

Poni� sze skróty s�  powszechnie u� ywane dla urz� dze�  czu
ych na zjawiska elektrostatyczne: 


    ESD – Electrostatic Sensitive Devices – urz� dzenia czu
e na zjawiska elektrostatyczne 


    ESD – Electrostatic Sensitive Device jako wspólne oznaczenie mi� dzynarodowe 
 
 
Oznaczenie  

Modu
y ESD s�  oznaczane poni� szym symbolem: 
 

 
Rysunek A-1 Etykieta ESD 
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Dodatek 
A.1 Dyrektywy ESD 

 
 
	 adunek elektrostatyczny 

 

 
OSTRO� NIE 

	 adunek elektrostatyczny 

Modu
y ESD mog�  by�  zniszczone przez napi� cia nieodczuwalne dla cz
owieka.  
Napi� cia tego typu tworz�  si�  kiedy komponent lub uk
ad jest dotkni� ty przez osob� , która 
nie jest uziemiona przed elektryczno� ci�  statyczn� . Zazwyczaj uszkodzenie modu
u ESD w 
wyniku przepi� cia nie jest wykryte natychmiast, ale dopiero po d
u� szym u� ywaniu. 

Zabezpiecz si�  przed 
adunkiem elektrostatycznym zanim dotkniesz modu
 ESD! 
 
 

Ka� dy, kto nie jest pod
� czony do elektrycznego potencja
u swojego otoczenia, jest nara� ony 
na 
adunek elektrostatyczny. 

 

Rysunek poni� ej pokazuje maksymalny 
adunek elektrostatyczny gromadzony przez 
pokazane materia
y. Te warto� ci odpowiadaj�  specyfikacjom w IEC 801-2. 

 

 

 

Rysunek A-2 Napi� cia elektrostatyczne, którymi mo� e by�  pora� ona osoba. 

 
�

 Materia
y syntetyczne 
�

 We
na 
�

 Materia
y antystatyczne, np. drewno, beton 
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Dodatek 
A.2 Alarmy systemowe 

 
 
� rodki zapobiegawcze przed wy
adowaniem elektrostatycznym 

 

 
OSTRO� NIE 

Uziemienia 

Przy pracy z modu
ami ESD upewnij si� , � e osoba, miejsce i opakowanie s�  poprawnie 
uziemione. Pomaga to unika�  wy
adowa�  elektrostatycznych. 

 
 

Z zasady dotykaj modu
u ESD tylko, je� li jest to nieuniknione. Przyk
ad: w celach 
serwisowych. Kiedy dotykasz modu
ów upewnij si� , � e nie dotykasz pinów lub � cie� ek PCB. 
Zapobiega to wy
adowaniom elektrostatycznym do czu
ych komponentów, tym samym 
równie�  uszkodzeniom. 

Je� li robisz pomiary modu
ów ESD, usu�  
adunki elektrostatyczne z twojego cia
a. Aby to 
zrobi� , dotknij uziemionego metalowego obiektu. 

Zawsze u� ywaj uziemionych narz� dzi pomiarowych. 
 
 
 
A.2 Alarmy systemowe 

 
 
Wst� p  

 
Alarmy systemowe w urz� dzeniu HMI dostarczaj�  informacji o wewn� trznych stanach 
urz� dzenia HMI i PLC. 
 

Przegl� d poni� ej pokazuje przyczyny alarmów systemowych oraz jak usun� �  przyczyn�  
b
� du. 
 

Zale� nie od funkcjonalno� ci, tylko cz� � ci alarmów systemowych opisanych w tym rozdziale 
dotycz�  ró� nych urz� dze�  HMI. 
 

 
Uwaga 

Alarmy systemowe s�  pokazywane tylko w przypadku, gdy skonfigurowano okno alarmu. 
Alarmy systemowe s�  wy� wietlane w j� zyku aktualnie ustawionym w urz� dzeniu HMI. 

 
 
 
Parametry alarmu systemowego 

Alarmy systemowe mog�  zawiera�  zakodowane parametry, które s�  istotne dla usuwania 
problemów, poniewa�  dostarczaj�  odno� ników do kodu 	 ród
owego oprogramowania 
Runtime. Te parametry s�  wy� wietlone za tekstem "Error code:" 
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Dodatek 
A.2 Alarmy systemowe 

 
 
Opis alarmów systemowych 

 
Numer Efekt/przyczyna Post� powanie 

10000 Drukowanie nie mo� e by�  rozpocz� te lub zosta
o 
anulowane przez nieznany b
� d. B
� dne 
ustawienie 
drukarki. Lub: Nie ma pozwolenia na dost� p do 
drukarki sieciowej. Awaria zasilania podczas 
przesy
u danych.. 

Sprawd	  ustawienia drukarki, przewody 
� cz� ce oraz 
	 ród
o zasilania. 
Ustaw drukark�  ponownie. Uzyskaj autoryzacje do 
drukarki sieciowej. 
Je� li b
� d si�  powtarza skontaktuj si�  z Hotline.! 

10001 Drukarka nie jest zainstalowana lub nie wybrano 
drukarki domy� lnej. 

Zainstaluj drukark�  oraz/lub wybierz drukark�  domy� ln� . 

10002 Przepe
nienie buforu dla drukowanych obrazów. 
Do dwóch obrazów jest buforowanych. 

Zezwól na wystarczaj� ce przerwy mi� dzy kolejnymi 
wydrukami. 

10003 Obrazy mog�  by�  znów buforowane. - 
10004 Przepe
nienie buforu dla drukowanych linii w trybie 

tekstowym (alarmy). Do 1000 linii jest buforowanych.
Zezwól na wystarczaj� ce przerwy mi� dzy kolejnymi 
wydrukami.. 

10005 Linie tekstowe mog�  by�  znów buforowane. - 
10006 System drukowania Windowsa zg
osi
 b
� d. 

Odnie�  
si�  do tekstu wyj� ciowego oraz do ID b
� du, � eby 
stwierdzi�  mo� liwe przyczyny. Nic nie zostaje 
wydrukowane, lub jest wydrukowane b
� dnie. 

W razie potrzeby powtórz akcj� . 

20010 Pojawi
 si�  b
� d w okre� lonej linii skryptu. 
Wykonanie skryptu zosta
o przerwane. We	  pod 
uwag�  wcze� niejszy alarm systemowy. 

Zaznacz okre� lon�  lini�  skryptu w konfiguracji. 
Upewnij si� , � e u� yte zmienne s�  dozwolonych 
typów. Sprawd	  funkcje systemowe pod k� tem 
poprawnego numeru i typu parametrów. 

20011 Pojawi
 si�  b
� d w skrypcie wywo
anym przez 
okre� lony skrypt. 
Wykonanie skryptu zosta
o przerwane w 
wywo
anym skrypcie. 
We	  pod uwag�  wcze� niejszy alarm 
systemowy. 

W konfiguracji zaznacz skrypt, który zosta
 wywo
any 
bezpo� rednio lub po� rednio przez okre� lony skrypt. 
Upewnij si� , � e u� yte zmienne s�  dozwolonych typów. 
Sprawd	  funkcje systemowe pod k� tem poprawnego 
numeru i typu parametrów. 

20012 Dane konfiguracyjne s�  niejednoznaczne. Skrypt 
nie mo� e by�  wygenerowany. 

Skompiluj konfiguracje ponownie. 

20013 Komponent skryptuj� cy programu  
WinCC flexible Runtime nie zosta
 poprawnie 
zainstalowany. Nie mo� na wykona�  � adnego 
skryptu. 

Przeinstaluj WinCC flexible Runtime. 

20014 Funkcja systemowa zwraca warto� � , która nie 
jest zapisywana w � adnej zwrotnej zmiennej.. 

Zaznacz okre� lony skrypt w konfiguracji. 
Sprawd	  czy nazwie skryptu przypisano warto� � . 

20015 Zbyt wiele kolejnych skryptów zosta
o 
wyzwolonych z krótkimi przerwami. Kiedy wi� cej 
ni�  20 skryptów oczekuje przetworzenia, ka� dy 
kolejny skrypt jest odrzucany. W takim 
przypadku, skrypt wskazany w alarmie nie jest 
wykonany. 

Znajd	  co wyzwala skrypty. Zwi� ksz czasy, np. czas 
wybierania zmiennych, które wyzwalaj�  skrypty. 

30010 Zmienna nie mog
a przyj� �  wyniku funkcji, np. 
gdy przekroczy zakres warto� ci.. 

Sprawd	  typ zmiennej parametru funkcji systemowej. 

30011 Funkcja systemowa nie mo� e by�  wykonana 
poniewa�  zosta
a przypisana do wadliwej 
warto� ci lub typu w parametrze. 

Sprawd	  warto� �  parametru oraz typ zmiennej 
wadliwego parametru. Je� li zmienna jest u� ywana 
jako parametr, sprawd	  jej warto� �  

40010 Funkcja systemowa nie mo� e by�  wykonana 
poniewa�  parametr nie mo� e by�  zamieniony na 
standardowy typ zmiennej. 

Sprawd	  typy parametrów w konfiguracji.. 
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40011 Funkcja systemowa nie mo� e by�  wykonana 

poniewa�  parametr nie mo� e by�  zamieniony na 
standardowy typ zmiennej. 

Sprawd	  typy parametrów w konfiguracji. 

50000 Urz� dzenie HMI otrzymuje dane szybciej ni�  jest w 
stanie przetworzy� . Wi� cej danych nie jest 
akceptowanych dopóki wszystkie bie� � ce dane nie 
zostan�  przetworzone. Dopiero wtedy wymiana 
danych zostaje wznowiona. 

- 

50001 Wznowiono wymian�  danych. - 
60000 Ten alarm jest generowany przez funkcj�  

“DisplaySystemAlarms”. Tekst który ma by�  
wy� wietlony jest przesy
any do funkcji jako 
parametr. 

- 

60010 Plik nie mo� e by�  skopiowany do podanej 
lokalizacji poniewa�  jeden z dwóch plików jest w 
tej chwili otwarty lub � cie� ka 	 ród
owa/docelowa 
jest niedost� pna. Jest te�  mo� liwe, � e u� ytkownik 
systemu Windows nie posiada praw dost� pu do 
którego�  z dwóch plików. 

Zrestartuj funkcj�  systemow�  lub sprawd	  � cie� ki 
	 ród
owe/docelowe. U� ywaj� c Windows NT/2000/XP: 
u� ytkownik wywo
uj� c program WinCC flexible Runtime 
musi posiada�  prawa dost� pu do plików. 

60011 Próbowano skopiowa�  plik do niego samego. Jest 
te�  mo� liwe, � e u� ytkownik systemu Windows nie 
posiada praw dost� pu do którego�  z dwóch plików. 

Sprawd	  � cie� k�  do pliku 	 ród
owego/docelowego. 
U� ywaj� c Windows NT/2000/XP: u� ytkownik wywo
uj� c 
program WinCC flexible Runtime musi posiada�  
prawa dost� pu do plików. 

70010 Aplikacja nie mo� e zosta�  uruchomiona poniewa�  
nie mo� na jej odnale	 �  na okre� lonej � cie� ce lub 
te�  nie ma wystarczaj� cej ilo� ci pami� ci. 

Sprawd	  czy aplikacja istnieje na podanej � cie� ce lub 
zamknij wszystkie inne aplikacje. 

70011 Czas systemowy nie mo� e by�  zmodyfikowany. 
Alarm b
� du pojawia si�  tylko w po
� czeniu ze 
wska	 nikiem obszaru "Date/time PC". Mo� liwe 
przyczyny: 
�  B
� dny czas zosta
 przes
any do roboczej 

skrzynki pocztowej. 
�  U� ytkownik systemu Windows nie posiada 

praw do modyfikacji czasu. 
Je� li pierwszy parametr alarmu systemowego jest 
wy� wietlany z warto� ci�  13, drugi parametr 
wskazuje bajt zawieraj� cy niepoprawn�  warto� � . 

Sprawd	  czas, który ma by�  ustawiony. 
U� ywaj� c Windows NT/2000/XP: u� ytkownik wywo
uj� c 
program WinCC flexible Runtime musi posiada�  
prawa do zmiany czasu systemu operacyjnego. 

70012 Pojawi
 si�  b
� d podczas wykonywania funkcji 
"StopRuntime" z opcj�  "Runtime and operating 
system". 
Windows oraz program wykonawczy WinCC 
flexible nie s�  zamkni� te. 
Jedyn�  przyczyn�  mo� e by�  to, � e nie mog�  by�  
one zamkni� te. 

Zamknij wszystkie dzia
aj� ce programy. 
Nast� pnie zamknij system Windows. 

70013 Czas  systemowy  nie  mo� e  by�   zmodyfikowany 
poniewa�   wprowadzono  niepoprawne  warto� ci. 
Mog
y zosta�  u� yte b
� dne separatory. 

Sprawd	  czas, który ma by�  ustawiony. 

70014 Czas systemowy nie mo� e by�  zmodyfikowany. 
Mo� liwe przyczyny: 
�  Przes
ano wadliwy czas. 
�  U� ytkownik systemu Windows nie posiada 

praw do modyfikacji czasu. 
�  Windows odrzuca � � dania ustawie� . 

Sprawd	  czas, który ma by�  ustawiony. 
U� ywaj� c Windows NT/2000/XP: u� ytkownik wywo
uj� c 
program WinCC flexible Runtime musi posiada�  
prawa do zmiany czasu systemu operacyjnego. 
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70015 Czas systemowy nie mo� e by�  odczytany poniewa�  

Windows odrzuca funkcj�  odczytu. 
- 

70016 Próbowano wybra�  ekran za pomoc�  funkcji 
systemowej lub pracy, zadania. Nie jest to mo� liwe, 
gdy�  okre� lony numer ekranu nie istnieje. 
Lub: Ekran nie mo� e by�  wygenerowany z 
powodu niewystarczaj� cej ilo� ci pami� ci 
systemowej. 

Sprawd	  numer ekranu w funkcji lub zadaniu ze 
skonfigurowanym numerem ekranu. 
W razie potrzeby przypisz numer do ekranu. 

70017 Data/Czas nie zosta
 odczytany ze wska	 nika 
obszaru, poniewa�  adres ustawiony w sterowniku 
jest niedost� pny lub nieustawiony. 

Zmie�  adres lub ustaw adres w sterowniku. 

70018 Potwierdzenie poprawnego importowania listy 
hase
. 

- 

70019 Potwierdzenie poprawnego eksportowania listy 
hase
. 

- 

70020 Potwierdzenie aktywowania raportowania alarmów. - 
70021 Potwierdzenie wy
� czenia raportowania 

alarmów. 
- 

70022 Potwierdzenie uruchomienia akcji Importu Listy 
Hase
. 

- 

70023 Potwierdzenie uruchomienia akcji Eksportu Listy 
Hase
. 

- 

70024 Zakres warto� ci zmiennej zosta
 przekroczony 
w funkcji systemowej. 
Obliczenia funkcji systemowej nie zostan�  
wykonane. 

Sprawd	  � � dane obliczenie i w razie potrzeby popraw je. 

70025 Zakres warto� ci zmiennej zosta
 przekroczony 
w funkcji systemowej. 
Obliczenia funkcji systemowej nie zostan�  
wykonane. 

Sprawd	  � � dane obliczenie i w razie potrzeby popraw je. 

70026 W wewn� trznej pami� ci ekranów nie przechowuje 
si�  � adnych dodatkowych ekranów. 
Nie mo� na wybra�  innych ekranów. 

- 

70027 Rozpocz� to tworzenie kopi zapasowej pliku 
systemowego RAM. 

- 

70028 Pliki z RAMu zosta
y skopiowane do pami� ci Flash. 
Po restarcie te zapisane pliki s�  kopiowane 
z powrotem do pliku systemowego RAM. 

- 

70029 Tworzenie kopii zapasowej pliku systemowego RAM 
nie powiod
o si� . Nie utworzono pliku kopii 
zapasowej RAMu systemu plików. 

Sprawd	   ustawienia  w  oknie "Control Panel > OP" 
zapisz  plik  systemowy RAM u� ywaj� c przycisku "Save 
Files" w zak
adce "Persistent Storage". 

70030 Parametry skonfigurowane dla funkcji systemowych 
s�  b
� dne. 
Po
� czenie do nowego sterownika nie zosta
o 
uruchomione. 

Porównaj parametry skonfigurowane dla funkcji 
systemowych oraz skonfigurowane dla sterownika. W 
razie potrzeby popraw je. 

70031 Sterownik skonfigurowany w funkcji systemowej 
nie jest sterownikiem S7. 
Po
� czenie z nowym sterownikiem nie zosta
o 
uruchomione. 

Porównaj parametr nazwy sterownika S7 skonfigurowany 
dla funkcji systemowej z parametrami skonfigurowanymi 
dla sterownika i w razie potrzeby popraw je. 
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70032 Obiekt skonfigurowany z tym numerem w 

kolejno� ci zak
adek nie jest dost� pny na 
wybranym ekranie. Ekran zmieni si� , ale uwaga 
jest ustawiona na pierwszym obiekcie. 

Sprawd	  numer kolejno� ci zak
adki i w razie 
potrzeby popraw j� . 

70033 Email nie mo� e by�  wys
any, gdy�  po
� czenie 
TCP/IP z serwerem SMTP nie istnieje. Ten alarm 
jest generowany tylko przy pierwszej próbie. 
Wszystkie kolejne nieudane próby wys
ania 
emaila nie wygeneruj�  alarmu. Zdarzenie jest 
odnowione w chwili udanego wys
ania emaila. 
G
ówny komponent emaila w programie 
wykonawczym WinCC flexible próbuje, w 
regularnych odst� pach czasu (1 minuta), 
uruchomi�  po
� czenie z serwerem SMTP oraz 
wys
a�  pozosta
e emaile. 

Sprawd	  po
� czenie sieciowe z serwerem SMTP i 
uruchom je ponownie w razie potrzeby. 

70034 Po zak
óceniu, po
� czenie TCP/IP do serwera 
SMTP zosta
o uruchomione ponownie. 
Emaile w kolejce s�  teraz wysy
ane. 

- 

70035 Kolejka emaili g
ównego komponentu w programie 
wykonawczym WinCC flexible odpowiedzialna za 
wysy
anie emaili jest pe
na. Nie mo� na wprowadzi�  
emaila do kolejki i dlatego nie mo� e by�  wys
any. 
Przyczyn�  mo� e by�  wadliwe po
� czenie do 
serwera SMTP lub prze
adowanie 
spowodowane zbyt du� �  wymian�  emaili. 
Alarm systemowy jest generowany tylko przy 
pierwszej próbie. Kolejny alarm jest generowany 
tylko je� li przynajmniej jeden email uda
o si�  
przes
a�  do kolejki. 

Sprawd	  czy  
�  po
� czenie sieciowe nadal istnieje, lub 
�  po
� czenie jest przeci� � one (np. przez 

ci� gle pojawiaj� ce si�  alarmy systemowe wywo
ywane 
przez zak
ócenia). 

70036 Nie skonfigurowano � adnego serwera SMTP. 
Próba po
� czenia z serwerem SMTP zako� czy
a 
si�  niepowodzeniem i nie jest mo� liwe wysy
anie 
emaili. Program wykonawczy WinCC flexible 
wygeneruje alarm systemowy przy pierwszej próbie 
wys
ania emaila. 

Skonfiguruj serwer SMTP: 
W systemie in� ynieryjnym WinCC: u� ywaj� c ” Device 
settings > Device settings” 
W systemie Windows CE: u� ywaj� c „Control Panel > 
Internet Settings > E-mail > SMTP Server” 

70037 Email nie mo� e by�  wys
any z nieznanych 
przyczyn. Zawarto� �  emaila zosta
a odrzucona. 

Sprawd	  parametry emaila (odbiorcy itp.). 

70038 Serwer SMTP odrzuci
 wysy
anie b� d	  przesy
anie 
emaila, poniewa�  domena odbiorcy jest nieznana 
serwerowi, b� d	  serwer SMTP  wymaga 
uwierzytelnienia. 
Zawarto� �  emaila zosta
a odrzucona. 

Sprawd	  domen�  adresu odbiorcy lub dezaktywuj 
uwierzytelnienie na serwerze SMTP. Aktualnie w 
programie WinCC flexible Runtime uwierzytelnianie 
nie jest u� ywane. 

70039 Sk
adnia adresu email jest niepoprawna, lub 
zawiera niedozwolone znaki. 
Zawarto� �  emaila zosta
a odrzucona. 

Sprawd	  adres email odbiorcy. 

70040 Sk
adnia adresu email jest niepoprawna, lub 
zawiera niedozwolone znaki. 

- 

80001 Dany rejestr zosta
 wype
niony do warto� ci 
zdefiniowanej (w procentach) i musi by�  
zapisany gdzie indziej. 

Zapisz plik lub tablice wywo
uj� c funkcje ‘move’ lub ‘copy’. 

80002 Brakuje linii w okre� lonym rejestrze. - 
 

 
 
 
 

OP 73micro, TP 177micro (WinCC flexible) 
Instrukcja obs
ugi, 09/2007, 6AV6691-1DF01-0AB0 155 



Dodatek 
A.2 Alarmy systemowe 

 
 

Numer Efekt/przyczyna Post� powanie 
80003 Kopiowanie do rejestru zako� czy
o si�  

niepowodzeniem. W tym przypadku 
sprawd	  równie�  wszystkie pó	 niejsze  
alarmy. 

- 

80006 Od kiedy rejestrowanie nie jest mo� liwe 
wyst� pi
a ca
kowita utrata funkcjonalno� ci. 

W przypadku baz danych, sprawd	  czy istnieje 
odpowiednie 	 ród
o danych i uruchom system ponownie. 

80009 Kopiowanie zako� czy
o si�  powodzeniem. - 
80010 Z powodu b
� dnego wybrania lokacji zapisu w 

WinCC flexible, wyst� pi
a ca
kowita utrata 
funkcjonalno� ci. 

Skonfiguruj miejsce zapisu dla odpowiedniego rejestru 
 i uruchom system ponownie. 

80012 Wpisy rejestru s�  zapisywane w buforze. Je� li 
warto� ci s�  odczytywane z bufora szybciej ni�  
mog�  by�  fizycznie zapisane (np. u� ywaj� c dysku 
twardego), mo� e wyst� pi�  prze
adowanie, 
rejestracja jest wtedy zatrzymana. 

Archiwizuj mniej warto� ci 
Lub: 
Zwi� ksz cykl rejestrowania. 

80013 Status prze
adowania jest ju�  nieaktywny. 
Archiwizacja wszystkich warto� ci zostaje 
wznowiona. 

- 

80014 Ta sama akcja zosta
a wywo
ana dwa razy w 
krótkim odst� pie. Poniewa�  pierwsza akcja 
jest w
a� nie wykonywana, akcja zostanie 
wykonana tylko raz. 

- 

80015 Ten alarm systemowy jest u� ywany by 
zg
asza�  b
� dy DOSa lub bazy danych 
u� ytkownikowi. 

- 

80016 Wszystkie rejestry zosta
y oddzielone przez funkcj�  
systemow�  „CloseAllLogs" oraz nadchodz� ce wpisy 
wykorzysta
y zdefiniowany limit bufora. 
Wszystkie wpisy w buforze zostaj�  usuni� te. 

Pod
� cz ponownie rejestry. 

80017 Liczba nadchodz� cych zdarze�  spowodowa
a 
przepe
nienie bufora. Przyk
adowo mo� e by�  to 
spowodowane wieloma akcjami kopiowania 
aktywowanymi w tym samym czasie. 
Wszystkie zadania kopiowane s�  usuni� te. 

Zatrzymaj akcje kopiowania. 

80018 Wszystkie po
� czenie pomi� dzy WinCC flexible a 
rejestrami zosta
y przywrócone, na przyk
ad po 
uruchomieniu funkcji systemowej "OpenAllLogs". 
Wpisy s�  znów rejestrowane. 

- 

80019 Po
� czenie pomi� dzy WinCC flexible oraz 
wszystkimi rejestrami zosta
o zamkni� te, np. po 
wykonaniu funkcji systemowej 
„CloseAllLogs". Wpisy zostaj�  zapisane do buforu, 
a kiedy po
� czenie zostanie przywrócone,  zostan�  
zapisane do rejestru. Nie ma po
� czenia do lokacji 
pami� ci i no� nik pami� ci mo� e by�  wymieniony. 

- 

80020 Maksymalna  liczba  jednoczesnych  operacji 
kopiowania zosta
a wykorzystana. Kopiowanie 
nie zostanie wykonane. 

Poczekaj, a�  bie� � ca akcja kopiowania zostanie 
zako� czona, nast� pnie ponów ostatni�  akcj�  
kopiowania. 

80021 Próbowano usun� �  rejestr, który wci� �  jest zaj� ty 
kopiowaniem. Usuwanie nie zosta
o wykonane. 

Poczekaj, a�  bie� � ca akcja kopiowania zostanie 
zako� czona, nast� pnie ponów ostatni�  akcj�  
kopiowania. 
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80022 Próbowano uruchomi�  rejestr sekwencji, który nie 

jest rejestrem sekwencji, z rejestru u� ywaj� c 
funkcji systemowej "StartSequenceLog". Plik 
rejestru sekwencyjnego nie zostaje utworzony. 

Sprawd	  w projekcie 
�  czy funkcja systemowa "StartSequenceLog" 

zosta
a poprawnie skonfigurowana 
�  czy parametry zmiennej s�  poprawnie zaopatrzone w 

dane na urz� dzeniu HMI 

80023 Próbowano skopiowa�  rejestr do niego 
samego. Rejestr nie zostaje skopiowany. 

Sprawd	  w projekcie 
�  czy funkcja systemowa "CopyLog" zosta
a 

poprawnie skonfigurowana. 
�  czy parametry zmiennej s�  poprawnie zaopatrzone w 

dane na urz� dzeniu HMI 

80024 Funkcja systemowa "CopyLog" nie zezwala na 
kopiowanie kiedy docelowy rejestr zawiera ju�  
dane (parametr "Mode"). Rejestr nie jest 
skopiowany. 

W razie potrzeby edytuj w projekcie funkcj�  systemow�  
"CopyLog". Przed zainicjalizowaniem funkcji systemowej, 
usu�  docelowy plik rejestru. 

80025 Anulowa
e�  operacje kopiowania. Dane zapisane do 
tego punktu s�  zachowane w pami� ci. Docelowy plik
rejestru (je� li skonfigurowany) nie zostaje usuni� ty. 
Anulowanie zostaje zg
oszone przez  wpis b
� du 
$RT_ERR$ na ko� cu docelowego rejestru. 

- 

80026 Ten alarm jest wysy
any, kiedy wszystkie rejestry 
zostan�  zainicjalizowane. Od tego momentu 
warto� ci s�  zapisywane do rejestrów. Przed tym 
� aden wpis nie jest rejestrowany niezale� nie czy 
WinCC flexible Runtime jest aktywne.. 

- 

80027 Wewn� trzna pami� �  Flash zosta
a okre� lona jako 
miejsce zapisu dla rejestru. Jest to niedozwolone. 
� adne warto� ci nie s�  wpisywane do tego rejestru, 
ani plik rejestru nie zostaje utworzony. 

Skonfiguruj jako miejsce zapisu „Storage Card” lub 
� cie� k�  sieciow� . 

80028 Alarm zwraca raport stanu wskazuj� cy, � e rejestry 
w
a� nie zosta
y zainicjalizowane. � adne warto� ci nie 
b� d�  rejestrowane, dopóki nie wyst� pi alarm 80026. 

- 

80029 Ilo� �  rejestrów okre� lonych w alarmie nie mo� e by�  
inicjalizowana. Rejestry s�  ju�  zainicjalizowane. 
B
� dne pliki rejestru nie s�  dost� pne do 
rejestrowania. 

Sprawd	  dodatkowe alarmy systemowe, po
� czone do 
tego alarmu, który równie�  jest wygenerowany. 
Sprawd	  konfiguracj�  ODBC (Open Database 
Connectivity)  oraz okre� lony nap� d. 

80030 Struktura istniej� cego rejestru nie pasuje do 
oczekiwanej. 
Zatrzymano rejestrowanie dla tego rejestru. 

Usu�  istniej� c�  zawarto� �  rejestru r� cznie. 

80031 Rejestr w formacie CSV jest uszkodzony. 
Rejestr nie mo� e by�  u� yty. 

Usu�  uszkodzony plik. 

80032 Rejestrom mog�  by�  przypisane zdarzenia. 
Zostaj�  one wyzwolone, jak tylko rejestr si�  
zape
ni. Je� li program WinCC flexible Runtime 
zostanie uruchomiony oraz rejestr jest ju�  
przepe
niony, zdarzenie nie zostaje wyzwolone. 
Okre� lony rejestr nie przyjmuje wi� cej danych, 
gdy�  jest ju�  pe
ny. 

Zamknij program WinCC flexible Runtime, usu�  
rejestr, a nast� pnie zrestartuj program  
WinCC flexible Runtime. 
Lub: Skonfiguruj przycisk, który zawiera t�  sam�  akcje co 
zdarzenie i wci� nij go. 

80033 "System Defined" zosta
 ustawiony w pliku rejestru 
danych jako nazwa 	 ród
a danych. Powoduje to 
powstanie b
� du. Dane nie s�  wpisywane do 
rejestrów bazy danych, rejestrowanie w CSV wci� �  
dzia
a. 

Ponownie zainstaluj MSDE. 
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80034 Wyst� pi
 b
� d podczas inicjalizacji rejestrów. 

Próbowano stworzy�  kopi�  zapasow�  tablic. Akcja 
zako� czy
a si�  sukcesem. Stworzono kopi�  
zapasow�  tablic uszkodzonego rejestru, 
wyczyszczony rejestr zosta
 zrestartowany. 

Nie potrzebna jest � adna czynno� � . Jednak� e radzi si� , 
aby zapisa�  kopie zapasowe, b� d	  te�  usun� �  je by 
zwolni�  pami� � . 

80035 Wyst� pi
 b
� d podczas inicjalizacji rejestrów. 
Próbowano stworzy�  kopi�  zapasow�  tablic, co 
si�  nie powiod
o. Rejestrowanie i tworzenie kopii 
zapasowej równie�  si�  nie powiod
o. 

Radzi si�  by zapisa�  kopie zapasowe, b� d	  te�  usun� �  je, 
aby zwolni�  pami� � . 

110000 Zmieni
 si�  tryb pracy. Zosta
 ustawiony tryb 
„Offline”. 

- 

110001 Zmieni
 si�  tryb pracy. Zosta
 ustawiony tryb 
„Online” 

- 

110002 Tryb pracy nie zmieni
 si� . Sprawd	  po
� czenie ze sterownikami. 
Sprawd	  czy obszar adresowy dla wska	 nika obszaru 88 
“Coordination" jest dost� pny w sterowniku. 

110003 Tryb pracy okre� lonego sterownika zosta
 
zmieniony przez funkcj�  systemow�  
"SetConnectionMode". Aktualny tryb pracy to 
„offline”. 

- 

110004 Tryb pracy okre� lonego sterownika zosta
 
zmieniony przez funkcj�  systemow�  
"SetConnectionMode". Aktualny tryb pracy to 
„online”. 

- 

110005 Próbowano u� y�  funkcji systemowej 
SetConnectionMode by prze
� czy�  okre� lony 
sterownik w tryb „online”, mimo i�  ca
y system jest 
w trybie „offline”. Taka zmiana jest niedozwolona. 
Sterownik pozostanie w trybie „offline”. 

Prze
� cz ca
y system w tryb „online”, nast� pnie 
uruchom ponownie funkcj�  systemow� . 

110006 Warto� �  wska	 nika obszaru „project version” nie 
pasuje do wersji u� ytkownika skonfigurowanego 
w WinCC flexible. Program WinCC flexible 
Runtime zostaje zamkni� ty. 

Sprawd	 : 
�  wersj�  projektu wprowadzon�  do sterownika 
�  wersj�  projektu wprowadzon�  w WinCC flexible 

120000 Trend nie jest wy� wietlany, gdy�  skonfigurowano 
niepoprawn�  o�  do trendu, lub niepoprawny trend. 

Zmie�  konfiguracj� . 

120001 Trend nie jest wy� wietlany, gdy�  skonfigurowano 
niepoprawn�  o�  do trendu, lub niepoprawny trend. 

Zmie�  konfiguracj� . 

120002 Trendy nie s�  wy� wietlane, gdy�  przypisana 
zmienna próbuje uzyska�  dost� p do b
� dnego 
adresu sterownika. 

Sprawd	   czy  obszar  danych  dla  zmiennej  istnieje  w 
sterowniku,  czy  skonfigurowany  adres  jest  poprawny 
oraz czy zakres warto� ci dla zmiennej jest poprawny. 

130000 Akcja nie zosta
a wykonana. Zamknij wszystkie inne programy. 
Usu�  z dysku twardego wszystkie niepotrzebne pliki. 

130001 Akcja nie zosta
a wykonana. Usu�  z dysku twardego wszystkie niepotrzebne pliki. 
130002 Akcja nie zosta
a wykonana. Zamknij wszystkie inne programy. 

Usu�  z dysku twardego wszystkie niepotrzebne pliki. 
130003 Nie znaleziono no� nika danych. Operacja 

anulowana. 
Sprawd	  czy: 
�  próbujesz uzyska�  dost� p do poprawnego no� nika 

danych 
�  no� nik danych jest wsuni� ty 

130004 No� nik danych jest chroniony przed zapisem. 
Operacja anulowana. 

Sprawd	  czy próbujesz uzyska�  dost� p do 
w
a� ciwego no� nika danych. Usu�  ochron�  przed 
zapisem. 
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130005 Plik jest tylko do odczytu. Operacja anulowana. Sprawd	  czy próbujesz uzyska�  dost� p do w
a� ciwego 

pliku. Edytuj atrybut, je� li potrzeba. 
130006 Dost� p do pliku zako� czony niepowodzeniem 

Operacja anulowana. 
Sprawd	  czy: 
�  próbujesz uzyska�  dost� p do w
a� ciwego pliku 
�  plik istnieje 
�  inna akcja nie zapobiega równoczesnemu dost� powi 

do pliku 

130007 Po
� czenie sieciowe zosta
o przerwane. Rekordy 
danych nie mog�  by�   zapisane/odczytane poprzez 
po
� czenie sieciowe. 

Sprawd	  po
� czenie sieciowe oraz usu�  przyczyn�  b
� du. 

130008 Karta pami� ci jest niedost� pna. Rekordy danych 
nie mog�  by�   zapisane/odczytane z karty pami� ci. 

W
ó�  kart�  pami� ci. 

130009 Okre� lony folder nie znajduje si�  na karcie 
pami� ci. Wszystkie zapisywane w tym miejscu 
pliki nie zostan�  zapisane, kiedy wy
� czysz 
urz� dzenie HMI. 

W
ó�  kart�  pami� ci. 

130010 Maksymalna g
� boko� �  zagnie� d� enia mo� e zosta�  
wyczerpana, kiedy np. zmiana warto� ci w 
skrypcie powoduje wywo
anie drugiego skryptu, a w 
nim z kolei zmian�  warto� ci, która b� dzie 
wywo
ywa
a kolejny skrypt. 
Skonfigurowana funkcjonalno� �  nie jest 
obs
ugiwana. 

Sprawd	  konfiguracj� . 

140000 Po
� czenie online ze sterownikiem 
zosta
o ustanowione. 

- 

140001 Po
� czenie online ze sterownikiem zosta
o 
wy
� czone. 

- 

140003 Zmienne nie s�  aktualizowane lub zapisywane. Sprawd	  po
� czenie i to, czy sterownik jest w
� czony. 
Sprawd	  definicje parametrów w Panelu Sterowania 
u� ywaj� c "Set PG/PC interface". 
Uruchom system ponownie. 

140004 Zmienne nie s�  aktualizowane lub zapisywane, 
gdy�  punkt dost� pu lub konfiguracja 
modu
u jest b
� dna. 

Sprawd	  po
� czenie i to czy sterownik jest 
w
� czony. 
Sprawd	   punkt dost� pu lub konfiguracje modu
u 
(MPI, PPI, PROFIBUS) w Panelu Sterowania 
u� ywaj� c "Set PG/PC interface". 
Uruchom system ponownie. 

140005 Zmienne nie s�  aktualizowane lub zapisywane, 
gdy�  adres urz� dzenia HMI jest niepoprawny 
(prawdopodobnie zbyt wysoki). 

U� yj innego adresu urz� dzenia HMI. 
Sprawd	  po
� czenie i to czy sterownik jest w
� czony. 
Sprawd	  definicje parametrów w Panelu Sterowania 
u� ywaj� c "Set PG/PC interface". 
Uruchom system ponownie. 

140006 Zmienne nie s�  aktualizowane lub zapisywane, 
gdy�  szybko� �  transmisji jest niepoprawna.. 

Wybierz inn�  szybko� �  transmisji w WinCC flexible 
(zale� nie do modu
u, profilu, partnera itp.) 
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140007 Zmienna nie jest aktualizowana lub zapisywana, 

gdy�  profil magistrali jest niepoprawny (zobacz 
%1).Nast� puj� ce parametry nie mog�  by�  
zapisane do rejestru: 
1:  Tslot 
2:  Tqui 
3:  Tset 
4:  MinTsdr 
5:  MaxTsdr 
6:  Trdy 
7:  Tid1 
8:  Tid2 
9:  Gap Factor 
10: Retry Limit 

Sprawd	  profil magistrali u� ytkownika. 
Sprawd	  po
� czenie i to, czy sterownik jest w
� czony. 
Sprawd	  definicje parametrów w Panelu Sterowania 
u� ywaj� c "Set PG/PC interface". 
Uruchom system ponownie. 

140008 Zmienne nie s�  aktualizowane lub zapisywane, 
gdy�  szybko� �  transmisji jest niepoprawna. 
Nast� puj� ce parametry nie mog�  by�  zapisane 
do rejestru: 
0:  B
� d ogólny 
1:  Z
a wersja 
2:  Profil nie mo� e by�  zapisany do rejestru 
3:  Typ podsieci nie mo� e by�  zapisany do 

rejestru 
4:  Target Rotation Time nie mo� e by�  zapisany 

do rejestru. 
5:  B
� dny Najwy� szy Adres (HSA) 

Sprawd	  po
� czenie i to, czy sterownik jest w
� czony. 
Sprawd	  definicje parametrów w "Control Panel" 
u� ywaj� c "Set PG/PC interface ". Uruchom system 
ponownie.. 

140009 Zmienne nie s�  aktualizowane lub 
zapisywane, gdy�  modu
 komunikacji S7 nie 
zosta
 odnaleziony. 

Przeinstaluj modu
 w "Control Panel" u� ywaj� c "Set 
PG/PC interface". 

140010 Nie znaleziono partnera komunikacyjnego dla S7, 
gdy�  sterownik jest wy
� czony. 
DP/T: 
Opcja “PG/PC is the only master” nie jest 
ustawiona w Control Panel w “ Set PG/PC 
interface”. 

W
� cz kontroler. DP/T: 
Je� li tylko jeden master jest pod
� czony do sieci, 
zablokuj "PG/PC is the only master " w " Set PG/PC 
interface ". 
Je� li pod
� czono kilka masterów do sieci, odblokuj go. 
Nie zmieniaj � adnych ustawie� , poniewa�  mo� e to 
spowodowa�  b
� dy na magistrali. 

140011 Zmienne nie s�  aktualizowane lub zapisywane, 
gdy�  komunikacja jest wy
� czona. 

Sprawd	  po
� czenie oraz czy partner 
komunikacyjny jest uruchomiony. 

140012 Wyst� pi
 problem z inicjalizacj�  (np. kiedy program 
WinCC flexible Runtime zosta
 zamkni� ty w 
Menad� erze Zada� ). 
Lub: Inna aplikacja (np. STEP7) z innymi 
parametrami magistrali jest aktywna, przez co 
sterownik nie  mo� e by�  uruchomiony z nowymi 
parametrami magistrali. (np. pr� dko� �  transmisji). 

Uruchom ponownie urz� dzenie HMI.  
Lub: 
Uruchom program WinCC flexible Runtime, 
nast� pnie uruchom inne aplikacje. 

140013 Kabel  MPI jest od
� czony, przez co nie ma 
zasilania. 

Sprawd	  pod
� czenia. 

140014 Skonfigurowany adres magistrali jest ju�  u� ywany 
przez inn�  aplikacj� . 

Edytuj adres urz� dzenia HMI w konfiguracji 
sterownika. 

140015 Z
a pr� dko� �  transmisji 
Lub: 
B
� dne parametry magistrali (np. HSA) 
Lub: 
Adresy OP > HSA lub: Z
y wektor przerwania 
(przerwanie nie dociera do drivera) 

Popraw odpowiednie parametry. 
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140016 Sprz� t nie obs
uguje skonfigurowanego 

przerwania. 
Zmie�  numer przerwania. 

140017 Dane przerwanie jest u� ywane przez inny driver. Zmie�  numer przerwania. 
140018 Sprawdzenie zgodno� ci zosta
o zablokowane przez 

SIMOTION Scout. Ukazuje si�  tylko odpowiednia 
nota. 

Odblokuj sprawdzenie zgodno� ci za pomoc�  SIMOTION 
Scout i ponownie za
aduj projekt do PLC. 

140019 SIMOTION Scout 
aduje nowy projekt do 
sterownika. Po
� czenie z sterownikiem zosta
o 
anulowane. 

Zaczekaj do ko� ca rekonfiguracji. 

140020 Wersja zapisana w sterowniku oraz ta w projekcie 
(FWX file) nie s�  zgodne. 
Po
� czenie ze sterownikiem zosta
o anulowane 

Dost� pne s�  poni� sze opcje: 
Za
aduj aktualn�  wersj�  do PLC u� ywaj� c SIMOTION 
Scout. 
Odnów projekt u� ywaj� c WinCC flexible ES, zamknij 
program WinCC flexible Runtime oraz uruchom go 
ponownie z now�  konfiguracj� . 

150000 Dane nie s�  odczytywane ani zapisywane. 
Mo� liwe przyczyny: 
�  Uszkodzony kabel. 
�  PLC nie reaguje, jest uszkodzone itp. 
�  Z
y port jest u� ywany do po
� czenia. 
�  System jest przeci� � ony. 

Upewnij si� , � e przewód jest podpi� ty do 
sterownika, sterownik jest uruchomiony oraz u� yty 
zosta
 odpowiedni interfejs. 
Uruchom system ponownie je� li b
� d si�  powtarza. 

150001 Po
� czenie zosta
o przywrócone, gdy�  
przyczyna ostatniego b
� du zosta
 usuni� ta. 

- 

160000 Dane nie s�  odczytywane ani zapisywane. 
Mo� liwe przyczyny: 
�  Uszkodzony kabel. 
�  PLC nie reaguje, jest uszkodzone itp. 
�  Z
y port jest u� ywany do po
� czenia. 
�  System jest przeci� � ony. 

Upewnij si� , � e przewód jest podpi� ty do 
sterownika, sterownik jest uruchomiony oraz u� yty 
zosta
 odpowiedni interfejs. 
Uruchom system ponownie je� li b
� d si�  powtarza. 

160001 Po
� czenie zosta
o przywrócone, gdy�  
przyczyna ostatniego b
� du zosta
 usuni� ta. 

- 

160010 Brak po
� czenia z serwerem poniewa�  
identyfikator serwera (CLS-ID) nie mo� e by�  
ustalony. Nie mo� na odczyta� /zapisa�  warto� ci.. 

Sprawd	  prawa dost� pu. 

160011 Brak po
� czenia z serwerem poniewa�  
identyfikator serwera (CLS-ID) nie mo� e by�  
ustalony. Nie mo� na odczyta�  ani zapisa�  
warto� ci. 

Sprawd	 , czy: 
�  nazwa serwera jest poprawna 
�  nazwa komputera jest poprawna 
�  serwer jest zarejestrowany 

160012 Brak po
� czenia z serwerem poniewa�  
identyfikator serwera (CLS-ID) nie mo� e by�  
ustalony. Nie mo� na odczyta�  ani zapisa�  
warto� ci. 

Sprawd	 , czy: 
�  nazwa serwera jest poprawna 
�  nazwa komputera jest poprawna 
�  serwer jest zarejestrowany 
Uwaga dla zaawansowanych u� ytkowników: 
Sprawd	  warto� �  HRESULT. 

160013 Okre� lony serwer zosta
 uruchomiony jako 
serwer InProc. Mo� e to prowadzi�  do 
niepoprawnych zachowa� , gdy�  serwer pracuje 
w tej samej strefie przetwarzania co program 
WinCC flexible Runtime. 

Skonfiguruj serwer jako OutProc Server lub Local Server. 
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160014 Tylko jeden projekt serwera OPC mo� e by�  

uruchomiony na PC/MP. Alarm jest wywo
ywany, 
gdy wykryta jest próba uruchomienia kolejnego 
projektu. Drugi projekt nie posiada 
funkcjonalno� ci serwera OPC i nie mo� e by�  
umieszczony na serwerze OPC przez 	 ród
a 
zewn� trzne. 

Nie uruchamiaj drugiego projektu z 
funkcjonalno� ci�  serwera OPC na komputerze. 

170000 Zdarzenie diagnostyczne w S7 nie mo� e by�  
wskazane, gdy�  nie jest mo� liwe zalogowanie si�  
do funkcji diagnostycznych na tym urz� dzeniu. 
Us
uga nie jest obs
ugiwana. 

- 

170001 Bufor diagnostyczny w S7 nie mo� e zosta�  
przejrzany, gdy�  komunikacja z sterownikiem jest 
wy
� czona. 

Ustaw sterownik w tryb online. 

170002 Bufor diagnostyczny w S7 nie mo� e zosta�  
przejrzany, gdy�  odczyt bufora diagnostycznego 
(SSL) zosta
 anulowany przez b
� d. 

- 

170003 Zdarzenie diagnostyczne w S7 nie mo� e by�  
ogl� dane. System zwróci
 wewn� trzny b
� d %2. 

- 

170004 Zdarzenie diagnostyczne w S7 nie mo� e by�  
ogl� dane. System zwróci
 wewn� trzny b
� d klasy 
%2, numer %3. 

- 

170007 Nie mo� na odczyta�  bufora diagnostycznego w S7 
(SSL), gdy�  ta operacja zosta
a anulowana przez 
wewn� trzny b
� d klasy %2, numer %3. 

- 

180000 Komponent/OCX otrzyma
 dane konfiguracyjne z 
wersj�  ID, której nie obs
uguje. 

Zainstaluj nowszy komponent. 

180001 Przeci� � enie  systemu  spowodowane  zbyt 
wieloma  akcjami  dzia
aj� cymi  równolegle. 
Nie wszystkie akcje zosta
y wykonane, kilka 
zosta
o odrzuconych. 

Kilka rozwi� za�  jest mo� liwych: 
�  Zwi� ksz skonfigurowany czas cyklu lub zegar 

podstawowy. 
�  Generuj alarmy w wolniejszym tempie (odpytywanie). 
�  Inicjalizuj skrypty i funkcje z wi� kszymi przerwami.  
Je� li alarm pojawia si�  cz� � ciej: 
Uruchom ponownie urz� dzenie HMI. 

180002 Klawiatura ekranowa nie mo� e by�  aktywowana. 
Mo� liwe przyczyny: 
"TouchInputPC.exe" nie zosta
 zarejestrowany z 
powodu b
� dnej instalacji. 

Przeinstaluj WinCC flexible Runtime. 

190000 Mo� liwe, � e zmienna nie jest aktualizowana. - 
190001 Zmienna jest zaktualizowana zaraz po usuni� ciu 

przyczyny ostatniego b
� du (powrót do normalnej 
pracy). 

- 

190002 Zmienna nie jest zaktualizowana, gdy�  
komunikacja ze sterownikiem jest wy
� czona. 

Zaznacz funkcj�  systemow�  „SetOnline", by przej� �  w tryb 
online. 

190004 Zmienna nie jest zaktualizowana, gdy�  
skonfigurowany adres zmiennej nie istnieje. 

Sprawd	  konfiguracj� . 

190005 Zmienna nie jest zaktualizowana, gdy�  
skonfigurowany typ sterownika nie istnieje dla 
tej zmiennej. 

Sprawd	  konfiguracj� . 

190006 Zmienna nie jest zaktualizowana, gdy�  nie jest 
mo� liwe przypisanie typu sterownika w typie danych 
zmiennej. 

Sprawd	  konfiguracj� . 
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190007 Warto� �  zmiennej nie zosta
a zmieniona poniewa�  

po
� czenie ze sterownikiem zosta
o przerwane lub 
zmienna jest w trybie offline. 

Ustaw tryb online lub pod
� cz ponownie sterownik. 

190008 Warto� ci progowe skonfigurowane dla zmiennej 
zosta
y naruszone, np. przez  
�  wpisan�  warto� �  
�  funkcj�  systemow�  
�  skrypt 

Zwró�  uwag�  na skonfigurowan�  lub bie� � c�  warto� �  
progow�  zmiennej. 

190009 Próbowano przypisa�  zmiennej warto� � , która 
jest poza dozwolonym zakresem warto� ci dla 
tego typu danych. Na przyk
ad, warto� �  260 
zosta
a wpisana dla zmiennej typu byte lub 
warto� �  -3 dla zmiennej typu unsigned word. 

Zwró�  uwag�  na zakres warto� ci dla danego typu danych 
zmiennej. 

190010 Zbyt wiele warto� ci zapisanych dla zmiennej (na 
przyk
ad, w p� tli uruchomionej przez skrypt). 
Warto� ci s�  zgubione poniewa�  tylko do 100 
akcji jest zapisanych w buforze. 

Zwi� ksz czas przerwy mi� dzy akcjami wielokrotnego 
zapisu. 

190011 Mo� liwa przyczyna 1: 
Wprowadzona warto� �  nie mo� e zosta�  zapisana 
do konfigurowanej zmiennej sterownika poniewa�  
wysoki lub niski limit zosta
 osi� gni� ty. 
System odrzuca wpis i przywraca warto� �  
pierwotn� . 
Mo� liwa przyczyna 2: 
Po
� czenie z sterownikiem zosta
o przerwane.. 

 

Upewnij si� , ze wprowadzona warto� �  znajduje si�  w 
zakresie warto� ci dla tej zmiennej.. 

 
 
 
 
Sprawd	  po
� czenie z PLC. 

190012 Nie jest mo� liwa konwersja z formatu 
	 ród
owego na format docelowy, np. 
próbowano przypisa�  warto� �  do licznika, która 
jest poza prawid
owym, okre� lonym przez PLC 
zakresem warto� ci. 
Zmiennej typu Integer, powinna by�  przypisana 
warto� �  typu String. 

Sprawd	  zakres warto� ci lub typ danych zmiennej. 

190100 Wska	 nik obszaru nie zosta
 zaktualizowany, 
poniewa�  adres skonfigurowany dla tego 
wska	 nika nie istnieje. Typy 
1 Alarmy ostrzegawcze 
2  Alarmy b
� dów 
3  Potwierdzenie sterownika 
4  Potwierdzenie urz� dzenia HMI 
5  Przypisania LED 
6  � � danie trendu 
7  Transfer trendu 1 
8  Transfer trendu 2 
No.: 
Kolejny numer pokazywany w WinCC flexible ES. 

Sprawd	  konfiguracj� . 

190101 Wska	 nik  obszaru  nie  zosta
  zaktualizowany, 
poniewa�   nie  mo� na  przypisa�   typu  PLC  do 
typu wska	 nika obszaru. 
Typ parametru i nr: 
zobacz alarm 190100 

- 
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190102 Wska	 nik obszaru zosta
 zaktualizowany po 

wyeliminowaniu przyczyny b
� du (powrót do 
zwyk
ej pracy). Typ parametru i nr: zobacz alarm 
190100. 

- 

200000 Koordynacja nie jest wykonana, poniewa�  adres 
skonfigurowany w sterowniku nie istnieje/nie jest 
ustawiony. 

Zmie�  adres lub ustaw go w sterowniku. 

200001 Anulowano koordynacj� , poniewa�  nie jest 
mo� liwy dost� p do zapisu do adresu 
skonfigurowanego w PLC. 

Zmie�  adres lub ustaw w sterowniku adres obszaru, który 
pozwala na dost� p do zapisu. 

200002 Koordynacja nie jest wykonywana w tej chwili, 
gdy�  format adresu wska	 nika obszaru nie 
pasuje do formatu pami� ci wewn� trznej. 

Wewn� trzny b
� d 

200003 Koordynacja mo� e by�  wykonana, gdy�  usuni� to 
przyczyn�  ostatniego b
� du (powrót do normalnej 
pracy). 

- 

200004 Koordynacja mo� e nie by�  wykonana. - 
200005 Dane nie s�  odczytywane ani zapisywane. Mo� liwe 

przyczyny: 
�  Uszkodzony kabel. 
�  PLC nie odpowiada, jest uszkodzony itp. 
�  Przeci� � ony system. 

Upewnij si� , � e kabel jest podpi� ty do sterownika 
oraz � e sterownik jest uruchomiony. 
Uruchom system ponownie je� li b
� d si�  powtarza. 

200100 Koordynacja nie jest wykonana, poniewa�  adres 
skonfigurowany w sterowniku nie istnieje/nie jest 
ustawiony. 

Zmie�  adres lub ustaw go w sterowniku. 

200101 Anulowano koordynacj� , poniewa�  nie jest 
mo� liwy dost� p do zapisu do adresu 
skonfigurowanego w PLC. 

Zmie�  adres lub ustaw w sterowniku adres obszaru, który 
pozwala na dost� p do zapisu. 

200102 Koordynacja nie jest wykonywana w tej chwili, 
gdy�  format adresu wska	 nika obszaru nie 
pasuje do formatu pami� ci wewn� trznej. 

Wewn� trzny b
� d 

200103 Koordynacja mo� e by�  wykonana, gdy�  usuni� to 
przyczyn�  ostatniego b
� du (powrót do normalnej 
pracy). 

- 

200104 Koordynacja mo� e nie by�  wykonana. - 
200105 Dane nie s�  odczytywane ani zapisywane. Mo� liwe 

przyczyny: 
�  Uszkodzony kabel. 
�  PLC nie odpowiada, jest uszkodzony itp. 
�  Przeci� � ony system. 

Upewnij si� , � e kabel jest podpi� ty do sterownika 
oraz � e sterownik jest uruchomiony. 
Uruchom system ponownie je� li b
� d si�  powtarza. 

210000 Zadania nie s�  wykonywane, poniewa�  adres 
skonfigurowany w sterowniku nie istnieje/nie jest 
ustawiony. 

Zmie�  adres lub ustaw go w sterowniku. 

210001 Zadania nie s�  wykonywane, poniewa�  nie jest 
mo� liwy dost� p do odczytu/zapisu do adresu 
skonfigurowanego w PLC. 

Zmie�  adres lub ustaw w sterowniku adres obszaru, który 
pozwala na dost� p do odczytu/zapisu. 

210002 Zadania nie s�  wykonywane, 
gdy�  format adresu wska	 nika obszaru nie 
pasuje do formatu pami� ci wewn� trznej. 

Wewn� trzny b
� d 

210003 Bufor zada�  znów jest przetwarzany, gdy�  
usuni� to przyczyn�  ostatniego b
� du (powrót do 
normalnej pracy). 

- 
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210004 Mo� liwe, � e bufor zada�  nie b� dzie 

przetwarzany. 
- 

210005 � � danie sterowania zosta
o zainicjowane 
nielegalnym numerem. 

Sprawd	  program w sterowniku. 

210006 Wyst� pi
 b
� d podczas próby wykonania � � dania 
sterowania. W rezultacie, � � danie sterowania nie 
zostanie wykonane. Zwró�  uwag�  na 
poprzedni/nast� pny alarm systemowy. 

Sprawd	  parametry � � dania sterowania. Skompiluj 
konfiguracje ponownie. 

220001 Zmienna nie jest za
adowana poniewa�  
odpowiedzialny driver komunikacji/urz� dzenie 
HMI nie obs
uguje 
adowania danych typu Boolean 
/danych dyskretnych. 

Zmie�  konfiguracj� . 

220002 Zmienna nie jest za
adowana poniewa�  
odpowiedzialny driver komunikacji/urz� dzenie 
HMI nie obs
uguje zapisu typu danych BYTE. 

Zmie�  konfiguracj� . 

220003 Driver komunikacji nie mo� e zosta�  za
adowany. 
Driver mo� e nie by�  zainstalowany. 

Zainstaluj driver przez reinstalacj�  WinCC flexible 
Runtime. 

220004 Komunikacja jest nieaktywna, dane aktualizacyjne 
nie s�  przesy
ane poniewa�  przewód jest 
niepod
� czony lub jest uszkodzony itp. 

Sprawd	  po
� czenie. 

220005 Komunikacja jest aktywna.. - 
220006 Po
� czenie pomi� dzy okre� lonym PLC i okre� lonym 

portem jest aktywne. 
- 

220007 Po
� czenie z okre� lonym sterownikiem 
zosta
o przerwane na okre� lonym porcie. 

Sprawd	 , czy: 
�  kabel jest pod
� czony 
�  sterownik jest OK 
�  u� ywany jest odpowiedni port 
�  konfiguracja jest OK (parametry interfejsu, ustawienia 

protoko
u, adres PLC). 
Restartuj system je� li alarm si�  powtarza. 

220008 Driver komunikacji nie mo� e uzyska�  dost� pu 
lub otworzy�  okre� lonego portu. Port mo� e by�  
u� ywany przez inn�  aplikacj�  lub u� yty port nie 
jest dost� pny na urz� dzeniu docelowym. 
Nie ma komunikacji ze sterownikiem. 

Zamknij wszystkie aplikacje z dost� pem do tego 
portu i restartuj komputer. 
U� yj innego portu w systemie. 

230000 Wprowadzona warto� �  nie mo� e by�  
zaakceptowana. System odrzuca wpis i przywraca 
poprzedni�  warto� � . 
Przekroczono zakres warto� ci albo 
wprowadzono niedozwolone znaki. 

Wprowad	  dozwolon�  warto� � . 

230002 Aktualnie  zalogowany  u� ytkownik  nie  posiada 
praw  zapisu.  System odrzuca wpis i 
przywraca warto� ci pocz� tkowe. 

Zaloguj si�  jako u� ytkownik z odpowiednimi prawami. 

230003 Zmiana  okre� lonego  ekranu  nie  powiod
a  si�  
poniewa�  ekran nie jest dost� pny/skonfigurowany. 
Dotychczasowy ekran pozostaje wybrany. 

Skonfiguruj ekran i sprawd	  funkcje wyboru ekranu. 

230005 Zakres warto� ci zmiennej zosta
 przekroczony w 
polu IO. Warto� �  poprzednia zmiennej zosta
a 
przywrócona. 

Zwró�  uwag�  na zakres warto� ci dla danej zmiennej. 
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230100 Podczas nawigacji w przegl� darce www, system 

zwróci
 wiadomo� � , która mo� e by�  interesuj� ca dla 
u� ytkownika. 
Przegl� darka dzia
a dalej, ale mo� e nie wy� wietla�  
nowej strony w pe
ni.. 

Przejd	  na inn�  stron� . 

230200 Po
� czenie poprzez kana
 HTTP zosta
o przerwane 
z powodu b
� du. Ten b
� d jest wyja� niony 
dok
adniej przez inny alarm systemowy. 
Dane nie s�  ju�  d
u� ej wymieniane. 

Sprawd	  po
� czenie sieciowe. 
Sprawd	  konfiguracj�  serwera. 

230201 Po
� czenie kana
em HTTP zosta
o utworzone. 
Dane s�  wymieniane. 

- 

230202 WININET.DLL wykry
 b
� d. Ten b
� d zazwyczaj 
pojawia si� , kiedy próba po
� czenia do serwera 
ko� czy si�  niepowodzeniem lub serwer odrzuca 
po
� czenie z powodu braku odpowiedniej 
autoryzacji u klienta. Nieznany certyfikat serwera 
mo� e równie�  by�  przyczyn�  je� li po
� czenie jest 
kodowane, na przyk
ad SSL. 
Tekst alarmu dostarczy wi� cej szczegó
ów. 
Tekst ten jest zawsze w j� zyku zainstalowanego 
Windowsa, poniewa�  jest zwracany przez system 
operacyjny Windows. 
Przetwarzane warto� ci nie s�  ju�  d
u� ej przesy
ane. 

W zale� no� ci od przyczyny: 
Gdy  próba  po
� czenia  nie  powiod
a  si�   lub wyst� pi
  
b
� d przeterminowania: 
�  Sprawd	  po
� czenie z sieci� , oraz sam�  sie� . 
�  Sprawd	  adres serwera. 
�  Sprawd	  czy serwer sieciowy jest uruchomiony na 

komputerze docelowym. 
B
� dna autoryzacja: 
�  Skonfigurowana nazwa u� ytkownika lub/i has
o nie 

pasuj�  do tego na serwerze. Wprowad	  spójno� �  . 
Kiedy certyfikat serwera zostaje odrzucony: 
Certyfikat sygnowany przez nieznany CA(): 
�  Zignoruj ten komunikat w twoim projekcie lub 
�  Zainstaluj certyfikat, który zosta
 sygnowany przez 

	 ród
owy certyfikat znany komputerowi klienta. 
Data certyfikatu jest niepoprawna: 
�  Zignoruj ten komunikat w twoim projekcie lub 
�  Zainstaluj certyfikat z wa� n�  dat�  na serwerze. 
B
� dny CN (Common Name lub Computer Name): 
�  Zignoruj ten komunikat w twoim projekcie lub 
�  Zainstaluj certyfikat z nazw�  odpowiadaj� c�  

adresowi serwera. 

230203 Pomimo, � e mo� na po
� czy�  si�  z serwerem, 
serwer HTTP odrzuca po
� czenie z powodu: 
�  WinCC flexible Runtime nie jest uruchomiony 

na serwerze lub 
�  Kana
 HTTP nie jest obs
ugiwany (Us
uga 503 

jest  niedost� pna). 
Inne b
� dy mog�  si�  pojawia� , je� li serwer sieciowy 
nie  obs
uguje  kana
u  HTTP.  J� zyk tekstu  alarmu 
zale� y od serwera sieciowego. 
Dane s�  wymieniane. 

B
� d 503 Us
uga niedost� pna: Sprawd	  czy program 
WinCC flexible Runtime jest uruchomiony na 
serwerze na którym jest obs
ugiwany kana
 
HTTP. 

230301 Pojawi
  si�   wewn� trzny  b
� d.  Angielski  
tekst wyja� nia b
� d bardziej szczegó
owo. 
Mo� e on by�   spowodowany niewystarczaj� c�   
ilo� ci�  pami� ci. OCX nie pracuje. 

- 

230302 Nazwa zdalnego serwera nie mo� e by�  ustalona. 
Próba po
� czenia zako� czy
a si�  niepowodzeniem. 

Sprawd	  skonfigurowany adres serwera. 
Sprawd	  czy us
uga DNS jest dost� pna w sieci. 
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230303 Zdalny serwer nie dzia
a na adresowanym 

komputerze. 
B
� dny adres serwera. 
Próba po
� czenia zako� czy
a si�  niepowodzeniem. 

Sprawd	  skonfigurowany adres serwera. 
Sprawd	  czy serwer zdalny jest uruchomiony na 
komputerze docelowym. 

230304 Zdalny serwer w adresowanym komputerze jest 
niekompatybilny z VNCOCX. 
Próba po
� czenia zako� czy
a si�  niepowodzeniem. 

U� yj kompatybilnego zdalnego serwera. 

230305 Autoryzacja nieprawid
owa poniewa�  
has
o jest niepoprawne. 
Próba po
� czenia zako� czy
a si�  niepowodzeniem. 

Wprowad	  poprawne has
o. 

230306 B
� d w po
� czeniu ze zdalnym serwerem. Mo� e 
si�  to pojawia�  jako efekt problemów sieciowych. 
Próba po
� czenia zako� czy
a si�  niepowodzeniem. 

Sprawd	 , czy 
�  kabel sieciowy jest pod
� czony 
�  s�  problemy na sieci 

230307 Po
� czenie ze zdalnym serwerem zosta
o 
przerwane poniewa� : 
�  zdalny serwer zosta
 wy
� czony lub 
�  u� ytkownik wyda
 polecenie serwerowi, 

aby zako� czy
 wszystkie po
� czenia. 
Po
� czenie zosta
o zako� czone. 

- 

230308 Ten alarm dostarcza informacji o stanie 
po
� czenia. 
Nast� puje próba po
� czenia. 

- 

240000 Program WinCC flexible Runtime dzia
a 
w trybie demo. Nie posiadasz autoryzacji lub twoja 
autoryzacja jest uszkodzona. 

Zainstaluj autoryzacje. 

240001 Program WinCC flexible Runtime dzia
a 
w trybie demo. Zbyt wiele zmiennych (tagów )zosta
o
skonfigurowanych dla zainstalowanej wersji. 

Za
aduj odpowiedni�  autoryzacje/ powerpack. 

240002 WinCC flexible Runtime dzia
a w ograniczonym 
czasowo trybie awaryjnej autoryzacji. 

Odzyskaj pe
n�  autoryzacj� . 

240003 Autoryzacja nie powiod
a si� . 
Bez autoryzacji, WinCC b� dzie dzia
a�  w trybie 
demonstracyjnym (demo). 

Restartuj WinCC flexible Runtime lub przeinstaluj go. 

240004 B
� d podczas odczytu awaryjnej autoryzacji. 
Program wykonawczy WinCC flexible dzia
a 
w trybie demonstracyjnym (demo). 

Restartuj WinCC flexible Runtime, zainstaluj, lub napraw 
autoryzacj�  (zobacz Commissioning Instructions 
Software Protection). 

250000 Zmienna w okre� lonej linii w "Status force" nie jest 
aktualizowana poniewa�  adres skonfigurowany 
dla tej zmiennej jest niedost� pny. 

Sprawd	  ustawiony adres, a nast� pnie zweryfikuj czy ten 
sam adres jest ustawiony na sterowniku.. 

250001 Zmienna w okre� lonej linii w "Status force" nie jest 
aktualizowana poniewa�  typ sterownika 
skonfigurowany dla tej zmiennej nie istnieje. 

Sprawd	  ustawiony adres. 

250002 Zmienna w okre� lonej linii w "Status force" nie jest 
aktualizowana poniewa�  nie mo� na okre� li�  typu 
sterownika poprzez typ zmiennej.. 

Sprawd	  ustawiony adres. 

250003 Próba po
� czenia do PLC nie powiod
a si� . 
Zmienne nie s�  aktualizowane. 

Sprawd	  pod
� czenie do PLC. Sprawd	  czy 
sterownik jest w
� czony i w trybie online. 

260000 Nieznany u� ytkownik lub nieznane has
o zosta
o 
wprowadzone do systemu. 
Bie� � cy u� ytkownik zostaje wylogowany z systemu. 

Zaloguj si�  do systemu jako u� ytkownik posiadaj� cy 
wa� ne has
o. 
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260001 Zalogowany u� ytkownik nie posiada 

wystarczaj� cych uprawnie�  do uruchomienia 
chronionych funkcji systemu. 

Zaloguj si�  do systemu jako u� ytkownik 
posiadaj� cy wystarczaj� ce uprawnienia. 

260002 Ten alarm jest wyzwalany przez funkcj�  systemow�  
"TrackUserChange". 

- 

260003 U� ytkownik wylogowa
 si�  z systemu. - 
260004 Wprowadzona nazwa u� ytkownika ju�  istnieje w 

konfiguracji u� ytkowników. 
Wprowad	  inn�  nazw�  u� ytkownika poniewa�  ka� da 
nazwa musi by�  unikatowa w konfiguracji u� ytkowników. 

260005 Wpis zosta
 odrzucony. U� yj krótszej nazwy u� ytkownika. 
260006 Wpis zosta
 odrzucony. U� yj krótszego lub d
u� szego has
a. 
260007 Wprowadzona warto� �  czasu przeterminowania 

logowania jest poza ustalonym zakresem 0 do 60 
minut. Nowa warto� �  jest odrzucona i przywrócono 
warto� �  pocz� tkow� . 

Wprowad	  warto� �  czasu przeterminowania logowania z 
przedzia
u warto� ci 0 do 60 minut. 

260008 Próbowano odczyta�  plik PTProRun.pwl utworzony 
przy pomocy ProTool V 6.0 w WinCC flexible. 
Odczyt tego pliku zosta
 anulowany ze wzgl� du na 
niezgodno� �  formatu. 

- 

270000 Zmienna  nie  jest  wskazana  w  alarmie 
poniewa�   próbuje  ona  uzyska�   dost� p  
do b
� dnego adresu w sterowniku. 

Sprawd	   czy obszar danych  dla  tej  zmiennej  istnieje 
w sterowniku,  czy  adres  skonfigurowany  jest  
poprawnie oraz czy zakres warto� ci zmiennej jest 
poprawny. 

270001 Istnieje limit dla ka� dego urz� dzenia, 
który okre� la ile alarmów mo� e oczekiwa�  kolejce 
do wy� wietlenia (zobacz instrukcj�  obs
ugi) Ten 
limit zosta
 przekroczony. Widok nie zawiera ju�  
d
u� ej wszystkich alarmów. Jednak� e wszystkie 
alarmy s�  zapisane w buforze. 

- 

270002 Widok pokazuje alarmy rejestru, dla którego nie 
ma � adnych danych w bie� � cym projekcie. 
Znaki wieloznaczne s�  wy� wietlane dla alarmów. 

Je� li potrzeba, usu�  dane starszego rejestr. 

270003 Us
uga nie mo� e by�  uruchomiona poniewa�  
zbyt du� o urz� dze�  chce j�  uruchomi� . 
Maksymalnie cztery urz� dzenia mog�  
wykona�  akcje. 

Zredukuj ilo� �  urz� dze�  HMI, które chc�  u� y�  tej us
ugi. 

280000 Po
� czenie zosta
o przywrócone, a powód 
przerwania zosta
 usuni� ty.. 

- 

280001 Dane nie s�  odczytywane ani zapisywane. Mo� liwe 
przyczyny: 
�  Uszkodzony kabel. 
�  PLC nie odpowiada, jest uszkodzony itp. 
�  U� yty z
y port dla po
� czenia. 
�  Przeci� � ony system. 

Sprawd	 , czy: 
�  kabel jest pod
� czony 
�  sterownik jest OK 
�  u� ywany jest odpowiedni port 
Restartuj system je� li alarm si�  powtarza. 

280002 U� yte po
� czenie potrzebuje wykorzystania bloku 
funkcyjnego w sterowniku. 
Blok funkcyjny zg
osi
 si� . Komunikacja jest teraz 
mo� liwa. 

- 
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280003 U� yte po
� czenie potrzebuje wykorzystania bloku 

funkcyjnego w sterowniku. 
Blok funkcyjny nie odpowiada. 

Sprawd	 , czy: 
�  kabel jest pod
� czony 
�  sterownik jest OK 
�  u� ywany jest odpowiedni port 
Restartuj system je� li alarm si�  powtarza. 
Post� powanie zale� y od kodu b
� du: 
1:  Blok funkcyjny musi ustawi�  bit COM w 
przesy
ce odpowiedzi. 
2:  Blok funkcyjny nie mo� e ustawia�  bitu ERROR w 
przesy
ce odpowiedzi. 
3:  Blok funkcyjny musi odpowiedzie�  w okre� lonym 
czasie (timeout). 
4:  Po
� cz si�  online z PLC. 

280004 Po
� czenie z sterownikiem zosta
o zak
ócone. 
Nie ma � adnego przesy
u danych w tym 
momencie. 

Sprawd	  parametry po
� czenia w WinCC flexible. 
Upewnij si� , � e przewody s�  pod
� czone, sterownik 
sprawny,  a u� ywany interfejs jest poprawny. 
Uruchom ponownie system je� li alarm si�  powtarza. 

290000 Tag receptury nie mo� e by�  odczytany lub 
zapisany. Zostaje mu przypisana warto� �  
pocz� tkowa. 
Alarm mo� e by�  wprowadzony do buforu 
alarmów do czterech b
� dnych zmiennych je� li 
potrzeba. Po tym zostaje wys
any alarm 
290003. 

Sprawd	  w konfiguracji czy adres tej zmiennej zosta
 
ustawiony na sterowniku. 

290001 Próbowano przypisa�  warto� �  zmiennej receptury 
do warto� ci która jest poza zakresem dozwolonym 
dla tego typu. Alarm mo� e by�  wprowadzony do 
buforu alarmów do czterech b
� dnych zmiennych 
je� li potrzeba. Po tym zostaje wys
any alarm 
290004. 

Zwró�  uwag�  na zakres warto� ci dla danego typu 
zmiennej. 

290002 Nie jest mo� liwa zmiana warto� ci z formatu 
	 ród
owego do na docelowy. Alarm mo� e by�  
wprowadzony do buforu alarmów do czterech 
b
� dnych zmiennych je� li potrzeba. Po tym 
zostaje wys
any alarm 290005. 

Sprawd	  zakres warto� ci, lub typ zmiennej. 

290003 Ten alarm pojawia si�  gdy alarm o numerze 
290000 jest uruchomiony wi� cej ni�  pi� �  razy. 
W tym przypadku nie s�  generowane � adne 
oddzielne alarmy. 

Sprawd	  w konfiguracji czy adres tej zmiennej zosta
 
ustawiony na sterowniku. 

290004 Ten alarm pojawia si�  gdy alarm o numerze 
290001 jest uruchomiony wi� cej ni�  pi� �   razy. 
W tym przypadku nie s�  generowane � adne 
oddzielne alarmy. 

Zwró�  uwag�  na zakres warto� ci dla danego typu 
zmiennej. 

290005 Ten alarm pojawia si�  gdy alarm o numerze 
290002 zosta
 uruchomiony wi� cej ni�  pi� �  razy. 
W tym przypadku nie s�  generowane � adne 
oddzielne alarmy. 

Sprawd	  zakres warto� ci, lub typ zmiennej. 

290006 Warto� ci wprowadzone naruszy
y warto� ci 
progowe skonfigurowane dla zmiennej. 

Zwró�  uwag�  na skonfigurowane lub bie� � ce warto� ci 
progowe zmiennej. 
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Numer Efekt/przyczyna Post� powanie 
290007 Jest ró� nica pomi� dzy 	 ród
ow�  a docelow�  

struktur�  receptury, która jest teraz przetwarzana. 
Struktura 	 ród
owa zawiera dodatkowe zmienne 
danych receptury, które nie s�  dost� pne w 
docelowej strukturze. 
Zmiennej danej receptury zostaje przypisana jej 
warto� �  pocz� tkowa. 

Umie� �  okre� lon�  zmienn�  danych receptury w 
strukturze 	 ród
owej. 

290008 Jest ró� nica pomi� dzy 	 ród
ow�  a docelow�  
struktur�  receptury, która jest teraz przetwarzana. 
Struktura 	 ród
owa zawiera dodatkowe zmienne 
danych receptury, które nie s�  dost� pne w 
docelowej strukturze, przez co nie mog�  by�  
przypisane. Warto� �  jest odrzucona. 

Usu�  okre� lon�  zmienn�  z receptury i z projektu. 

290010 Miejsce zapisu skonfigurowane dla receptury jest 
niedozwolone. 
Mo� liwe przyczyny: 
Niedozwolone znaki, ochrona przed zapisem, no� nik
danych nie posiada wi� cej miejsca lub nie istnieje. 

Sprawd	  skonfigurowane miejsce zapisu. 

290011 Rekord danych o okre� lonym numerze nie istnieje. Sprawd	  	 ród
o dla numeru (sta
a lub warto� �  zmiennej). 

290012 Receptura o okre� lonym numerze nie istnieje. Sprawd	  	 ród
o dla numeru (sta
a lub warto� �  zmiennej). 

290013 Próbowano zapisa�  rekord danych pod numerem 
rekordu danych, który ju�  istnieje. 
Akcja nie zosta
a wykonana. 

Mo� liwe dzia
ania: 
�  Sprawd	  	 ród
o dla numeru (sta
a lub warto� �  

zmiennej). 
�  Najpierw usu�  rekord danych. 
�  Zmie�  parametr "Overwrite". 

290014 Plik okre� lony do importu nie mo� e by�  
znaleziony. 

Sprawd	 : 
�  Nazw�  pliku 
�  Upewnij si� , � e plik znajduje si�  w podanej lokacji. 

290020 	 adowanie rekordów danych z urz� dzenia 
HMI do PLC zosta
o rozpocz� te. 

- 

290021 	 adowanie rekordów danych z urz� dzenia 
HMI do PLC zosta
o zako� czone. 

- 

290022 	 adowanie rekordów danych z urz� dzenia 
HMI do PLC zosta
o anulowane z powodu 
b
� du. 

Sprawd	  w konfiguracji, czy: 
�  Adresy zmiennych s�  skonfigurowane w sterowniku 
�  Numer receptury istnieje 
�  Numer rekordu danych istnieje 
�  Parametr „Overwrite” jest ustawiony 

290023 	 adowanie rekordów danych z PLC do 
urz� dzenia HMI zosta
o rozpocz� te. 

- 

290024 	 adowanie rekordów danych z PLC do 
urz� dzenia HMI zosta
o zako� czone. 

- 
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290025 	 adowanie rekordów danych z PLC do 

urz� dzenia HMI zosta
o anulowane z 
powodu b
� du. 

Sprawd	  w konfiguracji, czy: 
�  Adresy zmiennych s�  skonfigurowane w sterowniku 
�  Numer receptury istnieje 
�  Numer rekordu danych istnieje 
�  Parametr „Overwrite” jest ustawiony 

290026 Próbowano odczyta� /zapisa�  rekord danych 
pomimo, � e dany rekord nie jest w tym 
momencie wolny. 
Ten b
� d mo� e si�  pojawi�  w przypadku 
receptur, dla których skonfigurowano 
adowanie 
z synchronizacj� . 

Ustaw status rekordu danych na zero. 

290027 Nie mo� na po
� czy�  si�  ze sterownikiem. Przez to 
nie mo� na odczyta�  ani zapisa�  danych. 
Mo� liwe przyczyny: 
Nie ma fizycznego po
� czenia ze sterownikiem 
(przewód niepod
� czony, przewód uszkodzony) lub 
sterownik jest wy
� czony. 

Sprawd	  po
� czenie do PLC. 

290030 Ten alarm jest wysy
any kiedy wybierzesz 
ekran, który zawiera widok receptury, w której rekord
danych jest ju�  wybrany. 

Za
aduj ponownie rekord danych z lokacji pami� ci lub 
zachowaj bie� � ce warto� ci. 

290031 Podczas zapisu wykryto, � e rekord o danym 
numerze ju�  istnieje. 

Nadpisz rekord danych lub anuluj akcj� . 

290032 Podczas eksportu rekordu danych, wykryto, � e plik 
o okre� lonej nazwie ju�  istnieje. 

Nadpisz plik lub anuluj akcj� . 

290033 � � danie potwierdzenia przed usuni� ciem danych. - 
290040 B
� d rekordu danych, z kodem b
� du %1, który nie 

mo� e zosta�  dok
adniej okre� lony. Akcja zosta
a 
anulowana. 
Mo� liwe, � e rekord danych nie zosta
 
zainstalowany poprawnie w sterowniku. 

Sprawd	  miejsce zapisu, rekord danych, wska	 nik 
obszaru „Data record” oraz je� li potrzeba po
� czenie z 
sterownikiem. 
Uruchom ponownie akcje po krótkim czasie. 
Je� li b
� d si�  powtarza, skontaktuj si�  ze Wsparciem 
klienta. Prze� lij ten kod b
� du do Wsparcia klienta. 

290041 Rekord danych lub plik nie mo� e zosta�  zapisany 
poniewa�  miejsce zapisu jest ju�  pe
ne. 

Usu�  zb� dne pliki. 

290042 Próbowano wykona�  kilka akcji receptur 
równocze� nie. Ostatnia akcja nie zosta
a 
wykonana. 

Wywo
aj akcje ponownie po odczekaniu krótkiego okresu 
czasu. 

290043 � � danie potwierdzenia przed zachowaniem danych. - 
290044 Miejsce przechowywania receptury zosta
o 

zniszczone i jest usuni� te. 
- 

290050 Eksport rekordów danych zosta
 rozpocz� ty. - 

290051 Eksport rekordów danych zosta
 zako� czony. - 

290052 Eksport rekordów danych zosta
 anulowany z 
powodu b
� du. 

Upewnij si� , � e struktura rekordu danych w miejscu 
zapisu, oraz bie� � ca struktura receptury w urz� dzeniu 
HMI s�  identyczne. 

290053 Import rekordów danych zosta
 rozpocz� ty. - 
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290054 Import rekordów danych zosta
 zako� czony. - 

290055 Import rekordów danych zosta
 anulowany z 
powodu b
� dów. 

Upewnij si� , � e struktura rekordu danych w miejscu 
zapisu, oraz bie� � ca struktura receptury w urz� dzeniu 
HMI s�  identyczne. 

290056 B
� d w trakcie zapisu/odczytu warto� ci w 
okre� lonej linii/kolumnie. 
Akcja zosta
a anulowana. 

Sprawd	  okre� lon�  lini� /kolumn� . 

290057 Zmienne w okre� lonej recepturze zosta
y 
prze
� czone z trybu „offline” na „online”. Ka� da 
modyfikacja zmiennej w tej recepturze jest teraz 
natychmiastowo za
adowana do sterownika. 

- 

290058 Zmienne w okre� lonej recepturze zosta
y 
prze
� czone z trybu „offline” na „online”. 
Modyfikacje zmiennych w tej recepturze nie s�  
natychmiastowo przenoszone do sterownika, lecz 
mog�  by�  transferowane tylko poprzez za
adowanie 
rekordu danych. 

- 

290059 Okre� lony rekord danych zosta
 zapisany. - 

290060 Okre� lony rekord danych zosta
 wyczyszczony. - 

290061 Czyszczenie okre� lonego rekordu zosta
o 
anulowane z powodu b
� du. 

- 

290062 Numer rekordu danych jest powy� ej maksimum 
65536. 
Ten rekord danych nie mo� e zosta�  utworzony. 

Wybierz inny numer. 

290063 Wyst� puje wraz z funkcj�  systemow�  
"ExportDataRecords" Kiedy parametr 
"Overwrite" jest ustawiony na No. 
Próbowano zapisa�  receptur�  pod nazw� , która ju�  
istnieje. Eksport jest anulowany. 

Sprawd	  funkcj�  systemow�  "ExportDataRecords". 

290068 � � danie potwierdzenia usuni� cia wszystkich 
rekordów z receptury. 

- 

290069 � � danie potwierdzenia usuni� cia wszystkich 
rekordów ze wszystkich receptur. 

- 

290070 Dany rekord nie istnieje w pliku importu. Sprawd	  	 ród
o numeru lub nazwy rekordu danych  
(sta
a lub warto� �  zmiennej). 

290071 Podczas edycji zmiennych w rekordzie danych, 
wprowadzono zmienn�  która przekracza dolny 
zakres limitu zmiennej w recepturze. 
Wpis jest anulowany. 

Wprowad	  warto� �  z przedzia
u limitu zmiennej 
w recepturze. 

290072 Podczas edycji zmiennych w rekordzie danych, 
wprowadzono zmienn�  która przekracza górny 
zakres limitu zmiennej w recepturze. 
Wpis jest anulowany. 

Wprowad	  warto� �  z przedzia
u limitu zmiennej 
w recepturze. 
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290073 Akcja (np. zapis rekordu danych) Zako� czy
a si�  

niepowodzeniem z powodu nieznanego b
� du. 
B
� d odpowiada statusowi alarmu 
IDS_OUT_CMD_EXE_ERR w du� ym podgl� dzie 
receptury. 

- 

290074 W trakcie zapisu odkryto, � e rekord danych o 
podanym numerze ju�  istnieje, lecz pod inn�  
nazw� . 

Nadpisz rekord danych, zmie�  numer rekordu 
danych lub anuluj akcj� . 

290075 Rekord danych o podanej nazwie ju�  
istnieje. Rekord danych nie zosta
 zapisany. 

Prosz�  wybra�  inn�  nazw�  rekordu danych. 

300000 B
� dna konfiguracja monitorowania procesu. 
 (np. u� ywaj� c PDiag lub S7-Graph): W 
kolejce jest wi� cej alarmów ni�  okre� lonych w 
specyfikacji CPU. Kolejne alarmy ALARM_S nie 
b� d�  obs
ugiwane przez PLC i przesy
ane 
do urz� dzenia HMI. 

Zmie�  konfiguracje sterownika. 

300001 ALARM_S nie jest obs
ugiwany w tym sterowniku. Wybierz sterownik, który obs
uguje us
ug�  ALARM_S. 
310000 Próbowano wydrukowa�  zbyt wiele raportów 

równolegle. W dany czasie mo� e by�  drukowany 
tylko jeden rejestr; drukowanie 
jest anulowane. 

Poczekaj, a�  poprzedni rejestr zostanie 
wydrukowany. W razie potrzeby powtórz 
wydruk. 

310001 Wyst� pi
 b
� d przy uruchamianiu drukarki. Raport 
nie zosta
 wydrukowany lub zosta
 wydrukowany 
z b
� dami. 

Oce�  dodatkowe alarmy systemowe powi� zane z 
tym alarmem. 
Je� li potrzeba powtórz wydruk. 

320000 Zmiany zosta
y ju�  wskazane przez inne 
urz� dzenie. 
Zmiany nie s�  ju�  d
u� ej kontrolowane. 

Odznacz zmiany na innej jednostce wy� wietlaj� cej oraz 
zaznacz ekran kontroli  ruchu na wymaganej  jednostce 
wy� wietlaj� cej.. 

320001 Sie�  jest zbyt z
o� ona. 
B
� dne adresy nie mog�  zosta�  wskazane. 

Przejrzyj sie�  w STL. 

320002 Nie wybrano � adnego alarmu diagnostycznego. 
Jednostka nale� � ca do alarmu nie mo� e by�  
wybrana. 

Wybierz alarm diagnostyczny z ekranu alarmów 
ZP_ALARM. 

320003 Dla wybranej jednostki nie istniej�  � adne alarmy. 
Widok szczegó
owy nie wizualizuje � adnej sieci. 

Wybierz wadliw�  jednostk�  z ekranu przegl� dowego. 

320004 Wymagane stany sygna
u nie mog�  by�  odczytane 
przez PLC. B
� dne adresy nie zosta
y znalezione. 

Sprawd	  zgodno� �  pomi� dzy konfiguracj�  na jednostce 
wy� wietlaj� cej a programem na PLC. 

320005 Projekt  zawiera  elementy  ProAgent,  które  nie  
s�  zainstalowane.  Funkcje  diagnostyczne  
ProAgent nie mog�  zosta�  wykonane. 

Aby uruchomi�  projekt zainstaluj opcjonalny pakiet 
ProAgent. 

320006 Spróbowa
e�  wykona�  funkcj�  która nie jest 
wspierana w bie� � cym uk
adzie. 

Sprawd	  typ wybranej jednostki. 

320007 Nie znaleziono w sieci � adnych adresów 
wyzwalaj� cych alarmy. ProAgent nie mo� e 
wskaza�  � adnych b
� dnych adresów. 

Prze
� cz ekran szczegó
owy na tryb STL i sprawd	  
status adresów oraz wykluczenia adresów. 

320008 Dane diagnostyczne zachowane w konfiguracji nie 
s�  zsynchronizowane z tymi w PLC. ProAgent 
mo� e tylko wskazywa�  jednostki diagnostyczne. 

Prze� lij projekt ponownie na urz� dzenie HMI. 
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320009 Dane diagnostyczne zachowane w konfiguracji nie 

s�  zsynchronizowane z tymi w PLC. Ekran 
diagnostyczny mo� e by�  u� ywany jak zawsze 
ProAgent mo� e nie by�  w stanie pokaza�  
wszystkich tekstów diagnostycznych. 

Prze� lij projekt ponownie na urz� dzenie HMI. 

320010 Dane diagnostyczne zachowane w konfiguracji nie 
s�  zsynchronizowane z tymi w STEP7. 
Dane diagnostyczne w ProAgent nie s�  aktualne. 

Prze� lij projekt ponownie na urz� dzenie HMI. 

320011 Jednostka z danymi numerami DB oraz numerami 
FB nie istnieje. 
Funkcja nie mo� e by�  wykonana. 

Sprawd	  parametry funkcji "SelectUnit" i jednostki 
wybrane w projekcie. 

320012 Okno dialogowe "Step sequence mode" nie jest 
ju�  d
u� ej wspierane. 

U� yj ekranu ZP_STEP z odpowiedniego 
standardowego projektu dla twojego projektu. Zamiast 
funkcji Overview_Step_Sequence_Mode, 
wywo
aj funkcj�  "FixedScreenSelection" u� ywaj� c 
ZP_STEP jak nazwa na ekranie. 

320014 Wybrany sterownik nie mo� e zosta�  okre� lony dla 
ProAgent. 
Podgl� d alarmu przypisanego do funkcji 
systemowej "EvaluateAlarmDisplayFault" nie zosta
 
odnaleziony. 

Sprawd	  parametry funkcji systemowej 
"EvaluateAlarmDisplayFault". 

330022 Zbyt du� a ilo� �  otwartych okien dialogowych w 
urz� dzeniu HMI. 

Zamknij wszystkie niepotrzebne okna dialogowe w 
urz� dzeniu HMI. 
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Skróty B 
 

CPU Central Processing Unit (Jednostka centralna)  
CSV Comma Separated Values (Warto� ci oddzielone przecinkiem) 
CTS Clear To Send (Gotowo� �  do wysy
ania) 
DC Direct Current (Pr� d wyprostowany)  
DCD Data Carrier Detect (Detekcja no� nej danych) 
DIL Dual-in-Line (typ obudowy uk
adów scalonych; dwurz� dowy) 

DP Distributed I/O (Rozproszone I/O) 
DSN Data Source Name (Nazwa 	 ród
a danych) 
DSR Data Set Ready (Gotowo� �  zestawu danych) 
DTR Data Terminal Ready (Gotowo� �  terminala danych) 
EMC Electromagnetic Compatibility (Kompatybilno� �  elektromagnetyczna) 
EN European standard (Norma europejska) 
ES Engineering System (System in� ynierski) 

ESD Electrostatic Discharge (Wy
adowanie elektrostatyczne, komponenty i 
modu
y zagro� one przez takie wy
adowanie) 

ESD Electrostatic Sensitive Device (Urz� dzenie wra� liwe na wy
adowania 
elektrostatyczne) 

GND Ground (Masa, uziemienie) 
HF High Frequency (Wysoka cz� stotliwo� � ) 
HMI Human Machine Interface (Interfejs cz
owiek-maszyna) 
IEC International Electronic Commission (Mi� dzynarodowa komisja 

elektroniczna) 
IF Interface (Interfejs) 
LED Light Emitting Diode (Dioda � wiec� ca) 
MMC Multi-Media Card (Karta multimedialna) 
MOS Metal Oxide Semiconductor (Metal-tlenek-pó
przewodnik; rodzaj z
� cza) 
MPI Multipoint Interface (SIMATIC S7) 
MS Microsoft 
MTBF Mean Time Between Failures (� redni czas mi� dzyawaryjny) 
n. c. Not connected (Niepod
� czony) 
OP Operator Panel (Panel opeatorski) 
PC Personal Computer (Komputer osobisty) 
PG Programming device (Programator) 
PLC Programmable Logic Controller (Programowalny sterownik logiczny) 
PPI Point to Point Interface (SIMATIC S7)  

RAM Random Access Memory (Pami� �  o dost� pie swobodnym) 
RTS Request To Send (� � danie wysy
ania) 
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RxD Receive Data (Odbiór danych) 
SELV Safety Extra Low Voltage 
SP Service pack 
STN Super Twisted Nematic 
Sub-D Subminiature D (plug) 
TAB Tabulator 
TCP/IP Transmission Control Protocol/Internet Protocol 
TFT Thin Film Transistor (Tanzystor cienkowarstwowy) 
TxD Transmit Data (Transmisja danych) 
UL Underwriter’s Laboratory 
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S
ownik 
 
 
 
Acknowledge 
(Potwierdzenie) 

 
Potwierdzenie alarmu oznacza, � e go zauwa� y
e� . 

 
 
AG 

Sterownik serii SIMATIC S5, np. AG S5-115U 
 
 
Alarm logging 
(Rejestracja 
alarmów) 

 

 
Wysy
anie alarmów na drukark�  równolegle do wy� wietlania ich na ekranie urz� dzenia 
HMI. 

 

 
 
Alarm, acknowledging (Potwierdzanie alarmów) 

Potwierdzenie alarmu oznacza, � e go zauwa� y
e� . 
 
 
Alarm, activated 
(Aktywacja 
alarmu) 

 
Moment, w którym alarm jest wyzwolony przez sterownik lub urz� dzenie HMI. 

 
 
Alarm, deactivated (Dezaktywacja alarmu) 

Moment, w którym inicjacja alarmu jest resetowana przez sterownik. 
 
 
Alarm, user-specific (Alarm u� ytkownika) 

Alarm u� ytkownika mo� e by�  przypisany do jednej poni� szych klas: 


    B
� d (Error) 


    (Ostrze� enie) Warning 


    Klasa u� ytkownika 

Alarm u� ytkownika wskazuje pewne stany pracy instalacji pod
� czonej do urz� dzenia HMI 
przez sterownik. 

 
 
AS 

Sterownik z rodziny SIMATIC S7, np. SIMATIC S7-300 
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AS 511  

Protokó
 programowania interfejsu sterownika SIMATIC S5 
 
 
Boot loader  

 
U� ywany do uruchamiania systemu operacyjnego. Automatycznie uruchamiany w 
momencie za
� czenia urz� dzenia HMI. Ekran startowy pojawiaj� cy si�  podczas 
uruchamiania. Po za
adowaniu systemu operacyjnego otwiera si�  Loader. 

 

 
 
Configuration computer (Komputer konfiguracyjny) 

Ogólna nazwa dla programatorów (PG) i komputerów PC, na których tworzone s�  projekty 
instalacji za pomoc�  oprogramowania in� ynierskiego. 

 

 
 
Control request 
(� � danie 
sterowania) 

 
Wyzwala funkcj�  poprzez sterownik. 

 
 
Controller 
(Sterownik) 

 

 
Ogólna nazwa dla urz� dze�  i systemów, z którymi komunikuje si�  urz� dzenie HMI, np. 
SIMATIC S7. 

 

 
 
Display duration 
(Czas 
wy� wietlania) 

 
Okre� la kiedy i jak d
ugo alarm systemowy jest wy� wietlany na urz� dzeniu HMI. 

 
 
EMC  

 
Kompatybilno� �  elektromagnetyczna jest zdolno� ci�  sprz� tu elektrycznego do poprawnego 
funkcjonowania w swoim elektromagnetycznym otoczeniu bez wp
ywu na to otoczenie. 

 

 
 
Engineering software (Oprogramowanie in� ynierskie) 

Oprogramowanie do tworzenia projektów do wizualizacji procesów – zobacz równie�  
projekt, wizualizacja procesu i oprogramowanie runtime 

 

 
 
Event 
(Zdarzenie) 

 

 
Funkcje s�  wyzwalane przez zdefiniowane nadchodz� ce zdarzenia. Zdarzenia mog�  by�  
konfigurowane. Przyk
adowo zdarzenia zwi� zane z przyciskiem to min "Press" i "Release". 

 

 
 
Fault time 
(Czas b
� du) 

 
Okres czasu pomi� dzy aktywacj�  i dezaktywacj�  alarmu. 
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Field (Pole)  

Obszar na ekranach do wprowadzania i wy� wietlania warto� ci. 
 
 
Flash memory 
(Pami� �  Flash) 

 

 
Nieulotna pami� �  z uk
adami scalonymi EEPROM, u� ywana jako przeno� na pami� �  lub 
jako modu
 pami� ci zainstalowany na sta
e na p
ycie g
ównej. 

 

 
 
Half brightness lifetime (Czas po
owicznej jasno� ci) 

Okres czasu, po którym jasno� �  � wiecenia spada do 50% warto� ci pocz� tkowej. Warto� �  
zale� y od temperatury pracy. 

 

 
 
Hardcopy 
(Kopia trwa
a) 

 
Wydruk zawarto� ci ekranu na drukarce. 

 
 
HMI device image (Obraz urz� dzenia HMI) 

Plik, który mo� e by�  przes
any z programatora do urz� dzenia HMI. Obraz urz� dzenia HMI 
zawiera system operacyjny i elementy oprogramowania runtime niezb� dne do uruchomienia 
projektu. 

 
 
Infotext 
(Infoteks) 

 

 
Skonfigurowana informacja ustawiona o obiektach projektu. Na przyk
ad infotekst 
alarmu mo� e zawiera�  informacje o przyczynie b
� du oraz wskazówki post� powania. 

 

 
 
IO field 
(Pole IO) 

 

 
Pozwala na wprowadzanie i wy� wietlanie warto� ci w urz� dzeniu HMI. Warto� ci s�  
przesy
ane do sterownika. 

 

 
 
Notation 
(Notacja) 

 

 
System zawieraj� cy znaki, symbole i regu
y. W szczególno� ci u� ywany do definicji 
formatu pisowni j� zyka programowania przy przetwarzaniu danych. 

 

 
 
Object 
(Obiekt) 

 

 
Komponent projektu. Przyk
ad: ekran lub alarm. Obiekty s�  u� ywane do wy� wietlania lub 
wprowadzania tekstów i warto� ci w urz� dzeniu HMI. 

 

 
 
Operator control object (Kontrolka operatorska) 

Komponent projektu, który jest u� ywany do wprowadzania warto� ci i uruchamiania funkcji. 
Przyk
adowo przycisk jest kontrolk�  operatorsk� . 
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Process visualization (Wizualizacja procesu) 

Wizualizacja procesów z obszarów produkcji, logistyki i serwisu w formie tekstowej i 
graficznej. Skonfigurowane ekrany instalacji pozwalaj�  operatorowi na interwencj�  w aktywne 
procesy na instalacji poprzez dane wprowadzane i wy� wietlane. 

 

 
 
Project 
(Projekt) 

 

 
Jest wynikiem konfiguracji tworzonej oprogramowaniu in� ynierskim. Projekt 
zazwyczaj zawiera kilka ekranów z wbudowanymi obiektami systemowymi, podstawowymi 
ustawieniami oraz alarmami. Plik projektu skonfigurowanego w WinCC flexible jest zapisany z 
rozszerzeniem *.hmi. 

Rozró� niamy pomi� dzy projektem na komputerze konfiguracyjnym a projektem na urz� dzeniu 
HMI. Projekt mo� e by�  dost� pny w wi� kszej ilo� ci j� zyków na komputerze konfiguracyjnym ni�  
na urz� dzeniu HMI. Project na komputerze konfiguracyjnym mo� e by�  skonfigurowany dla 
ró� nych urz� dze�  HMI. Tylko projekt skonfigurowany dla konkretnego urz� dzenia HMI mo� e 
by�  do niego przes
any. 

 
 
Project file 
(Plik projektu) 

 

 
Plik, który jest generowany na podstawie pliku 	 ród
owego dla konkretnego urz� dzenia 
HMI po zako� czeniu konfiguracji. Plik projektu jest przesy
any do odpowiedniego 
urz� dzenia HMI i zostaje u� yty do sterowania i monitorowania instalacji. Zobacz plik 
	 ród
owy. 

 

 
 
Recipe 
(Receptura) 

 

 
Kombinacja zmiennych, która formuje ustalon�  struktur�  danych. Skonfigurowana struktura 
danych mo� e by�  wype
niona danymi na urz� dzeniu HMI i wtedy nazywana jest rekordem 
danych. U� ycie receptur zapewnia, � e kiedy 
adowany jest rekord danych, wszystkie okre� lone 
dane s�  przesy
ane jednocze� nie do sterownika. 

 

 
 
Runtime software (Oprogramowanie runtime) 

Oprogramowanie wizualizacyjne, które mo� e by�  u� yte do testowania projektu na 
komputerze konfiguracyjnym. Zobacz równie�  projekt i oprogramowanie in� ynierskie. 

 

 
 
Screen 
(Ekran) 

 

 
Forma wizualizacji wszystkich logicznie skojarzonych danych procesowych instalacji. 
Wizualizacja procesu mo� e by�  wspomagana obiektami graficznymi. 

 

 
 
Screen object 
(Obiekt 
ekranowy) 

 

 
Skonfigurowany obiekt do sterowania i monitorowania systemu, np. prostok� t, pole IO lub 
widok receptury. 

 

 
 
Softkey  
(Przycisk 
programowalny) 

 

 
Przycisk na urz� dzeniu HMI, który obs
uguje funkcje u� ytkownika. Funkcja jest przypisana 
do przycisku w konfiguracji. Funkcja przycisku mo� e by�  zale� na od aktywnego ekranu lub 
nie. 
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Source file  
(Plik 	 ród
owy) 

 

 
Plik, na podstawie którego s�  tworzone ró� ne pliki projektu, zale� ne od konfiguracji. Plik 
	 ród
owy nie jest nigdzie przesy
any i zawsze pozostaje na komputerze konfiguracyjnym. 

Rozszerzenie pliku 	 ród
owego to *.hmi. Zobacz plik 	 ród
owy skompresowany, plik projektu. 
 
 
Source file, compressed (Plik 	 ród
owy skompresowany) 

Skompresowana posta�  pliku 	 ród
owego. Mo� e zosta�  dodany do projektu i przes
any na 
urz� dzenie HMI. Opcja „Enable Upload” musi by�  zaznaczona w projekcie na komputerze 
konfiguracyjnym. Rozszerzenie skompresowanego pliku 	 ród
owego ma posta�  *.pdz. 
Zazwyczaj plik ten zapisywany jest na zewn� trznej karcie pami� ci MMC. 

 

Aby odzyska�  plik 	 ród
owy, musisz u� y�  tej samej wersji WinCC flexible, która by
a 
u� ywana do skonfigurowania projektu. 

 

 
 
STEP 7  

Narz� dzie programistyczne do sterowników rodziny SIMATIC S7, SIMATIC C7 i SIMATIC 
WinAC. 

 
 
STEP 7 Micro/WIN 

Narz� dzie programistyczne do sterowników rodziny SIMATIC S7-200. 
 
 
Symbolic IO field 
(Symboliczne 
pole IO) 

 

 
Pole do wprowadzania/wy� wietlania parametru. Zawiera list�  domy� lnych wpisów, z których 
jeden mo� e by�  wybrany. 

 

 
 
System alarms 
(Alarmy 
systemowe) 

 
Alarmy klasy "System". Alarm systemowy wskazuje na wewn� trzne stany urz� dzenia HMI 
i sterownika. 

 
 
Tab order 
(Kolejno� �  
tabulacji) 

 
W konfiguracji okre� la kolejno� � , w której obiekty s�  zaznaczane przy naciskaniu przycisku  
<TAB>. 

 
 
Tag 
(Zmienna) 

 

 
Zdefiniowane miejsce w pami� ci sk� d mog�  by�  odczytywane i zapisywane dane. Mo� e to 
zosta�  wykonane zarówno z poziomu urz� dzenia HMI jak i PLC. W zale� no� ci czy zmienna 
ma po
� czenie z PLC rozró� niamy „zewn� trzne” (tzw. procesowe) oraz  „wewn� trzne”.. 

 

 
 
Transfer  

Przes
anie wykonywalnego projektu do urz� dzenia HMI. 
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"Transfer" mode 
(Tryb transferu) 

 

 
Tryb pracy urz� dzenia HMI. Ustawiany w celu przes
ania wykonywalnego projektu z 
komputera konfiguracyjnego do urz� dzenia HMI. 
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Typy danych, 63 
 
 
U 
Urz� dzenie HMI 

Instalacja zgodna z EMC, 23 
Interfejsy, 50 
Kolejne uruchomienie, 90 
Mocowanie, 31 
Monta� , 34 
Pod
� czenie, 40, 49 
Pozycja monta� owa, 33, 48 
Testowanie, 46, 55 
Widok z boku, 13 
Widok z do
u, 13 
Widok z przodu, 13 
W
� czanie, 46, 55 
Wy
� czanie, 56 

Urz� dzenie HMI 
Wy
� czanie, 47 

Urz� dzenie HMI - obraz 
Ogl� danie wersji, 84 

Urz� dzenie HMI - informacje 
OP 73micro, 74 
TP 177micro, 84 

Ustawienia, 75 
Ustawianie 

Kontrastu, 74 
Czasu opó	 nienia, 76 
Wygaszacza ekranu, 76 

Ustawienia ekranu 
Edycja, 82 

Ustawienia transferu, 79, 88 
Usuwanie 

Has
a, 78 
Utrzymanie dystansów, 32, 36 

OP 73micro, 32 
Utrzymanie, 137 
U� ycie 

Warunki, 27 
W przemy� le, 20 
W � rodowisku mieszkalnym, 20 
W strefach niebezpiecznych, 20 
Z dodatkowymi � rodkami, 27 

U� ytkownicy, 113, 124 
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Indeks 
 
 
 
 
W 
Warunki przechowywania, 25 
Warunki transportu, 25 
Widok z boku, 13 
Widok z boku OP 73micro, 12 
Widok z przodu, 13 
Widok z przodu urz� dzenia OP 73micro, 12 
Widok trendu, 125 

Tabela warto� ci, 126 
Widok z do
u, 13 
Widok z do
u urz� dzenia OP 73micro, 12 
Wpisy w oknach 

Edycja 72 
Wpisywanie has
a, 77 
Wprowadzanie 

Alfanumerycznych znaków, 107 
Alfanumerycznej warto� ci, 106 
Alfanumerycznych warto� ci, 107, 118, 120 
Data i czas, 106, 111, 118, 122 
Numerycznych znaków, 107 
Numerycznej warto� ci, 106 
Numeryczych warto� ci, 107, 117, 119 
Symboliczna warto� � , 106 
Symboliczne warto� ci, 118, 122 

Wprowadzanie, 143, 144 
Alfanumeryczne, 109 
Przyk
ad, 109 
Numeryczne, 109 

Wprowadzanie do urz� dzenia HMI 
U� ywanie przycisków programowalnych, 103 
U� ywanie przycisków systemowych, 104 

Wprowadzanie znaków 
U� ywanie przycisków steruj� cych, 107, 110 

Wska	 nik na obszar 
Konfiguracja, 64 

Wsparcie techniczne, 84 
Wst� pny start 

Urz� dzenia HMI, 90 
Wybieranie 

W polu, 104 
Wyci� cie monta� owe, 35 

Wymiary, 31, 35 
Przygotowanie, 31, 35 

Wylogowanie, 113, 124 

Wymiary gabarytowe, 142 
OP 73micro, 141 

Wygaszacz ekranu, 76 
Wy� wietlacz, 143, 144 

Ustawianie, 76, 87 
Wywo
anie sekwencji 

Znaków, 108 
Wywo
ywanie 

Informacji o wersji, 75 
 
 
Z 
Zaczep monta� owy, 31, 34 
Zak
ócenie 

Impulsowe, 23 
Sinusoidalne, 24 

Zakres funkcji 
Alarmy, 14 
Infotekst, 15 
Ekrany, 15 
Tagi, warto� ci i listy, 15 

Zakres konserwacji, 137 
Zalogowanie, 113, 124 
Za
� czanie 

Urz� dzenia HMI, 55 
Zarejestrowane znaki handlowe, 6 
Zasady komunikacji 

S7-200, 63 
Zasilanie, 143, 145 

Pole przekroju przewodu, 45, 54 
Pod
� czenie, 46, 55 
Pod
� czanie wtyczki, 45, 54 
Ochrona przed odwrotn�  polaryzacj� , 46, 54 
Schemat po
� czenia, 45, 54 

Zatwierdzenia, 18, 22 
Zestaw akcesorów, 13 
Zestaw serwisowy, 139 
Znaki 

Wywo
anie sekwencji, 108 
Kasowanie, 108 
Wprowadzanie, 109 
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